Las presentes propuestas de normas UNE, fueron aprobadas por la CT 56
del IRANOR en su reunién de 16 de diciembre de 1981, para su pase a encues-
ta pdbilca. Las observaciones gue se consideren oportunas pueden ser envia-
das al Secretario de la CT 56, D. Ricardo Vélez, AITIM (Fiora, 3 - Madrid-13),
antes del 30 de junio de 1982, para su estudio por la Comisién.

Tableros de Fibras de Densidad Media.

Caracteristicas.

1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto definir y determinar las caracte-
risticas de los tableros de densidad media.
2. DEFINICION

Tablero de fibras de densidad media es el formado mediante un
proceso en seco por fibras lignoceluidsicas aglomeradas con resi-
nas sintéticas u otro adhesivo adecuado y prensado en caliente.
El peso especifico estd comprendido entre 600 y 800 kg/m3.

Durante el proceso pueden anadirse otros productos para modi-
ficar algunas propiedades.

Las fibras tienen disposicion homogénea en todo el grosor del
tablero obteniéndose en consecuencia una densidad practicamente
igual en todos los puntos del volumen del tablero. Se designa
este tablero con las siglas MDF.

3. MEDIDAS

E! tablero normal escuadrado tendra 1.830 mm. de anchura por
3.660 mm. de longitud. Los grosores variaran desde 3 mm. hasta
50 mm., con médulo de 1 mm.

Se consideraran medidas comerciales las que la industria vaya
adoptando como consecuencia de las demandas del mercado.

Caracteristicas
Peso especifico (Kg/m3) ... vov viv ver oo ves e ee e cvevee ae . MAEX,
min,
Resistencia a la flexion (kg/cmz ) I e e ;1
min
Médulo de elasticidad (kg/cm?) ... ... ... ... oo oo wis een oo med.
min.

Hinchazén en: Grosor ... ... ... coo cov oot th d cen s ean e
Longitud ... ... .o o e v s e
Absorcion de agua (%) ... oot vit is vee ves i e e
Resistencia a la traccion perpendicular a las caras

Resistencia at arranque de tornillos

€N 1A CATA it vees vt e et en vt et en e e e s
enelcanto (K8.) ... .o vov cot v it cen s e e e
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4. TOLERANCIAS DIMENSIONALES

En anchura se admitird una tolerancia sobre las medidas nomina-
les de mas o menos S mm.

En Iongitud se admitird una tolerancia sobre las medidas nomina-
les de mds o menos S mm.

En grosor se admitird una tolerancia sobre la medida nominal
de mas o menos 0,3 mm. en tableros lijados.

S. ESCUADRIA
Las diagonales de los tableros escuadrados no diferirdn entre
simas de 2 mm. por metro.

6. HUMEDAD
El contenido de humedad del tablero determinado segun la nor-
ma UNE 56 710 debera estar comprendido entre el 7y el 10%.

7. CARACTERISTICAS FISICO MECANICAS
Las caracteristicas fisico mecdnicas, determinadas segin la nor-
ma UNE 56 720-81, serdn las siguientes:

Grosores
3-6 mm. 7-14 mm. 15-23 mm. 24-50 mm.
800 770 750 720
700 670 650 620
320 300 280 250
250 250 245 245
25.000 25.000 25.000 20.000
21.000 21.000 21.000 19.000
< 6,0 =< 4,5 < 3 = 2
< 03 < 03 < 03 < 03
< 7 < 6 < 6 < 6
min. 7 6,5 6,0 5,5
s 150 140 120
= A 115 100
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Tableros de Fibras de Densidad Media.

Procedimientos de Ensayo.

1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto indicar los procedimientos de ensa-
yo de los tableros de fibra de densidad media para determinar sus
caracteristicas.

2. TOMA DE MUESTRAS

De cada lote o cargamento de tableros cuyas caracteristicas se
desee determinar, se tomaran al azar cinco tableros como minimo.
De ellos se tomardn probetas representativas de cada tablero, de
acuerdo con la norma UNE 56 708 y se acondicionardn hasta
peso constante en ambiente a 20 °C + 2 % y a 65% 4 2 °C de
humedad relativa, salvo especificacién en contrario.

3. DETERMINACION DE LA HUMEDAD
Se realizara de acuerdo con la norma UNE 56 710.

4. DETERMINACION DEL PESO ESPECIFICO
Se realizar4 de acuerdo con la norma UNE 56 709.

5. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA FLEXION Y
DEL MODULO DE ROTURA
Se realizara de acuerdo con la norma UNE 56 711.

6. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TRACCION
PERPENDICULAR A LAS CARAS
Se realizara de acuerdo con la norma UNE 56 712.

7. DETERMINACION DE LA HINCHAZON Y DE LA ABSOR-
CION DE AGUA
Se realizara de acuerdo con la norma UNE 56 713.
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8. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ARRANQUE DE
TORNILLOS EN LA CARA

8.1. Probetas

Las medidas de las probetas sobre las que se realice este ensa-
yo serdn:
— Longitud: 150 mm.
— Anchura: 50 mm.
— Grosor: : El del tablero que se ensaya, que serd como minimo
de 25 mm. Los tableros més delgados se encolardn en capas hasta
alcanzar dicho grosor.

8.2. Procedimiento operatorio

Se taladra en la cara un agujero situado en la mitad de la an-
chura y distante 50 mm. como minimo, de los extremos. El torni-
llo que debe emplearse debe ser de 4,5 mm. de didmetro con rosca
madera y 25 mm. de longitud. El taladro se hard con broca de 3
milimetros.

Se introduce el tornillo hasta una profundidad de 20 mm.

Se coloca la probeta en la maquina de carga, sujetindola por
abajo y enganchando el tornillo con una mordaza unida al dispo-
sitivo de aplicacién de la carga.

La carga se aplica a la velocidad uniforme de 1,5 mm/min.

8.3. Resultados

Se anotard la carga maxima en kg. requerida para arrancar el
tornillo, asi como las caracteristicas del tablero y cualquier inci-
dencia, como rotura del tornillo antes del arranque.

9. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ARRANQUE
DE TORNILLOS EN EL CANTO

Se realizara del mismo modo que sobre la cara, teniendo en cuen-
ta al elegir las probetas que la mitad debera tener su dimensién
mads larga paralela a la dimensién mayor del tablero. Las otras se-
ran perpendiculares a la misma.

No se realiza este ensay6 para tableros de grosor menor de
16 mm.

Medida de las Dimensiones de la Madera

en Rollo.

1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto describir los métodos de medida de
{a madera en rollo para su comercializacién.
2. MEDIDA DE LONGITUDES

2.1. Procedimiento operatorio.

La medida de longitudes se realiza con cinta métrica, aplicada di-
rectamente sobre la troza.

2.2. Expresién de resultados.

Los resultados se expresan en centimetros con las siguientes
modalidades:

2.2.1. Longitud por centimetros cubiertos.—Se redondea por

defecto en centimetros exactos. Por ejemplo, 252,50 cm. se expresa
como 252 cm.
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2.2.2. Longitud por centimetros pares cubiertos.—Se redon-
dea el valor par mas préximo por defecto. Por ejemplo, 253 cm.
se expresa como 252 cm.

2.2.3. Longitud por centimetros cubiertos de 5 en 5.—Se re-
dondea por defecto en centimetros exactos miiltiplos de S. Por
ejemplo, 253 cm. se expresa como 250.

3. MEDIDA DE SECCIONES

Las secciones se miden por su circunferencia, medida con cin-
ta métrica de tela aplicada directamente sobre la troza, o por su
didmetro medido con forcipula.

Los resultados se expresan en centimetros redondeando por
defecto. '
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4. MEDIDA DE VOLUMENES
Los volimenes de las trozas se determinan por uno de los si-

guientes métodos.

Volumen al quinto deducido:

AR O
v, = S x1=0.50V,
4

Volumen al cuarto sin deducir: c 2

v,=]—] xi=078v,
4
Volumen al sexto deducido: C )2
C - T p—
Vv, = 6 X1=054V,
4

(= Volumen cilindrico:

T
vV, =—X d?x1
4

En las que

V = Volumen en m?3.

C = Medida de la circunferencia media de la troza en m.
I = Medida de longitud de la troza en m.

d = Didmetro de la seccién media en m.

5. ELECCION DEL METODO DE MEDICION

En el contrato de adjudicacion de la madera en rollo se debera
especificar el método de medicién que se habra de utilizar para de-
terminar las longitudes y los didmetros y la formula que se emplea-
ra para calcular el volumen.

Clasificacién de la Madera en Rollo segin sus

Medidas.

1. OBIJETO
Esta norma tiene por objeto definir los criterios de clasifica-
cién de la madera en rollo segtin sus medidas.
2. CLASIFICACION SEGUN SUS DIAMETROS
La madera en rollo se clasifica para los distintos usos segun los
siguientes didmetros minimos en punta delgada y maximos en
punta gruesa.
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3. CLASIFICACION SEGUN LONGITUDES

La madera en rollo se clasifica segin longitudes para los dis-
tintos usos de acuerdo con las posibilidades de las médquinas de
elaboracién.

Las longitudes minimas para las distintas aplicaciones son las
siguientes:

Medida de los Defectos y Alteraciones de la

Madera en Rollo.

1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto describir los métodos de medida de
los defectos y alteraciones de la madera en rollo, que influyen en
su clasificacion comercial.

2. MEDIDA DE LA FIBRA TORCIDA

Se mide por la tangente del dngulo maximo formado por la fi-
bra respecto de la vertical y se expresa en tantos por ciento.

3. MEDIDA DE LA CURVATURA DEL TRONCO

En madera que se destinara al aserrio se mide por el cociente
de la flecha del tronco y el diametro menor, expresado en tantos por
ciento.

En madera que se destinar4 al desenrrollo, se mide por el cocien-
te de la flecha del tronco y la longitud del mismo, expresado en
tantos por ciento.

En caso de doble curvatura se suman las flechas de ambas
curvas.

& minimo &' maximo —
en punta delgada en punta gruesa Aplicacién Longitud minima
Apeas de mina ... ... ... ... 8 cm. 15 em. Apeas de mina ... ... ... ... ... ... 2,50 m
Mafi,era para  desintegra- Madera para desintegracion ... ... 1,00 m.

CIOR woe e e 8 em. 20 em. Madera para aserrio ... ... ... ... ... " 1,20 m.
Madera para aserrio ... ... 20 cm. 200 cm. Madera para desenrollo ... ... ... 0,60 m
Madera para desenrollo ... 1S cm. 160 cm. Madera para postes ... ... ... ... 6,00 m.
Madera para postes ... ... 10 cm. 45 cm.
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4. MEDIDA DE LA CUADRATURA
Se utilizan dos métodos de medicién. it
Para el primer método se aplica la expresién C = —— — x 100

D
x 100

Para el segundo se aplica la expresién C =

Siendo C: Cuadratura en tantos por ciento.
D: Diimetro mayor de la seccién considerada.
d: Didmetromenor de la seccién considerada.

5. CONICIDAD

La conicidad se determina por la expresién ¢ = S X 100
Siendo 1

C: Conicidad

D: Didmetro mayor de la troza

d: Didmetro menor de la troza
I: Longitud de la troza



6. NUDOS
En madera que se destinari al aserrio, los nudos se miden por
la expresidn

Siendo
d

x 100 n: Medida del nudo en tanto por ciento
d: Didmetro mayor del nudo
D: Diametro mayor de la troza

En madera que se destinara al desenrollo, los nudos se miden
por su didmetro mayor.

7. FENDAS
Las fendas se miden por su longitud en la superficie de la troza
y por su profundidad maxima.

8. ACEBOLLADURA

La acebolladura se mide por su longitud en la seccién en que apa-
rece y por su profundidad.
9. CORAZON ESTRELLADO

El corazdn estrellado se mide por el cociente entre su didmetro
y el total de la seccién en que aparece.
10. AZULADO Y PASMO

Estos defectos se miden en porcentaje de superficie afectada
en cada pieza.

11. NORMAS PARA CONSULTA

UNE 56.509.—Terminologia de los defectos y anomalias de la
madera.

UNE 56.510.—Alteraciones de la madera en pie y apeada. Ter-
minologia. Definiciones.

Muebles de Cocina. Caracteristicas Generales

de Construccidn.
1. OBJETO

La presente norma tiene por objeto fijar las caracteristicas ge-
nerales de construccion de los muebles de cocina, asi como los en-
sayos propios para verificar su idoneidad respecto del uso a que
estan destinados.

2. CARACTERISTICAS Y TOLERANCIAS

2.1.  Caracteristicas de los materiales utilizados.

2.1.1. Madera maciza.

a) Aspecto: La madera maciza, en las partes vistas, debera
estar exenta de defectos de aspecto, tales como nudos que no sean
sanos, nudos sanos dispuestos de forma no arménica, fendas apre-
ciables, acebolladuras ni ningun tipo de ataque por hongos ¢
insectos.

En la parte oculta, se observard mayor tolerancia en el aspecto
visual, sin que los defectos posibles debiliten sensiblemente la so-
lidez del mueble y en todo caso, cumplan satisfactoriamente los
ensayos previstos en la presente Norma.

b) Cualidades tecnolégicas: La humedad de la madera en el
momento de su puesta en obra no debe ser superior al 13%, me-
dida segtn el método fijado en la Norma UNE 56.529.

2.1.2. Tablero contrachapado

a) Aspecto: Los tableros contrachapados, utilizados en las par-
tes vistas, deberdn corresponder a la clase A ¢ E fijadas en la Nor-
ma UNE 56.704.

Los tableros utilizados en las partes ocultas, podran llevar de-
fectos de aspecto, con la condicién de que no debiliten sensiblemen-
te la solidez del mueble y en todo caso, cumplan satisfactoriamente
los ensayos previstos en la presente Norma.

b) Cualidades tecnolégicas: Los tableros contrachapados deben
cumplir con las cualidades tecnoldgicas sefialadas en la Marca de
Calidad de tableros contrachapados, calidad «interior» (I) segin
los métodos fijados en las Normas UNE 56.70S.

2.1.3. Tableros de fibras.—Cualidades Tecnoldgicas: Los table-
ros de fibras deben ser exclusivamente de la calidad definida
como «duro» o «densidad media» y cumplir con las especificaciones
particulares que le conciernen.

La humedad del tablero debe estar comprendida entre el 7
yel 11%.
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2.1.4. Tablero aglomerado.—Cualidades tecnolégicas: Los
tableros de particulas deben cumplir las especificaciones requeri-
das por ia Marca de Calidad de tableros aglomerados de superfi-
cie fina calidad «interior», segin los métodos de ensayo fijados
en las normas UNE 56.709, 56.710, 56.711, 56.712, 56.713 y 56.714,
siempre y cuando se cumplan las especificaciones de montaje de
los muebles sefialados en la Norma UNE 830.

2.1.5. Elementos metdlicos.—Los elementos metdlicos utiliza-
dos en el mueble de cocina, deberan cumplir satisfactoriamente
los ensayos previstos en la presente norma, por lo que se aconseja
que sea de uno de los siguientes tipos:

— De acero inoxidable;

— De aluminio con recubrimientos anédicos de la clase 5 (es-
pesor minimo de la capa de 6xido de S), segiin Norma UNE 38.010.
Asimismo, deben presentar un perfecto sellado que reduzca al
minimo la porosidad. ‘

— De acero o aleaciones de zinc con recubrimientos electroliti-
cos de cromo-niquel o de cromo-niquel-cobre, de la clase 2 (espesor
minimo de 20).

— De base férrea con recubrimientos de zinc y cadmio de la
clase 8 (espesor minimo nominal de la capa de 8) segin norma UNE
37.552.

— De base férrea o aluminio con recubrimientos de pinturas o
similares.

2.1.6. Placas estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa.—Cualidades tecnoldgicas: Las placas es-
tratificadas de materiales termoestables con superficie decorati-
va, deberdn cumplir satisfactoriamente los ensayos previstos en
la presente Norma, que, en general, concuerda con lo especificado
en la Norma UNE 53.173.

2.1.7. Otros materiales.—Los materiales enumerados anterior-
mente no limitan el empleo de otros materiales distintos, siempre
y cuando estos materiales sean conformes con las caracteristicas
particulares que les conciernen y cumplan satisfactoriamente los
ensayos previstos en la presente Norma.

2.2. Caracteristicas de construccién.

2.2.1. Generalidades.—Los muebles no deberdn tener, sobre
todo en las partes al alcance del usuario, partes salientes suscepti-
bles de obstaculizar, herir o desgarrar su vestimenta. Los dngulos
salientes deben ser matados, los bordes de los tableros o chapas
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deben hacerse no cortantes por plegado, revestido u otro proce-
dimiento. Las soldaduras de los elementos metdlicos deben ali-
sarse y los ensambles, curvarse.

Los muebles. especiaimente los de construccién metélica, deben
estar suficientemente insonorizados para evitar ruidos al abrir o
cerrar las puertas y cajones. Para lo cual, deberd disponerse de
amortiguadores acusticos {de caucho, pldstico, etc.), en los puntos
necesarios para evitar choques o vibraciones excesivas.

Los accesorios susceptibles de deteriorarse rapidamente, como
son los elementos de sujeccién, deben ser facilmente reemplazables

2.2.2. Puertas.—Las puertas giratorias deben tener un dis-
positivo adecuado de cerradura para que queden bien cerradas.
La abertura dejada por las puertas que cierran el mueble, debe
ser al menos el 75% de la superficie del frente del mueble.

2.2.3. Entrepaiios.—Los entrepafios deben fijarse a los table-
ros laterales, por medio de un dispositivo que permita regular su
altura.

2.2.4. Cajones—Los cajones deben ir provistos de topes de

parada a la apertura total. Abiertos en un 2/3 de su longitud to-

tal, no deben presentar desplazamientos verticales ni horizonta-
les, superiores a 2 cm.

2.2.5. Zébcalos.—El zécalo debe ser ficilmente desmontable,
a excepcién de aquellos casos en que éste sea parte integrante del
médulo bajo.

2.2.6. Herrajes y partes metdlicas— Los tiradores, botones de
apertura de puertas, cajones, etc., asi como los dispositivos de ma-
nipulacién de las partes mdviles, deben estar sélidamente fija-
dos en el mueble y ser de ficil asir.

Los dispositivos de sujeccién de unidades encastradas (hornos,
placas, frigorificos), asi como escurreplatos, escurrevasos, bote-
lleros, etc., deben estar realizados de forma que sea posible
retirar y cambiar dichas unidades con facilidad.

Todos los elementos de herrajes y partes metélicas, deben ser
practicamente inalterables, sea por su propia naturaleza o por
una proteccion eficaz y en todo caso, cumplan satisfactoriamente
los ensayos previstos en la presente Norma.

2.2.7. Estanqueidad—Las uniones entre planos de trabajo
deben ser totalmente estancos, asi como las uniones encastradas
con €stos.

Muebles de Cocina. Ensayos Mecénicos.

1. GENERALIDADES

Los ensayos que se relacionan a continuacidn, tienen caracter
no destructivo, excepto cuando se especifica. Su realizacién se hara
segin el orden que se sigue y en condiciones de temperatura
y humedad relativa, consideradas normales.

Si por alguna causa, un ensayo es sometido a esfuerzos supe-
riores a los previstos, los resultados de los ensayos efectuados
posteriormente, pierden su significacion.

2. ENSAYOS MECANICOS

2.1,  Ensayo de resistencia a lus cargas estdticas.

Ei mueble se somete durante una semana a la accién de las si-
guientes cargas:

— Entrepafios y cajones: carga uniformemente repartida de
0.5 kg/dm?3 de capacidad (til del entrepafio o cajén.

— Encimeras: Carga uniformemente repartida de 1 kg/dm?
de superficie util.

La aplicacién de estas cargas no debe acarrear ningin deterio-
ro en ¢l mueble. Los cajones y puertas deben funcionar normal-
mente.

La tlecha por carga en planos de trabajo y entrepafios no debe ex-
ceder del 0.5% de su luz, excepto para entrepafios correspondien-
tes a mddulos cuya longitud sea de 600 mm. 0 mds, en cuyo caso
se admitira hasta el 2.5%.

Una vez efectuadas las comprobaciones, se descarga el mueble
v 24 h. después se mide la flecha residual, que debera ser no su-
perior a 0,1% de su luz, excepto para entrepafios correspondien-
tes a modulos cuya longitud sea de 600 mm. o mads, en cuyo caso
la flecha mdxima sera de 0,25%.

2.2. Ensayode resistencia a las cargas mecdnicas.

2.2.1. Sobre elementos horizontales del mueble (encimeras,
cajones y entrepanos).—Colocado el mueble conforme a las ins-
trucciones del constructor, se deja caer una bola de 38 mm. de dia-
metro v 224 gr. de peso, desde una altura de 60 cm. respecto a la
superficie de la encimera, entrepafio y cajon (éste, abierto 2/3 de
su curso normal de funcionamiento).

Una vez realizado el ensayo, se comprobard que no debe haber-
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se producido ninguna rotura, ni fenda y que los elementos siguen
funcionando normalmente (caso de cajones).

2.2.2. Sobre paredes verticales de muebles bajos (frentes del
mueble).—Aplicar en el centro del elemento vertical, utilizando
el principio del ensayo representado en la figura, un balén de
cuero de 20 cm. de didmetro lleno de S kg. de arena, es lanzado
desde una distancia de 30 cm. del plano de 1a pared.

El ensayo se realizard, primero con la puerta cerrada y después
abierta a 45°. ;

Después de la prueba, se comprobard que no se ha producido
ninguna rotura y que los elementos siguen funcionando correc-

tamente.
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2.3. Ensayo de resistencia de la puerta a la carga sobre su
extremo.

El ensayo se realiza segun el esquema representado en la fi-
gura y de la siguiente forma:

Con ia puerta abierta a 90° y colocado un dispositivo de medida,
se aplica un peso, repartido en ambas caras de la puerta, de 15 kg.



y aplicado a S cm. del borde de la puerta. Se hace funcionar la puer-
ta lentamente, de la posicién abierta a 90°, a la posicién abierta
a 20° y retornando a su primera posicién.

La puerta debe quedar asi cargada durante 10 minutos, al cabo
de los cuales se mide el desplazamiento sufrido en el punto M,
comprobandose que no supere los S mm.

Se retira la carga y se comprueba que el mueble no ha sufrido
ningidn deterioro y que la puerta sigue funcionando correctamente.

2.4. Ensayo de resistencia del cajén a la carga sobre su ex-
tremo.

Se abriré el cajén hasta el punto en que 1/3 de la longitud in-
terna del cajén o por lo menos 100 mm. permanezca dentro del
armazén. El cajén debera estar vacio. Una carga vertical de 10 kg.
de peso, sera aplicada dos veces en la parte superior del frente
del cajén, a S0 mm. de su esquina y una vez en cada esquina y
durante 10 minutos.

Una vez retirado el ensayo, se comprueba que el mueble no ha
sufrido ningun deterioro y que el cajon funciona normalmente.

2.5. Ensayo de maniobrabilidad brusca de puertas.

2.5.1. Caso de puertas giratorias de apertura menor de 180°.—
La puerta se abrird 10 veces hasta su posicion de apertura total,
por medio de una pesa de 1,5 kg. accionada por medio de una cuer-
day una polea. La cuerda se atard a SO0 mm. del borde exterior de
la puerta, a la misma altura que el tirador (si no lo hay se atara
en el medio) y ésta estara en angulo recto con la puerta cuando
esté en posicién de apertura total.

El movimiento empezaré a los 30° de la apertura total.

2.5.2. Caso de puertas correderas.—La puerta sera cerrada 10
veces hasta su posicién de cierre total, por medio de una pesa de
3 kg. accionada por medio de una cuerda y polea.

La cuerda se atard al tirador, o lo mas cerca posible a éste (si
no lo hubiese, en el centro del borde exterior) y estard paralelo al
movimiento de la puerta.

El movimiento empezara a los 300 mm. de la posicidn de cierre.

Realizados los ensayos, se comprobard que el mueble no ha
sufrido deterioro y que las puertas siguen funcionando correc-
tamente.

2.6. Ensayo de cierre brusco de cajones.

El cajén sera cerrado 10 veces, hasta su posicién de cierre to-
tal, por medio de una pesa de 3 kg. accionada por medio de una
cuerda y polea. La cuerda se atara en el centro de la trasera del ca-
jon y aquélla correrd a través de un agujero en la trasera del ar-
mario.

El movimiento empezard a 300 mm. del cierre o a 2/3 del reco-
rrido del cajén, escogiéndose la distancia mas corta. El cajon se
cargard con 0,5 kg/dm3 de volumen atil. A la cuerda se le col-
gard una pesa lo suficientemente grande para comenzar el movi-
miento y posteriormente se afiadira la pesa de 3 kg.

Realizado el ensayo, se comprobard que el mueble no ha sufri-
do ningin deterioro y que el cajén sigue funcionando correcta-
mente.

2.7. Comprobacién de apertura y cierre no brusco de las puer-
tas y sus cierres (Ensayo de fatiga).

La puerta sin carga (en el caso de que no lleve cestilla) o con una
carga de 0,5 kg/dm? de capacidad dtik de la cestilla, en caso de
que disponga de ésta, serd girada 40.000 ciclos desde la posicién
de cierre total hasta una posicién de cerca de 10° de la apertura
total. Si la puerta posee un mecanismo de cierre a cualquier po-
sicién, este mecanismo deberd operar a cada ciclo. Sin embargo,
el maximo dngulo de apertura no debera exceder de 130°. La puerta
serd cerrada suavemente por completo, a cada ciclo. Se operard a
un maximo de 10 ciclos/minuto, con el fin de evitar un aumento de
temperatura debido a la friccién. La posicién de la puerta (sin
la carga afiadida) sera medida, respecto del bastidor, antes y des-
pués del ensayo cuando la puerta estd cerrada y cuando estd
abierta a 90°. Terminado el ensayo, se comprobara que el mueble
no ha sufrido ningiin deterioro y que la puerta sigue funcionando
normalmente.

2.8. Comprobacion de apertura y cierre no brusco de cajones
{Ensayo de fatiga).

Fl cajén se cargara con la carga uniformemente repartida de 0,5
kg/dm3 de capacidad itil y serd abierto y cerrado 40.000 ciclos
desde la posicion de cierre total hasta un punto en que 1/3 de la
longitud interna del cajén, o por lo menos 100 mm. permanecen
dentro del armazén. El cajon deberd encajar perfectamente en
el armazén y deberd ser sacado y metido sin soporte vertical.

Al cabo de los 40.000 ciclos deberd comprobarse que el mueble
no ha sufrido ningiin deterioro vy en particular, el cajén. Ademds
debera comprobarse que cargado, la fuerza necesaria para abrir-
se debera ser menor o igual a la mitad de su carga y en todo caso,
inferior a S kg.

2.9. Ensayo de resistencia de los dispositivos de enganche de
muebles colgantes.

El mueble colgante serd situado conforme a las indicaciones
dadas por el fabricante y cargado con las cargas indicadas en el
punto 3.2.1. multiplicadas por el coeficiente de seguridad de 1,S.
La carga se mantendrd por lo menos una semana, al cabo de la
cual se quitardn las cargas y se comprobard que el mecanismo de
sujecién no ha sufrido ningun deterioro.

2.10. Ensayode carga estdtica en mesas ocultables.

La mesa en posicién abierta se somete a una carga uniforme-
mente repartida de 1 kg/dm? de superficie dtil. La carga se man-
tiene durante una semana, al cabo de la cual se comprueba que la
mesa no ha sufrido ningdn deterioro.

2,11. Ensayo de apertura y cierre no brusco de mesas ocul-
tables.

La mesa sera abierta y cerrada 10.000 ciclos de forma suave. La
mesa plegable serd tirada hasta pasado el punto de equilibrio y
sujetado a lo largo del resto del ciclo, de forma que el mecanismo
del freno (si lo hubiese) sea activado.

Al cabo de los 10.000 ciclos se comprobard que el mecanismo
de apertura y cierre funcionan correctamente.

Muebles de Cocina. Ensayos de

1. GENERALIDADES Superflcmles.

Los ensayos que se relacionan a continuacién se realizardn en
el mismo orden en que se describen, en condiciones de temperatura
y humedad consideradas normales.

Revestimientos
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2. ENSAYOS DE REVESTIMIENTO SUPERFICIAL DE LOS
PLANOS QUE NO SEAN DE TRABAJO
2.1. Ensayo de resistencia a los productos alimenticios.
Los productos siguientes se aplican sobre la superficie a la tem-
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peratura de 20 °C + 5 °C e inmediatamente se recubre con un vi-
drio de reloj de S0 mm. de didmetro:

— Aceite de cacahuete.

— Solucién de acido acético de 7%.

— Vino tinto comerciable de 12°.

— Jugos de carne y pescado.

— Refrescos.

— Café.

— Té.

— Leche.

Los productos se aplican en cantidad de 3 cm3 sobre dos pun-
tos de la superficie, manteniéndolo durante 15 minutos.

Al término del ensayo, se limpia la superficie ensayada con
agua y después, si fuese necesario, con alcohol etilico.

Limpiada la superficie, se comprobara que no ha existido nin-
guna alteracién de la superficie, ni ninguna traza de coloracién.

2.2. Ensayo de resistencia a los productos de limpieza.

Sobre la superficie de ensayo, se aplicardn los siguientes pro-
ductos:

— Jabdn, detergente y polvos de lavar, himedos, deposita-
dos en dos puntos durante dos horas.

— 3 cm3de lejia de 12° clorométricos y afiil doméstico, deposi-
tados en los puntos y recubiertos con un vidrio de reloj de S0 mm.
de didmetro, durante 15 minutos.

Al final del ensayo se enjuaga la superficie ensayada con agua
fria y se comprueba que no ha existido ninguna alteracién ni nin-
guna traza de coloracion en la superficie.

2.3. Ensayo de adhesion del recubrimiento.

2.3.1. Caso de recubrimiento por chapas de madera o material
pldstico.—E! procedimiento de ensayo se realiza segin la Nor-
ma UNE 56.705 h2.

El recubrimiento tendrd que estar adherido al soporte de tal
forma que al intentar separar ambos por medio de un formdn, el
recubrimiento arrastrard siempre consigo particulas del soporte
en un porcentaje medio superior al 20%.

2.3.2. Caso de recubrimiento por pinturas y similares.

2.3.2.1. Soporte de madera.

La capa de pintura se cuadricula por dos series perpendiculares
de cada una de 5 trazas paralelas espaciadas 1 mm. por medio de
una cuchilla de afeitar, provocando la incisién total en la capa
de pintura hasta el soporte, sin encidir en este dltimo.

Una cinta adhesiva se aplica intimamente sobre la superficie
asi cuadriculada y luego se arranca muy rapidamente.

El arranque de esta cinta no debe provocar un levantamiento de
la superficie ensayada superior al 50%.

2.3.2.2. Soporte de metal.

Se realizaran los siguientes ensayos:

a) Ensayo de cuadricula.

Se realizard de la misma forma que sobre la madera.

No debe observarse ningiin levantamiento de pintura (100%).

b) Ensayo de embuticién para muebles metalicos.

La probeta de 7X7 cm. y de 0,3 a 1,25 mm. de espesor es su-
jetada firmemente entre la matriz (1) y la mordaza de la figu-
ra (2), de forma que la bola se apoye sobre la parte no pintada
de la probeta, quedando ésta en un plano tangente, perpendicu-
lar a la direccion de avance de aquélla.

La distancia minima entre el punto de contacto bola-probeta y
cualquier borde de ésta sera de 35 mm.

Hacer avanzar la bola a una velocidad constante de 0,2 + 0,1
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mm./s., hasta que la profundidad de embuticién sea de 8
mm. + 0,1 mm.

Observar la pelicula a simple vista | comprobandose que no se
ha producido ninguna grieta.

Para realizar el ensayo, se dispondrd de un aparato de embuti-
cidén, de acuerdo con la figura, que consta esencialmente de: Ma-
triz (1) sobre la que queda apoyada la probeta (4) sometida a ensa-
yo y cuya superficie de contacto debera ser perfectamente plana y
pulida.

Mordaza (2) de superficie perfectamente plana y pulida, para-
lela a la matriz.

Bola de acero (3) templado y pulido de 20 + 0,05 mm. de didme-
tro capaz de avanzar sin giro y sin apartarse del centro en mis de
0,1 mm. del eje de la matriz, con una velocidad constante y con-
trolada mediante un sistema preferiblemente mecénico.

Dispositivo de medida del avance de la bola que permita medir
dicho avance de precisién de 1 0,05 mm.

c) Ensayo de plegado para muebles metalicos.

El procedimiento de ensayo se realiza segin la Norma
UNE 48.169.

Sobre mandril de 3,5 mm. de didmetro. No se deben observar
roturas.

3. ENSAYO DE REVESTIMIENTO SUPERFICIAL DEL PLANQ
DE TRABAJO
3.1. Definicién de la degradacién.
Realizado cada uno de los ensayos que se describirdn a conti-
nuacién, se evaluard en una escala de 0 a 2, la degradacién su-
frida por el mueble, segin las indicaciones dadas en la tabla

siguiente:
Naturaleza de la Calificacién de la
degradacién degradacién
Degradacién de brillo 0 Nulo.
1 Medio.

2 Importante.

0 Nulo.
1 Medio.
2 Importante.

Degradacion del color ini-
cial (atenuado, aclarado u
oscurecido)




Naturaleza de la Calificacién de la

degradacién degradacicn

0 Nulo.
Manchas (nuevas coloracio- 1 Medio.

nes) 2 Importante.

0 Nulo.

Medio (ligero plegado).
Importante (ampollas, plie-
gues, quemaduras o carbo-
nizacion).

—

Deterioros debidos al calor.

(3%

0 Nulo.

Medio (pérdida de masa
cada 100 revoluciones in-
ferior a 80 mg. Al final del
ensayo no debe haber al-
canzado el primer estrato
decorado).

2 Importante (superar los li-

mites anteriores).

—

Abrasion

0 Nulo.

Medio (huella al cabo de
una hora del ensayo me-
nor o iguala 1 cm.).

2 Importante (superar el li-

—

Deformacién mecanica

mite anterior).

3.2. Muestras de ensayo.

Se utilizara la propia superficie del mueble, excepto en los si-
guientes casos:

— Calor seco: Las probetas tendran una superficie de 320 X 240
milimetros y el grosor serd de 19 mm.

— Abrasion: En este caso se tomaran probetas de 80 X 52 mm.
de superficie y el grosor serd el del mueble.

3.3. Ensayos.

3.3.1. Ensayo de resistencia a los productos alimenticios
frios.—Se realizard de igual forma que se sefiald en el aparta-
do 2.1., excepto que en el tiempo de aplicacion de los produc-
tos serd de 16 horas.

Al final del ensayo se comprobara que la calificacién de la de-
gradacidén (suma de las calificaciones de degradacién por brillo,
color inicial y manchas) no es superior a 1.

3.3.2. Ensayo de resistencia a los productos alimenticios ca-
lientes.—Sobre dos puntos de la superficie de ensayo, se apli-
caran los siguientes productos:

— 3 cm? de aceite de oliva a 300 °C.

— 2cm? deleche a 100 °C.

Estos productos se recubren con un vidrio de reloj de S0 mm.
de didmetro y se mantienen durante dos horas, al cabo de las cua-
les se quitan con un trapo seco y se limpia con agua y si fuese ne-
cesario, con alcohol etilico, evaludndose la degradacién.

3.3.3. Ensayo de la resistencia a los productos de limpieza.—
Sobre la superficie de ensayo, se aplicaran los siguientes productos:

— Jabdn, detergente y polvos de lavar himedos. depositados
en dos puntos durante 16 h.

— 3 cm?® de lejia de 25° clorométricos y afiil doméstico, deposi-
tados en dos puntos y recubiertos con un vidrio de reloj de 50 nim.
de didmetro durante dos horas.

Al final del ensayo se enjuaga la superficie ensayada, con agua
fria y se comprueba que la calificacion de la degradacion (suma de
las calificaciones de degradacién por brillo inicial) no es su-
perior a 1.

3.3.4. Ensayo al calor seco.—Se realizara conforme describe la
norma UNE 53.150, pero utilizando 4001410 gr. de triesterato de
glicerina. La degradacidn de la superficie se evalda 20 minutos des-
pués de levantar el plato, admitiéndose una calificacién m4-
xima de 1.

3.3.5.—FEnsayo al calor hiimedo.—Se calienta el vaso descrito en
la Norma UNE 53.150 lleno de agua hasta su ebullicién. Se vierten
10 cm3 de agua hirviendo sobre la superficie de ensayo en posicidn
horizontal, posdndose a continuacién y durante 20 minutos sobre
este agua el vaso.

Cuarenta y cinco minutos después de levantado el vaso, se seca
la superficie y se evalia la degradacion, admitiéndose una cali-
ficacion mdxima de 1.

3.3.6. Ensayo de resistencia a la abrasion.

3.3.6. Ensayo de resistencia a la abrasién.—Se realizard con-
forme a la Norma UNE 53.166.

El nimero de revoluciones para alcanzar el punto final, serd
como minimo, 350, al final de las cuales se comprueba la degrada-
cién, que no debe ser superiora 1.

3.3.7.—Ensayo de deformacién mecdnica.—Una masa de acero
de 224 gr.+5 gr. de base semiesférica de 38 mm.+2 mm. de did-
metro, se abandona sin velocidad inicial a 90 cm. de altura de la su-
perficie de ensayo (debe evitarse el rebote de la masa de acero).

Una hora después del choque, se evalia la degradacién sufrida,
comprobandose que no supera la calificacién de 1.

3.3.8.—Ensayo de adhesién del recubrimiento al soporte.—El
procedimiento de ensayo se realiza segiin la Norma UNE 56.705 h2.

El recubrimiento tendrd que estar adherido al soporte, de tal
forma que al intentar separarlos, por medio de un formén, el
recubrimiento arrastrard siempre consigo particulas del soporte y
nunca se desprendera limpiamente de éste.

Muebles de Cocina. Ensayos Fisicos.

1. GENERALIDADES

Los ensayos que se relacionan a continuacion, se realizardn en
el mismo orden en que se describen, en condiciones de temperatura
y humedad considerados normales.
2. ENSAYOS FISICOS

2.1. Ensayo de resistencia del color ala luz.

El ensayo consiste en determinar la resistencia al cambio de co-
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lor del revestimiento, al someterlo durante 100 horas a la accién
de la luz de una lampara xenon conforme al método decrito en la
Norma UNE 53.104. Al cabo de 100 horas se evaliia la degradacién
comprobdndose que no existe una alteracién marcada del color,
respecto de la muestra inicial.
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2.2. Ensayo de resistencia al cambio de humedad en los mue-
bles. esencialmente de madera.

El mueble se situard durante 3 semanas en un recinto himedo
con aire, en las condiciones siguientes: temperatura 25 °C., hume-
dad relativa 85%. Al cabo de esta permanencia, se sitia el mueble
durante 3 semanas en un recinto seco con aire, en las condiciones
siguientes:

— Temperatura 25 °C, humedad relativa 40%.

Después de cada permanencia, el mueble no debe presentar
ninguna degradacion. tales como fendas apreciables, trazas de
coloracidn, deformaciones. etc. Ademads las puertas y cajones de-
ben funcionar correctamente.

2.3. Ensavos de reistencia a la corrosién de herrajes y elemen-
tos metdlicos.

2.3.1. Ensayo de cdmara salino-acética para los siguientes re-
cubrimientos:

— Anddicos de aluminio.

— Electroliticos cromo-niquel-cobre sobre la base férrea o alea-
ciones de cine.

— Cinc y cadmio sobre base férrea.

La solucidn de los componentes de la cdmara salino acética
deben ser los siguientes: 50 gr./1 de C1,Na y un ph=3,1 conse-
guido con acido acético.

Las piezas tratadas en la camara correspondiente a estos recu-
brimientos electraliticos o anddicos, deben superar 24 h. de ex-
posicién en dicha camara sin que se aprecien indicios de corrosién.

2.3.2. Ensayo de cdmara salina paru recubrimientos de pintu-
ras y similares sobre bases metdlicas.—La resistencia de dichas
partes metalicas recubiertas, debe superar las 500 horas de expo-
sicion en cdmara de niebla salina. La concentracién de Cl,;Na
para dicho ensayo debe ser de 50 gr./litro, con una presién de ali-
mentacion de 1.5+0.5 kg/cmz2.

2.4. Ensayode resistencia al agua.

2.4.1. De las partes del mueble en contacto con el suelo y
que sea parte integrante del mueble.—Se sometera a la accién
del agua por inmersién, hasta la altura de 10 mm. durante un tiem-
po dc 8 horas. Posteriormente, se deja secar durante una semana,
al cabo del cual, se comprobard que el mueble no ha sufrido nin-
gun deterioro apreciable.

2.4.2. Delas partes del mueble en contacto con el suelo y que
no sea parte integrante del mueble.—Se realizard de igual forma
que en el apartado a) sometiéndole a la accién del agua durante
8 horas.

2.4.3. Delas demds partes del mueble.—Este ensayo tiene co-
mo objeto controlar la calidad de encolado de los cantos. Para ello,
se toma una probeta de 100 %50 mm., con el grueso del mueble,
que contenga un canto revestido. La prabeta, con el canto revestido
en la parte interior, se sumerge durante 30 minutos en agua hasta
una altura de 10 mm. Se deja secar 8 horas, al cabo de las cuales
no debe apreciarse ningiin desprendimiento del canto.

2.5, Ensayode resistencia al calor.

2.5.1.  Ensayo de resistencia de encoludo de los cantos.

— Caso de cantos rectos. El método utilizado tiene como fun-
damento obtener la relacién tiempo-temperatura que puede re-
sistir a una determinada condicién.

La probeta. perfectamente biselada y sin rastro de cola, segin
dimensiones y forma que indica la figura 1, se coloca en el interior

.
v

(,(_ 3
=
r_~

15 em. apr

& . . 4,5 cm
/_lrcm/z

Suspendidos .
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La superficie se con-
sidera desde el eje
del punto de aplica-
cion hasta la probeta.

Fig. 2
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de una estufa de desecacidén a una temperatura de 70 °C. Al cabo
de 30 min. de exposicién, se suspende una pesa de 100 gr. de la
forma que indica la figura. La resistencia minima que debe sopor-
tar es de 20 minutos, a una temperatura de 70 °C. :

Al cabo de este tiempo, no se deben observar desprendimientos
del encolado de cantos.

— Caso de cantos curvos.

Se realizard de la misma forma que el ensayo descrito en el
apartado 2.5.2.

2.5.2. Ensayo de formacién del chapado (chapado de encimera,
chapados de copetes, molduras frontal de encimera).—Se prepara
la probeta con las dimensiones que se indican en la figura 2, se
sometera a la accién del calor en la estufa de desecacién descrita
en el parrafo anterior, partiendo de 80 °C. estabilizados durante
una hora con subidi de temperatura a cada hora de 10°. Las pro-
betas deben superar los 100 °C. durante una hora en la estufa de
desecacidn.

No se observaran levantamientos de estratificados ni deforma-
ciones aparentes.



