~ HACIA UNA
STANDARDIZACION
~ DE LAS
CINTAS PARA
SIERRA

DE TRONCOS

\/’

DATOS COMPARATIVOS
Correspondientes a la fig. 1

Diente de base recta

Angulo de ataque ... ... ... ... ..o I8°

s » dfilado... ... .0 voi o 56
n a desprendimiento ... ... 16"
profundidad ... ... ... ... ... ... 11 mm

Diente «loroy

angulo de ataque ... ... «ee ooy ow 23°

n s dfilado ... ... voe o0 e B9

n s desprendimiento ... ... 8
profundidad ... ... ... .. .. .o 13 MM

Ensayos efectuados

en el Centre Technique du Bois, de Paris

El presante estudio compara d diente de base recta, que
hasta ahora e venia utilizando, con otro Ilamado de tipo LORO
(ambosde paso 45 mm). Las caracterigticas de cada uno de ellos
son las que s condignan en € cuadro que figura sobre estas

lineas.

ELIMINACION DEL
SERRIN
Y LIMPIEZA DEL CORTE

La eiminacién del serrin y la limpieza del corte
estan estrechamente unidas. El serrin se pega a la
superficie de la via que abre la sierra y produce,
como perturbaciones més graves, d calentamiento
de la sierra 'y las desviaciones del corte.

El estudio de la eiminacién del serrin presenta
serias dificultades, puesto que € aserrio se produce
a gran velocidad y por otra parte es imposible ob-
servar directamente @ interior de la via Por elo
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se ha recurrido a métodos especides de observacion:
la estroboscopia y la fotografia ultrarrapida

a) Estroboscopia: Se ha utilizado con estrobos-
copio Philips, sincronizando la frecuencia de sus
destellos con la de paso de los dientes, 1o que da
la impresion de estar inmdvil la cinta; se ha podido
comprobar asi que la madera cortada forma una
viruta que se dediza a lo largo de la zona de
ataque, pulverizandose en d fondo del diente, don-
de se transforma en serrin. Estas observaciones nos
indican la conveniencia de acortar 1o méas,posible
la parte rectilinea de la zona de ataque y redondear
el fondo del diente para obligar a la viruta a pulve-
rizarse lo més lgos posible.

b) Fotografia ultrarrdpida: Los estudios hechos



con las fotografias ultrarrapidas han confirmado las
conclusiones del estroboscopio. Este segundo méto-
do es mas comodo porque se hacen los estudios
sobre clichés en un laboratorio. El examen de estos
clichés indica que sbélo en la parte delantera del
diente se acumula serrin y que € dentado de tipo
«loron permite una mejor utilizacién del hueco del
diente, que el de base recta (fig. 2 v 3).

A pesar de esto, como se aprecia en las fotos,
es imposible utilizar € espacio detras de ia zona de
desprendimiento. Por tanto, € aargamiento del paso,
aconsgiado corrientemente para € aserrio de tron-
cos grandes, no tiene objeto. Lo que hay que hacer
es profundizar e diente hrsta d méximo compat®-
ble con la resistencia de la lamina y darle un perfil
tal que, mediante un cambio brusco de direccién y
un redondeado conveniente, se expulse fécilmente
el serrin.

La finura del serrin juega un papel importante
en su evacuacion. Cuanto més fino es. mas escapa
del hueco del diente y se introduce entre la hoja y
la madera, en donde se queda pegado. Por lo tanto,
la sierra debe producir un serrin bastante grueso.
Esto se consigue disminuyendo |a velocidad de corte
0 aumentando la velocidad de avance. El aumento
de la velocidad de corte, que no debe hacerse en
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Fig. 1

detrimento de la rectitud de éste, vendra limitada
por la resistencia mecanica del diente.

En € caso de base recta, d angulo de ataque
tiene un valor limite de 18'; mientras que para €
diente de loro puede alcanzar valores superiores.
permitiendo usar velocidades de aserrio muy altas




CIERRA DE TRONCOS

Variaciones

de la

cinta dentada de pico
de loro

segun las wudilizaciones

Profundidad:

11 mm. para carros libres;

13 a 15 mum. para sierras de rollizos, segln
didmetro de los volantes, por gemplo:

13 mm. para volantes de 110 a 130 cm. de
diametro;

15 mm. como maximo para volantes de 130

a 175 cm.

Angulo de ataque:
30" para maderas blandas.
22" para maderas duras y semiduras;

y, por condguiente, las virutas son relativamente
gruesss.

Por tanto, se estima que, respecto a la limpieza
del corte, y a la obtencién de serrin grueso, € dien-
te de loro responde mejor que e de base recta. Igual-
mente se deduce la ventga de aquel diente sobre
éste en la precision del aserrado, si bien ésta, muy
marcada para velocidades entre 15 y 20 metros por
minuto, se atenlla para velocidades inferiores.

VELOCIDAD
DE SUMINISTRO

Aungue no es uno de los problemas méas impor-
tantes, vamos a estudiarlo en relaciéon con € (il
que estamos mangjando.

Después de varios estudios de tiempos, se ha visto
que € tiempo de aserrado efectivoes e 150 20 %
del tiempo total. Entonces, ¢cabe aumentar la velo-
cidad del tronco con los inconvenientesque trae esto
consigo?

En un estudio hecho sobre tablones de encina de
5 m. se ha visto que con una velocidad de 20 m/min.
se reduce d tiempo efectivo de 8 minutos con velo-
cidad 10 m/min. & 4 min. lo que equivae a un
aumento de produccion del 22 %. Asi una buena
serreria debe aumentar la velocidad tanto dentro
como fuera del aserrio edtricto. Para elo debera dis-
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poner de maquinaria equilibrada, carro robusto, po-
tencia de motor y dientes de gran corte y con gran
poshbilidad de diminacion de serrin; dientes con
una garganta profunda, muy redondeada y gran an-
gulo de atague.

Se aconsgian 22' a 25¢ para maderas duras y algo
més para las semiduras y blandas. Pero es imposi-
ble utilizar estos valores con dientes de base recta

Précticamente, con dientes de base recta no se
puede conseguir una superficie de aserrado (base
por longitud) de 9 dm?/seg. mientras que con d
tipo loro se consiguen fécilmente 12 dm?/seg.

DURACION DEL
CORTE

Cuanto mayor sea € angulo de afilado, mayor es
la resistencia a perder d filo. Sin embargo, un gran
angulo de ataque para aserrar répido y un gran an-
gulo de afilado, no pueden conseguirse simultanea
mente con un diente de base recta

Segln experiencias del autor parece que con dien-
te de base recta se pueden aserrar como maximo
120 m? mientras que con un pico de loro 150 &
180 m2.

RIESGOS DE
ROTURA

Cuando sobreviene la rotura se piensa inmediata
mente en un defecto: sea del acero, etc.

El estudio de las tensones creadas en la cinta y
los procesos de fatiga del acero, se han estudiado
con mucho detalle por medio de un fotoelasticimetro
de reflexion. Los aceros estan calculados para una
tension de 140 a 150 kg/mm® puede estimarce un




[imite de fatiga de 70 a 75 kg/mm? con coeficiente
de seguridad 2 que parece suficiente.

Con el método del barniz fotoeléstico de Zand-
mann se puede apreciar la concentracion de ten-
siones en €l fondo de los dientes. Y asi se observa
(fie. 4y 5) que en el diente de base recta esta con-
centracion de tensiones interesa a la mitad de la
cinta. mientras que en €l loro solo a 1/3. Haciendo
célculos se deduce que estas tensiones en € fondo
del diente son de 60 kg/mm? en el de base recta
y 52 kg/mm? en € tipo loro. Vemos que estos va
lores no estén Igjos del limite eléstico. De manera
gue una perturbaciéon, minima en apariencia, puede
originar rajas o roturas.

Otras medidas complementarias han demostrado
gue las cintas son muy sensibles a una tension late-
ral. Con una tension lateral del orden de 1 kg. las
tensiones en el fondo del diente aumentan en un
30 %. También se comprueba un aumento en las
tensiones @ montar la cinta sobre € volante.

En fin, a todas las anteriores consideraciones que
hacen preferible e diente de loro, se afladen € que
las cintas presentan un coeficiente de rotura y unos
riesgos de desviacion y retroceso sobre los volantes
inferiores a las cintas con diente de base recta.

Recomendacion final: utilizar siempre cinta den-
tada en pico de loro, de paso 45 mm. con las varia-
ciones que para las diferentes utilizaciones s indican
en el recuadro incluido en la pagina anterior.

Resumido de René Keller, en «Revue
du boisy mim. 1/58)



