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El tablero de fibras de densi-
dad media (MDF) ha sido ya re-
conocido en toda Europa como
un material importante para la
fabricacion de muebles. Sin em-
bargo, su consumo muestra varia-
ciones considerables de acuerdo
con los diferentes paises. Espaia
consume méas tablero MDF que
los demas paises europeos, aun-
que Gran Bretaha e Italia estan
muy proximos a este consumo.
El consumo de estos tres paises
representa, en efecto, el 70%
del consumo total europeo.

Alguna de las diferencias de
consumo, puede atribuirse a los
- requerimientos de los diferentes
estilos de muebles en cada pafs,
La preponderancia de cantosmol-
durados y superficies en relieve
del estilo Mediterraneo de fabri-
cacién de muebles, son un ejem-
plo de las' muchas oportunidades
que estos paises tienen para la
utilizacién del MDF. Sin embar-
go, los requerimientos del estilo
moderno de fabricaciéon de mue-
bles, cuyas caracteristicas son su-

perficies lisas y cantos sin moldu-
rar, pueden obtenerse de forma
mas econdmica utilizando table-
ros de particulas rechapados. En-
tre los dos extremos citados en
la fabricacion de muebles, exis-
ten muchas posibilidades inter-
medias, y los fabricantes de to-
da Eutopa ya estan empezando
a explorar el potencial del MDF
en un rango mas amplio de apli-
caciones.

El tamano de las Empresas y el
grado de mecanizacion de las mis-
mas, influyen también en el gra-
do de utilizacidon del MDF como
sustituto de madera o de tablero
de particulas. Las Empresas pe-
quenas pueden evitar,consumien-
do MDF, los inconvenientes que
representan la seleccién de made-
ras de calidad adecuada y e} con-
trol de humedad de las mismas,
pudiendo por otra parte, utilizar
maquinas normales para proce-
sarlo. En el extremo opuesto,
Compafifas grandes con gran in-
versién en maquinaria sofisticada
y con lineas de produccién dis-
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puestas en serie, tienen también
el problema de la uniformidad y
consistencia en los suministros de
materias primas. Algunas de estas
Companias utilizan el MDF para
obtener ahorros financieros im-
portantes en los costes de pro-
duccion.

El calculo del potencial que
implica la utilizacién del MDF,
debera tener en cuentalossiguien-
tes beneficios posibles:

1.- Ahorros en materias primas o
en costes de produccién.

2.- Mayor calidad del producto
fabricado.

3.- Eliminacion de problemas de
produccion.

4.- Posibilidad de crear nuevos di-
senos, imposibles con otros
materiales.

Mientras que la fabricacién de
un mueble realizado en su totali-
dad con MDF, puede tener méri-
to o dificultad técnica (por ejem-
plo la silla de comedor desarrolla-
da por FIRA como prototipo),



normalmente el disefio Optimo
de un mueble incluira diversos
materiales, siendo utilizado el
MDF en aquellas partes del mue-
ble donde existen ventajas obvias
de produccion o comportamien-
to sobre otros materiales de fa-
bricacion.

Con objeto de promocionar
las aplicaciones del MDF en las
industrias del mueble y afines, la
Asociacién de Investigacion para
la Industria del Mueble (FIRA)
ha sido encargada por parte de la
Asociacion Europea de Fabrican-
tes de Tableros de Fibras (FERO-
PA), de la confeccion de un ma-
nual para el utilizador de MDF
(MDF users handbook), que. cu-
bra todos los aspectos de la fabri-
cacion de tableros de fibra de
densidad media (MDF), de sus ni-
veles de comportamiento y de
sus condiciones de mecanizado
y/o procesamiento. La seccion fi-
nal del manual describira un am-
plio campo de aplicaciones en la
industria del mueble y otras, en
las que el MDF juega un papel de
particular importancia.

FIRA ha realizado ya al res-
pecto una serie de investigacio-
nes acerca del MDF y ha evalua-
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do un importante nimerode mar-
cas de fabricacion de acuerdo
con los procedimientos STAN-
DARD para aplicaciones especifi-
cas en el campo del mueble. A
pesar de ello, como preparaciéon
preliminar a la confeccién del
manual, se ha visitado a muchos
fabricantes de muebles y fabri-
cantes de tableros, tanto en Es-
paha como en Inglaterra, para
obtener informacion practica de
primera mano acerca de los mé-
todos utilizados normalmente pa-
ra procesar el tablero MDF en un
amplio rango de nuevas e intere-
santes aplicdciones. Este articulo
estudia algunas de estas aplicacio-
nes, analizando con especial énfa-
sis las razones por las que se ha
seleccionado el MDF para su rea-
lizacion.
SUPERFICIES
CON
CANTOS
MOLDURADOS

La primera utilizaciéon impor-
tante del MDF en la industria del
mueble fue como material recha-
pado con los cantos moldurados.
Muchos de los estilos de mueble
norteamericanos y mediterraneos
utilizan superficies con los cantos
decorados, y esta particularidad
va siendo cada vez mas corriente
en el mueble europeo en contras-
te con el estilo de mueble de can-
tos escuadrados. Anfes de que se
fabricara el tablero MDF, las su-
perficies con cantos moldurados
requerian cinco etapas de fabri-
cacion:

Seleccion, secado y corte de las
piezas de madera para cantear.

Canteado de los tableros de par-
ticulas.

Calibrado y lijado del tablero can-
teado.

Rechapado del tablero de parti-
culas canteado.

Mecanizado de la moldura del
canto.

Ademas del elevado coste de
esta operacion relativamente len-
ta de canteado, este tipo de cons-
trucciéon de muebles estd expues-

to a serios problemas de fendas o
de telegrafiado de las juntas de
canteado, a menos que se realice
con especial cuidado la seleccion
de la madera y el control de su
contenido en humedad. Estas di-
ficultades se acentian cuando se
cantean superficies redondas u
ovaladas en las superficies de me-
sas.

La distribucion homogénea de
las fibras en todo el espesor de
los tableros MDF permite moldu-
rar directamente los cantos sin
peligro de que aparezcan vacios
inaceptables en las superficies
molduradas del canto de los ta-
bleros. A estos cantos moldura-
dos puede ddrseles un tratamien-
to de acabado para que hagan
juego con el color de la chapa uti-
lizada en el rechapado, o bien
pueden terminarse con un color
diferente para crear un efecto de
contraste entre el color de la cha-
pa y el del canto acabado. Las
dos etapas de fabricacion requeri-
das para la produccion de este ti-
po de piezas con MDF son:

Rechapado del tablero.
Moldurado de los cantos.

proceso que es considerablemen-
te mas barato que las cinco eta-
pas de fabricacion antes descri-
tas, para hacer las piezas con ta-
bleros de particulas canteados
con madera solida.

En lo que a herramientas de
corte se refiere, aun cuando en
algunas maderas pueden utilizar-
se con éxito herramientas de ace-
ro rapido, la mayoria de las Em-
presas consultadas, han confirma-
do el punto de vista de FIRA, de
que para trabajar el MDF, hacen
falta herramientas con filos de
carburo de tungsteno. Estas he-
rramientas, que son de uso y dis-
ponibilidad corriente en el mer-
cado, tienen larga duracion entre
afilados.

Muchas de las discusiones rea-
lizadas durante las visitas hechas
por FIRA a fabricantes de mue-
bles que utilizan el tablero de fi-
bras de densidad media o MDF,
estaban relacionadas con los mé-



todos de lijado y acabado de los
cantos moldurados., Como resu-
men de las mismas, se ha obser-
vado que en las Empresas mas pe-
quefas el acabado en los cantos
de este tablero MDF consiste en
un lijado manual con lija de gra-
no 120 é 150, sellado, elimina-
cién del repelo aparecido en el
sellado con lija de grano 320, re-
sellado, una segunda eliminacidn,
esta vez muy ligera del repelo ¥
acabado final. Las Empresas mas
grandes que procesan un nimero
mayor de este tipo de tableros,
utilizan lijadoras de lija flexible
con soportes de lijado que tienen
la forma de la moldura, cuando
las molduras son sencillas, v ma-
guinas con ruedas abrasivas cuan-
do las molduras son mas compli-
cadas. Mientras algunas empresas
obtenian bastantes buenos resul-
tados con un sistema de dos ca-
pas de acabado, se observd que
los mejores resultados se obte-
nian mediante el sistema que con-
sist{ia en dar dos capas de sellado,
seguida de una capa final de aca-
bado con eliminaciéon de repelo
intermedio entre capas.

La calidad del acabado del can-
to moldurado depende funda-
mentalmente de la uniformidad
de la densidad en todo el espesor
de los tableros MDF y de las pro-
piedades de recubrimiento del se-
llador utilizado. Teniendo en
cuenta las diferencias existentes
en los diferentes procesos de fa-
bricaciéon de tableros MDF y de
las materias primas utilizadas, la
uniformidad en las densidades a
través del espesor de los tableros
fabricados variard probablemen-
te entre los distintos fabricantes
de tablero MDF. Una parte del
manual FEROPA/FIRA que pro-
bablemente serd de interés para
los utilizadores del tablero MDF,
es la que define los valores mini-
mos de calidad para asegurar re-
sultados satisfactorios de los ta-
bleros fabricados por los asocia-
dos en FEROPA.

El material utilizado como se-
llante varia considerablemente.
En Espafia, la mayoria de las Em-

presas visitadas usaban sellantes
a base de poliuretano con buenos
resultados. En visitas realizadas
en Gran Bretana, se encontraron
distintos tipos de materiales se-
llantes, incluyendo desde los se-
llantes convencionales a base de
celulosa, hasta sistemas de cata-
lizado por acido, lacas sellantes
y adhesivos diluidos a base de
PVAC o urea formol. Se consi-
dera deseable para un buen ma-
terial sellante, un elevado conte-
nido en sélidos y alguna resisten-
cia a disolventes para minimizar
la penetracion del sellante y de
las capas aplicadas sucesivamen-
te, en el interior de los cantos
moldurados del tablero.

El coloreado de estos cantos es
en gran parte cuestién de gusto,
segin el efecto artistico que se
pretenda imprimir en la pieza. Si
tenemos en cuenta el color natu-
ral del MDF, comprobaremos
que las chapas de colores ligeros
son dificiles de reproducir al pin-
tar los cantos moldurados, aun-
que algunas Empresas acentian
la diferencia entre el color de la
chapa y el canto, pintando éste
de color oscuro antes de darle
las capas de sellado, para crear
un efecto de contraste. En Gran
Bretana se ha encontrado una la-
ca sellante que produce un buen
igualado en color con la chapa de

teka. FIRA ha estado realizando
investigaciones sobre un tipo de
sellante que se aplica antes que
el color, de manera que la canti-
dad de penetracién y la unifor-
midad del coloreado puedan con-
trolarse con mayor exactitud, pa-
ra mejorar el igualado de los can-
tos con el color de las chapas uti-
lizadas.

Muchas Empresas han desarro-
llado técnicas de lijado y acabado
de cantos moldurados acomoda-
das a sus propias necesidades.
Los resultados de su trabajo se
han podido comprobar, mediante
cuidadoso examen en muebles
acabados exhibidos como mues-
tra en salas especiales para exhi-
bicion. Los requerimientos deco-
rativos de las tapas superiores,
paneles laterales y partes fronta-
les de puertas y cajones de los
muebles de estilo, se satisfacen
facilmente utilizando tableros
MDF. En las visitas realizadas se
han podido ver otros ejemplos
de la utilizacion de los tableros
MDF rechapados y con canto
moldurado, tales como la fabri-
cacidbn de pupitres para escuelas
vy de mesas y mobiliario de ofici-
na. Se prevé para el futuro una
mayor expansion en la utiliza-
cién de los tableros de fibra de
densidad media o MDF para apli-
caciones de este tipo o similares.



PUERTAS MOLDURADAS
Y FRONTALES
PARA CAJONES
Otra forma de mejorar la deco-
racion de los muebles para satis-
facer la normal preferencia de los
compradores por los muebles con
adornos en relieve, se puede reali-
zar pegando paneles de poco es-
pesor con los cantos moldurados,
en las puertas y en los frontales
de los cajones. Estos paneles, fa-
bricados con tableros rechapados
de fibra de densidad media (MDF')
normalmente en un rango de es-
pesores entre 6 y 10 mm, se mol-
duran adquiriendo la forma de-
seada, y luego se encolan sobre
las superficies planas de las puer-
tas y partes frontales de los cajo-
nes. Se utiliza el tablero MDF
con preferencia a otros tipos de
tablero, porque los cantos de los
paneles a encolar pueden moldu-
rarse antes de su encolado. En al-
gunos casos, los cantos también
se colorean de manera que haya
contraste de colores entre la cha-
pa superficial y el canto. Deben
pegarse chapas similares en las
dos caras de los paneles decorati-
vos de tablero MDF para garanti-
zar la planitud de la pieza.

Este tipo de decoracion se ha
utilizado con buenos acabados,
imitando la veta de la madera, en
armarios roperos, comodas, cabe-
zales para dormitorios, y en las
partes frontales de puertas y ca-
jones de aparadores y estanterias
para las salas de estar. Un tipo de
construccion similar se ha utiliza-
do para crear efectos en dos colo-
res en las puertas molduradas y
frontales de cajones de los mue-
bles de cocina. Las técnicas de
acabado e igualado de color para
los paneles decorativos son simi-
lares a las utilizadas en los table-
ros mas gruesos empleados en la
construccién de sobres de mesa y
de escritorios.

BASES
PARA
MESAS

Ademais de en el aspecto deco-
rativo, el tablero de fibras de den-
sidad media (MDF) se utilizatam-

bién como sustituto de la madera
en algunas aplicaciones estructu-
rales de muebles. Como ejemplo
comprobado recientemente, po-

demos mencionar el uso de varios .

tableros de 25 mm encolados en-
tre si con cola de urea formol,
para formar pilares cuadrados de
250 mm de lado. Estos pilares se
torneaban utilizando las mismas
herramientas utilizadas anterior-
mente con madera, reproducien-
do formas curvas, para formar
columnas de base para mesas.
Después de unos toques finales
de tallado a mano, las columnas

se pintaban de color caoba, se-
llada y acabada de igual color
que el resto de la mesa, que se
montaba con un sobre de table-
ro MDF rechapado y con los can-
tos moldurados, tanto la chapa
como el canto se barnizaban con
color caoba a juego con la base.

Aunque decir que la base de
MDF no se distinguia de la made-
ra, seria mucho decir, no obstan-
te su acabado e igualado de color
se consider6 lo suficientemente
bueno para satisfacer a la mayo-
ria de los compradores de mue-
bles de precio medio.

Ademas del claro ahorro en
coste por utilizar el MDF en esta

aplicacion en vez de maderas mas
caras, la mayor ventaja de este ti-
po de construccion es la ausencia
de alabeos y fendas, caracteristi-
cas en los grandes bloques fabri-
cados con maderas que no se han
secado hasta la humedad de equi-
librio  higroscépico correspon-
diente al ambiente en que se co-
loca. FIRA ha sido consultada
para investigar varios problemas
de merma y agrietado aparecidos
en patas de gran diametro fabri-
cadas en madera so6lida, para ha-
cer de soporte de mesas en am-
bientes con buena calefaccion.

Animada por su éxito, la Em-
presa visitada esta utilizando ac-
tualmente el tablero MDF en
otros componentes torneados, y
ya han fabricado un pedestal
completo en MDF. Aunque ellos
se han preocupado solamente de
los acabados que hagan efecto de
madera o se asemejen a ella, se
pueden obtener buenos resulta-
dos aplicando directamente pin-
turas de acabado sobre las su-
perficies de los tableros MDF.
La utilizacion de tableros de has-
ta 50 mm de espesor reduciran el
numero de juntas en el bloque
encolado. La obtencion de un
torneado satisfactorio y de una
superficie uniforme, se consegui-
ran solamente cuando el tablero
MDF utilizado tenga un gradien-
te de densidad uniforme en todo
su espesor.

CAJAS
PARA
TELEVISORES

La Técnica de fabricar cajas
rectangulares para televisores me-
diante ranurados en forma de V
hechos en tableros recubiertos
con PVC y su posterior plegado
para formar la caja, es ya cono-
cida. Sin embargo, el consumi-
dor aprecia cada vez mas las ca-
jas construidas con las esquinas
redondeadas y con la parte fron-
tal curvada para una mejor aco-
modacién del tubo del televisor.
Las caracteristicas de mecaniza-
do en caras y cantos propia de
los tableros de fibra de densidad

.media (MDF), amplia el campo



de los disenadores para la obten-
cién de estos efectos.

Un ejemplo de gran calidad
que confirma lo antes explicado,
lo encontramos en una Empresa
visitada recientemente, en la que
se fabricaban cajas completas de
televisor, hechas en su totalidad
con tablero MDF, incluyendo la
caja, pieza frontal, todos los pun-
tos internos de fijacion y las pa-

bado con pintura negra que con-
trastase con el acabado de la cha-
pa. Se obtuvo ademas como be-
neficio adicional una mejor cali-
dad de sonido de los altavoces es-
téreo, atribuida a la mayor densi-
dad del tablero MDF. Las parri-
llas de los altavoces fueron de
particular interés al comprobar
que se fabricaban con la parte
cortada en la pieza frontal para
alojar el tubo, que también era

- rrillas para-los altavoces. Para fa-
bricar la caja, se cortaban ranuras
transversales de casi toda la pro-
fundidad del tablero de 10 mm
de MDF rechapado por una de
sus caras con chapa de teka. Lis-
tones de MDF con la forma de
las curvas, se colocaban en estas
ranuras, para dar la curvatura de
las esquinas de la caja cuando la
tira se plegaba, realizandose el
encolado en posicion. La pieza
central con las partes correspon-
dientes al tubo y sus controles
cortados y vacios se encolaba a
continuacion sobre la caja fabri-
cada.

La razén principal para la uti-
lizacién del MDF en vez de otro
tipo de tablero, fue la de posibi-
litar el mecanizado de la parte
frontal, creando una superficie
curvada y lisa para darle un aca-

de 10 mm de espesor, y a la que
una vez rechapada por una cara,
se les daba cortes verficales y ho-
rizontales en las caras delantera
v trasera.

CAJAS
PARA
RELOJ

Una aplicacién nueva y efecti-
va del tablero de fibras de densi-
dad media (MDF) pudimos cono-
cerla visitando la fabrica de una
Empresa que se especializaba en
la fabricacion de cajas para reloj,
desde las pequenas de repisa, has-
ta los mayores relojes de péndu-
lo. Se utilizaba tablero MDF re-
chapado para las piezas con for-
ma, que constitufan las partes
principales de la caja y en los pa-
neles laterales y frontales, evitan-
do con ello la necesidad de can-
tear tableros de particulas con

piezas de madera sblida. Las puer-
tas de los relojes mas grandes es-
taban hechas con tablero MDF
rechapado y con los cantos mol-
durados, embellecido todo el
conjunto con un panel decorati-
vo fabricado también con MDF
rechapado en el centro.

Lo mas notable de las piezas
que vimos fue la excelente union
de las chapas y la exactitud en el
igualado del color entre el de aca-
bado de las molduras de MDF y
el de las superficies rechapadas.
Las formas molduradas en table-
ros MDF de 12 mm de espesor y
el perfecto acabado de las moldu-
ras, ocultaban completamente el
hecho de que se habia utilizado
un producto sustitutivo de la ma-
dera. Es obvio que el obtener es-
te efecto habia requerido mucho
trabajo y esfuerzo, pero los cos-
tes de produccion se redujeron
considerablemente cuandoelMDF
sustituy6 a la madera sblida y al
tablero de particulas canteado.

La' utilizacién del MDF para
fabricar cajas de reloj, pone de
relieve la oportunidad para am-
pliar la utilizacion de este tipo de
tableros en otros objetos de me-
naje familiar tales como joyeros,
barémetros, especieros, etc. FI-
RA ha examinado estas posibili-
dades.

PANELES
LIGEROS

Los paneles ligeros fabricados
mediante un bastidor de madera,
alma de papel carton en forma de
nido de abeja y paramentos de
tableros contrachapados, aglome-
rados o de fibras, encolados al al-
ma y al bastidor, son aplicados
en puertas interiores e incluso de
entrada a pisos de la mayoria de
las viviendas.

En la actualidad algunos fabri-
cantes de puertas estdn fabrican-
do el bastidor con tablero de fi-
bras de densidad media (MDF)
cortado en tiras y girado 900 de
manera que la cara del tablero
MDF forme el canto de la puer-
ta. La estabilidad dimensional
del MDF comparada con la de



la madera, y la eliminacion de
los problemas de suministro de
maderas con el contenido en hu-
medad adecuado, son las venta-
jas mas importantes para la sus-
titucion de las maderas macizas
por tablero MDF.

Es imprescindible que los pa-
neles ligeros que se usan como
base en los billares con agujeros
(tipo americano), estén libres to-
talmente de alabeos. En estascon-
diciones, no es sorprendente que
el tablero MDF sea ventajoso en
esta aplicacion. Las tiras de 90
mm de ancho cortadas en table-
ros MDF de 25 mm de espesor,
se utilizan a lo largo de los lados
del tablero base, de manera que
los agujeros laterales y de los rin-
cones, puedan cortarse en el ta-
blero con facilidad. Las ajusta-
das tolerancias en espesor de los
tableros MDF son de particular
importancia ya que el relleno de
los paneles ligeros debe cortarse
con 0,5 mm de sobreespesor, pa-
ra asegurar un encolado unifor-
me entre el marco y el relleno,
evitando los desagradables defec-
tos de telegrafiado.

Se cree que los paneles ligeros
tendrian un mayor niumerodeapli-
caciones en la fabricacion de mue-
bles, desde el momento que la
utilizacion del MDF puede per-
mitirles una mayor apariencia de
dureza y rigidez, mediante la uti-
lizacion de tableros de mayor es-
pesor que los del rango 15 a 19
mm, normalmente usados en la
construccion de los bastidores,
y todo ello sin aumento impor-
tante de costes y de peso. La op-
cidn entre distintas posibilidades
para el tratamiento de los cantos
de los marcos construidos en
MDF, puede utilizarse para crear
efectos interesantes.

MOLDURAS
RECUBIERTAS

Se han formado Compafias es-
pecializadas en varios paiseseuro-
peos, para fabricar molduras para
las industrias de la construcciéon
y del mueble. Las caras y cantos
de los tableros de fibras de densi-

dad media (MDF) debidamente
mecanizadas, son una base bien
compactada para ser posterior-
mente recubiertos con chapa de
madera, papel o lamina de PVC.
Varios fabricantes de muebles,
han introducido series de puertas
planas, en las que han utilizado
molduras de MDF rechapado pa-
ra la ornamentacion y el enmar-
cado de los mismos. Los paneles
decorativos centrales, también
pueden fabricarse con tablero
MDF. Este tipo de fabricados evi-
tard como hemos senalado en
otros parrafos, la necesidad de
controlar en suministro de made-
ras de las calidades y grado de
humedad adecuadas, y en conse-
cuencia obtendra una reduccidn
importante en sus costes de fa-
bricacion. Para las uniones en an-
gulo de las piezas fabricadas con
tablero MDF, pueden aplicarse
las técnicas de unién normales
en la industria de la madera (Es-
piga, mechones y lengiieta).

La utilizacién de molduras fa-
bricadas con tablero MDF y re-
cubiertas (con chapa, papel o
PVC) es un concepto relativa-
mente nuevo en la industria
del mueble, ya que el proceso
de fabricacidon de este tipo de
molduras es bastante reciente.
Los especialistas en disefio de
muebles de cocina, utilizan mol-
duras de MDF rechapadas con
chapa de roble para realizar di-
seflos y adornos en puertas de
roble macizo que actualmente
estan de moda.

MOBILIARIO
PARA
OFICINA

Como indicacion de la crecien-
te popularidad que el uso del ta-
blero de fibra de densidad media
(MDF) ha alcanzado, citaremos
que las Oficinas Gubernamenta-
les en Gran Bretana se estan equi-
pando progresivamente con escri-
torios, mesas y archivos de cajo-
nes fabricados con MDF. Entre
las particularidades de estos pro-
ductos, que ya estan teniendo en
cuenta otros disenadores, pode-

mos destacar las superficies de
mesa con el canto frontal perfi-
lado cubiertas por lamina de PVC
o por laminado postformado y
los frontales de los cajones con
los tiradores moldurados en la
misma pieza frontal del cajon.
Asimismo, los propios cajones
estan fabricados con tableros
MDF en los que se han mecani-
zado juntas por cola de milano o
lenglieta en las partes frontal y
trasera.

Un acabado de pintura de alta
calidad, puede darse tanto a la
carcasa como a los frontales de
los cajones, lijando a maquina
con lija 150, suplementado por
un ligero lijado manual de los
cantos moldurados y de otras
areas criticas. A continuacion se
aplica un sellante seguido de dos
capas de laca catalizada por acido.

Los cantos y angulos redon-
deados de muchas piezas de este
tipo de muebles, son ventajas que
solamente pueden obtenerse de
forma econdmica utilizando el
tablero MDF.

La preocupacién en aumento,
por evitar los accidentes causados
por los cantos afilados de los
muebles de oficina y escuelas, de-
be dar como resultado una ma-
yor utilizacion del tablero MDF
en la construccién de muebles de
oficina.

RESUMEN
FINAL

En este articulo hemos revisa-
do algunas de las aplicaciones
donde el tablero de fibras de den-
sidad media (MDF) se esta utili-
zando en vez de otros materiales
por razones de economia, calidad
o libertad de diseno.

Se dara una mayor informa-
cién acerca de las aplicaciones y
forma de trabajar el MDF en el
Manual para Utilizadores que
FIRA estd preparando para los
fabricantes europeos de MDF
asociados a FEROPA. E]l manual
sera publicado a finales de este
ano.

Stevenage, Febrero 1983



