Normas UNE

Tableros de particulas de prensado plano

y de fibras de densidad media,

Norma
UNE 56 757

revestidos con placas estratificadas
de materiales termoestables con superficie

decorativa. Métodos de ensayo.

I. OBJETO.

Esta Norma tiene por objeto fijar los métodos de
ensayo para los tableros aglomerados de
particulas, de prensado plano y defibras de
densidad media, revestidos con placas
estratificadas de material es termoestables con
superficie decorativa.

2. NORMAS PARA CONSULTA

UNE 53.104. Plasticos. Ensayo de estabilidad a
una luz solar simulada.

UNE 53.148. Materiaes plasticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Medida del espesor.

UNE 53.150. Materiales plésticos. Placas
estratificadas de material es termoestables con
superficie decorativa. Determinacién de la
estabilidad dimensional.

UNE 53.156. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de material es termoestables con
superficie decorativa. Determinacion de la
resistencia del impacto.

UNE 53.158. Materiales pldsticos. Placas
estratificadas de méteriales termoestables con
superficie decorativa. Determinacion dela

resistencia al agrietamiento.

UNE 53.166. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Determinacion de la
resistencia ala abrasion.

UNE 53.173. Materiaes plasticos. Placas
estratificadas de material es termoestables con
superficie decorativa. Tiposy caracteristicas.

UNE 56.705 h 2. Tableros de madera
contrachapados. Ensayos de encolado. Ensayo
fisico.

UNE 56.707. Tableros de particulas.
Definiciones. Clasificacion.

UNE 56.708. Tableros de particulas. Preparacion
de probetas para ensayos.

UNE 56.711. Tableros de particulas. Ensayos.
Determinacién delaresistenciaala flexion y
del médulo de elasticidad.

UNE 56.712. Tableros de particulas. Ensayos.
Determinacién de laresistencia alatraccion
perpendicular alas caras.

UNE 56.715. Tableros de particulas. Medidas.

UNE 56.725. Tableros de particulas.
Determinacion de laemision de formaldeliido.



UNE 56.75 3. Tableros de particulas.
Determinacion de laestabilidad dimensional.

UNE 56.842. Muebles de cocina. Ensayos de
revestimientos superficiales.

3. CLASIFICACION.

Atendiendo al espesor dela placade
revestimiento y al comportamiento de éstaa
determinados usos, los tableros revestidos se
clasifican segun | o establecido en la Norma UNE
53.173, en:

—Tipo G (general)

Este tipo comprende-a |os tableros revestidos

con placas estratificadas que pueden ser utilizadas
bien para aplicaciones horizontales o verticales,
en las que se requiere tener un buen aspecto,
largaduracion y ser resistentes alas manchasy

al calor, segun las caracteristicas que para estas
propiedades se fijen en esta Norma.

—Tipo V (vertical)

Este tipo comprende a |os tableros revestidos
con materiales fabricados especialmente para
aplicaciones verticales y tendran espesores mas
delgados que los anteriores.

—Tipo PF (pos-formable)

Este tipo comprende alos tableros revestidos con
materiales de caracteristicas similares a las del
tipo general, pero que se pueden performar antes
de su uso, bajo determinadas condiciones de
temperaturay presion.

4. METODOS DE ENSAYO.
4.1. Medidas.

se determinaré segun lo descrito en las Normas
UNE 56.715 y UNE 56.719.

4.2. Resistenciaalaflexion y médulo de
elasticidad.

se determinaré segun |o establecido en la Norma
UNE 56.711.

4.3. Resistenciaa la traccion perpendicular alas
caras.

se determinardsegun |o descrito en la Norma
UNE 56.712.

4.4. Estabilidad dimensional.

se determinardsegun lo descrito en laNorma
UNE 56.753.

4.5. Comportamiento al rayado.

este ensayo tiene por objeto evaluar la
sensibilidad que. el laminado plastico, que
recubre a tablero, tiene alos objetos punzantes.

Solo se utilizaré para los ensayos del tipo Gy PF.

45.1. Probetas

las probetas en numero detres por tablero.
deberan tener forma de cuadrado de 100 mm de
lado. Sus bordes seran limpios, rectosy estaran
recubiertos con laminas de aluminio. En € centro
de las caras se practicara un taladro de 6,5 mm
dediametro.

Previamente al comienzo del ensayo, las probetas
deberan ser acondicionadastal y como se indica
en la Norma UNE 56.708.

4.5.2. Aparatos necesarios

paralarealizacion de este ensayo se dispondra
del aparato delafigural, el cual consta de las
siguientes partes:

-un pie con dispositivo de nivelacion

-un plato giratorio (1) alrededor de un ge
vertical con 5 + 1 revoluciones por minuto.

-un disco (6) defijacién de la probeta. En el caso
de que la probeta no pueda accionarse a motor,
el movimiento podré hacerse a mano en €
sentido de las agujas del reloj.

-un brazo(2) soporte del diamante (5) rayador.
Este brazo debera girar mediante rodamiento de
bolas alrededor de un gje horizontal. La parte
superior llevara una escala (4) y un contrapeso
movil (3) movible alo largo de la escala, de tal
forma que cuando e diamante actle sobre la
probeta el brazo esté horizontal.

-las dimensiones del diamantey del
portadiamante estan detalladas en lafigura 2. El
soporte y la base del diamante serén cilindricos,
con igual perfil en los 360 grados. La geometria
del diamante debe comprobarse antes de
alcanzar los 1.000 ensayos. El diamante estara
colocado de forma que la superficie afilada

del soporte tenga un recorrido exacto.

-una plantilla de medida, de acuerdo con la
figura4, con dimensiones de 110 x 110 mm, y
fabricada con plastico opaco o con hojalata
delgada. La superficie de esta plantilla deberé ser
mate y no tener reflejosmolestos.

-una cdmara de observacion,, formada por un
cajon abierto en lamitad de la parte delantera,
un foco luminoso en la parte superior y unamesa
giratoriatotalmente plana, con un soporte de
agarre parala probeta. Su interior estara pintado
de color negro mate y laléamparaformada por
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un reflector lacade en blanco con unaabertura
de 140 mm de diametro, y una bombilla interior
de 100 watios, de tal formaque ala probeta
[leguen de 800 a 1.000 lux.

4.5.3. Procedimiento operatorio

a) Comprobacion del aparato

cada 1.000 ensayos debe ser calibrado €
diamante rayador, mediante el empleo de una
l&mina calibradora especial de Polimetil
Metacrilato (PMMA), de por lo menos 3 mm de
espesor, y preferiblemente de 4 mm, que

sera colocada en el plato giratorio (1) en lugar
de la probeta de ensayo. Parael calibrado se
ensayara con unafuerzacrecientede1,5Na5N,
con un paso de 0,5 N. Hecho lo anterior se
medirala profundidad de laraya mediante €
empleo de un aparato adecuado y

considerando 4 direcciones de medida, separadas
entres 909°,

Para cada fuerza de ensayo se tomara como
profundidad de laraya el valor medio de las 4
observaciones realizadas, reflejando ambos
valores en unos gjes de coordenadas, como los
de lafigura5, debiendo situarse los puntos |o
mas cercano posible alalineaideal, pero en
ningun caso fuera de laslineas Iimite.

b) Método operatorio

una vez preparada la probeta se procede a
nivelar el aparato, y a disponer adecuadamente el
brazo (2}, de forma que su canto superior se
encuentre horizontal cuando la punta del
diamante toque lasuperficie de la probeta.

Para colocar la probeta en su sitio se levantara

el brazo hastala posicion vertical, depositandola
seguidamente en e plato giratorio (1) y siendo
fijada por el disco (6). Hecho todo lo anterior,
se procede a bajar € brazo (2) hasta que la
punta del diamante toque con la superficie dela
probeta.

Bl ensayo debe comenzarse con unacarga de 5

N, que seré aplicada hasta completar una vuelta
completa. A continuacion seira disminuyendo
progresivamente de 0,5 en 0,5 N, hasta

alcanzar 10S 2 N. Alcanzados 10s 2 N, y hasta
llegar a1 N se considerard un paso de 0,25 N, que
por debajode 1 N serade 0,1 N.

Bl ensayo se termina cuando el circulo rayado
no sea reconocible en su totalidad, mediante
examen visual en la cdmara de observacion
situandose a 400 mm de distancia. El ensayo se
efectuara sobre tres probetas. Anotar el valor

altimo de la carga.
La distancia minima entre circulos sera de 2 mm.

4.6. Comportamiento a agrietamiento.

El ensayo se realizara de acuerdo con €
procedimiento sefialado en la Norma UNE 53.158.
Al término del ensayo se evaluaralas
degradaciones sufridas, clasificandolas segtin la
clave 0- 1 6 2, que describela citada Norma.

4.7. Comportamiento a calor seco.

S6lo seran objeto de este ensayo los tipos G y
PF.

El ensayo se realizarade acuerdo con €l
procedimiento descrito en la Norma UNE 53.150,
pero utilizando 400 + 10 gr de triesterato de
glicerina. Al término del ensayo se evaluaran las
degradaciones sufridas, clasificandolas segin la
clave0 - 1 6 2, que describe la citada Norma.

4.8. Comportamiento al calor humedo.

S0lo serén objeto de este ensayo los tipos G y
PF.

El ensayo se realizardde acuerdo con €l
procedimiento descrito en la Norma UNE 53.150,
clasificandose las degradaciones sufridasen O - 1
6 2, segun lo indicado en dicha Norma.

4.9. Resistenciadel calor alaluz.

Se determinara segun o descrito en la Norma
UNE 53.104, evaluadndose la degradacion a
cabo de 100 horas de exposicién, mediante
examen visua comparando la muestra ensayada
con otras muestras Sin ensayar.

4.10. Resistencia a productos alimenticiosy de
limpieza.

Para los recubfimientos que no sean planos de
trabajo, tipo V, se efectuaran los ensayos de
resistenciaa productos alimenticiosy productos
de limpieza, segin lo descrito en laNorma UNE
56.842, apartados 5.1. y 5.2., respectivamente.

Paralos recubrimientos que sean de plano de
trabajo, tipos G y PF, se efectuarén los ensayos
de resistencia a productos alimenticiosfrios,
alimenticios calientes y de limpieza, descritos
en la Norma UNE 56.842, apartados 6.1., 6.2. y
6.3., respectivamente.

En ambos casos, a término del ensayo, se evaluara
la degradacion clasificandoseen 0-1 6 2, de
acuerdo con los procedimientos especificados en
sus apartados correspondientes de la citada



Norma

4.11. Comportamiento alaaccion directa
del vapor de agua.

Este ensayo tiene por objeto determinar la
homogeneidad de la union del recubrimiento
plastico a tablero. El vapor recalentado debe
actuar intensamente sobre lalamina de material
plastico.

4.11.1. Probetas

las probetas serén cuadradas de 100 mm de
lado, sacandose dos por tablero.

4.11.2. Aparatos necesarios

-matraz" Erlenmeyer", cuyaformay dimensiones
se describen en lafigura de esta pagina.
-calentador que permita poner en ebullicion 200
ml de agua

-papel defiltro, fino no fibroso

4.11.3. Procedimiento operatorio

sobre la boca ancha del matraz, relleno de agua
hasta la cantidad aproximada de 200 ml, se
colocala probeta de tal forma que la parte
decorativa mire hacia su interior.

El cuello del matraz se debe proteger contrala
radiacion calorifica del calentador, mediante un
anillo de material aislantey un anillo de aluminio

Se calientael matraz hasta ebullicion,
manteniendo el agua en este estado durante 1
hora. Transcurrido este tiempo se quitala
probeta y selimpia con un papel defiltro.

Al término del ensayo se comprobaréla

existencia de fisuras mediante lalupa o de otro
tipo de defecto, mediante andlisis visua realizado
a 400 mm de distancia de la probeta.

4.12. Resistencia ala abrasion.

El ensayo se realizara de acuerdo con el
procedimiento sefialado en la Norma UNE
56.166, debiéndose comprobar a término del
ensayo la pérdida de peso cada 100 revoluciones
y €l porcentaje de superficie degradada por la
huella esinferior al 50 % del total de superficie.

4.13. Deformacion mecanica

Este ensayo solo se realizara en los tablerostipos
Gy PF.

El ensayo se realizara de acuerdo con €l
procedimiento descrito en la Norma UNE 56.842,
apartado 4.7. Al término del ensayo la
degradacién sufrida se calificaraen 0- 16 2,
segun el procedimiento indicado en dicha Norma.

4.14. Adhesion del recubrimiento a soporte.

El ensayo se realizara de acuerdo con el
procedimiento sefialado en la Norma UNE 56.705

h2. Al término del ensayo se evaluara el

porcentaje de fibras adheridas respecto del
total de superficie.

4.15. Emisién de formaldebido.

El ensayo se realizara de acuerdo con el
procedimiento sefialado en la Norma UNE
56.725, considerando una carga de tablero de
1 m2/m3,y 0,5 renovaciones de aire por hora

l i — Probeta
: K— —ll % "‘;) ] Laminado decorativo

‘L l \ ' I Dispositivo de alambre para sujecclén
L

7 ?’“_—r =~ Anillo de material aislante

T
Matraz

Anillo de aluminio




Tableros de particulas, de prensado plano,
revestidos con placas estratificadas de materiales

Norma
UNE 56758

termoestables con superficiedecorativa. Especificaciones.

. OBJETO.

'La presente Normatiene por objeto definir y
determinar las caracteristicas de los tableros de
particulas de prensado plano, revestidos con
placas estratificadas de materiales termoestables
con superficie decorativa.

2. NORMAS PARA CONSULTA.

UNE 53.104. Plasticos. Ensayo de estabilidad
aunaluz solar simulada.

UNE 53.148. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Medida del espesor.

UNE 53.150. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de materiales termioestables con
superficie decorativa. Determinacion de la
estabilidad dimensional.

UNE 53.156. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de material es termoestables con
superficie decorativa. Determinacion de la
resistencia del impacto.

UNE 53.158. Materiales pléasticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Determinacion de la

resistencia al agrietamiento.

UNE 53.166. Materiales plasticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Determinacion de la
resistencia a la abrasion.

UNE 53.17 3. Materiales plésticos. Placas
estratificadas de materiales termoestables con
superficie decorativa. Tiposy caracteristicas.

UNE 56.705h 2. Tableros de madera
contrachapados. Ensayos de encolado. Ensayo
fisico.

UNE 56.707. Tableros de particulas. Definiciones.
Clasificacion.

UNE 56.708. Tableros de particulas. Preparacion
de probetas para ensayos.

UNE 56.711. Tableros de particulas. Ensayos.
Determinacion de laresistencia alaflexion y del
maodulo de elasticidad.

UNE 56.712. Tableros de particulas. Ensayos.
Determinacion de laresistencia ala traccion
perpendicular alas caras.

UNE 56.715. Tableros de parn'culas. Medidas.
UNE 56.725. Tableros de particulas

TI1PO D E

REVESTIMIENTO

CARACTERISTICAS

G (general) I

P (posformable) l V {vertical}
|

Medidas (mm)

Las que resulten de combinar los medida de los tableres de particulos de premsado pla-
m , recogida en la norma UNE 56 715 y las medidas de las plocas esteatificadas de
materiales termaestables con superficie decorativa UNE 53 173

Estado de los cantos

Poro lengitudes de tablers z 2.000 mm re edmitirdn sotures en [dminas de acobado
de hasta 5 mm de [ongitud

Para longitudes de tablero « 2,000 mm se admitirén rotura en ldminas de acabado

de hasta 3 mm

Resistencia o la flexidn : Valor minimo

(Kg/cm2}

En funcidn del espesor del tablero revertido y del espesor de 10 ldmina de revestimien~
1o, lo resistencia minima o la flexidn en Kg/em2 serd:

Espesores de toblera revestido (mm)

Haste 13 De 13020 De20a25 De25a032 De32a40 Dedlas0

W ® W ® B ® W B A B W (W
20 21 18 19 16 17 12 13 10 it 7 10

Siendo: A espesores de ldminas de revestimiento de hasta 0.16 mm
B espesores de ldminas de revestimiento de mas de 0,16 mm




Comportamiento al colo seco:

Clasificecion mdxima

TI P O D E REVESTIMIENTO
CARACTERISTICAS G (gmeral) PF (posformable) ¥V (vertical)
Estobilidad dimersional - Valor minimo 0,7 0,7 a7
en longitud (%)
Comportamiento al royado: Carga minima 1,5 1,5 _
N

Comoartamiento al agrictamiento - Closificacién maxima 1 i 1

1 1 —

I

Comportamiento al calor hdmedo:

Clasificacién mdxima

1

1 —_

I 1

Resistencia dci color a la hz:

Al cabo dc 100 h de exposicidn m existe ninguna olleracién marcada del color
respecto de lo muestra inicial

Resistencia o productos alimenti-
cios y de limpieza ¢

Clasificacidn maxima

1

Comportamiento a [0 accidn di-
recta del vapor de agua

Ninguna fisura eomproboda mediante fupa ni ninguna degradacidn coma ampollas
cambios de brillo, de colau etras anormalidades puestos de relieve mediante andli-

is visual
Resistencia o la gbrasicn: N2 de revoluciones
del emayo 400 400 200

Pérdida en peso cada

100 revoluciones {mg) 80 80 100
Deformacion mecdnicao: calificacion maxima 1 ! —_
Adhesicn del recubrimiento al minimo porcentaje de
soporte fibra edheridas (%) 20 20 20
Emision de farmaildehido: Valor midxime en mg/m3 Q15 0.15 Qb

Determinacién de la emisiéon de formaldeh{do.
UNE 56.753. Tableros de particulas.
Determinacién de laestabilidad dimensional.
UNE 56.757. Tableros d¢ particulas de prensado
plano y defibras de densidad media, revestidos

con placas estratificadas de materiales
termoestables con superficie decorativa. Métodos

de ensayo.

UNE 56.842. Muebles de cocina. Ensayos de
revestimientos superficiales.

3. CARACTERISTICAS.
Las caracteristicas de los tableros de particulas

de prensado plano, revestidos con placas
estratificadas de material es termoestables con

superficie decorativa, determinadas segun la

Norma UNE 56,757, son las indicadas en los dos
cuadaros anteriores.

Conforme a lo acordado por el Comité del Sello de Ccalidad de AITIM,

para Puertas Planas y Puertas de Carpinterfa en Relin
de julio de 1336, a partir de la citada fecha los ensayos se realiza
acuerdo a la Normas que a continuacion se proponen, segtin la«

"*interior"".

Puertas de madera. Terminologia y clasificacion.

1.OBJETO.

La presente Norma tiene por objeto indicar la
terminologiay clasificacion aplicable alas
puertas de madera de una o dos hojas.

2. REFERENCIAS.

Norma UNE 56.805 Puertas de madera. Puertas

vidriera Medidas,

2, celebrad el 3
n:
lid

Norma

56 801 (1.9 rev.)
Norma UNE 56.704 Tableros de madera
contrachapada. Clasificacion por sus caras.
3. DEFINICIONES

3.1. Definiciones generales.

—Hoja de puerta esla parte movil dela puerta,
que permite el acceso a una estancia.

—Cerco de puerta esla parte fijaen laobra, sobre



la que se sujetala hoja.

Launion alaobra puede ser directamente o por
medio de un cerco de obrao precerco.

—Tapajuntas: Son las piezas que tienen por

objeto cubrir launién entre la carpinteriay la
obra.

3.2. Hoja de puerta plana de madera

Esla hoja de puerta hecha principalmente de
madera, derivados de la misma u otros

productos lignocelul ésicos, formada esencialmente
por dos paramentos planosy- paral el os, encolados
sobre un alma y bastidor.

Alma.

Esla parte interior dela puertaalaque se
encolan |os paramentos.Se distinguen los
siguientes tipos de almas:

—Alma llena

es el alma de constitucién homogénea que
presenta una superficie continuaen €l plano de
encolado con los paramentos.

—Alma aveolada

esel amaen laque la proporcién de huecos es
grande en relacion con el volumen total dela
misma.

Los alvéolos pueden estar limitadostnicamente
por tabiques, perpendiculares alos paramentos
o0 bien en todos los sentidos, presentando en la
superficie un plano de encolado continuo.

—Almaalistonada
es el alma de constitucién andloga a la del
tablero alistonado.

Bastidor.

Esel marco de madera queformael perimetro
delahojaen e quesesitiad alma. Esta
compuesto por cuatro piezas de madera, las dos
de mayor dimension se denominan larguerosy
los otros dos, testeros.

Paramentos.

Esé conjunto de elementos encolados sobre €
almay el bastidor, cuya superficie exterior
constituye la cara de la puerta.

Canto.

Esla cara estrecha perpendicular alos
paramentos. Los cantos paralelosa la mayor
dimension se llaman costados.

Refuerzo parala cerradura.
Es la pieza postiza 0 no, que constituye el
ensanchamiento del larguero, para permitir la

fijacion dela cerraduray de sus accesorios.

3.3. Hojade puertade
carpinteria, en relieve.

Esla hoja hecha principal mente de madera o
derivados de la misma, cuyos paramentos
presentan combinaciones decorativas de varias
superficies planas y molduras.

En las hojas de puertas de carpinteriaen relieve
se distinguen dos partes fundamentales:

—Bastidor

es el formado por piezas de madera o derivados
de la misma u otros productos lignocelul 6sicos,
que constituyen laestructura principal dela
hoja. Las piezas de mayor longitud se denominan
largueros y las perpendiculares a éstos testeros.

La unién entre larguerosy testeros se puede
realizar de muy diversas formas, si bien predomina
a base de falsas espigas encoladas.

— Parte central

lo constituyen los plafones de madera o
derivados de la misma, de espesor inferior al del
bastidor y unido al mismo, bien por cajeado bien
por encolado a tope o simplemente sujeto
mediante molduras.

3.4. Canteado.

Son los elementos encolados o clavados sobre
los cantos, destinados adisimular la
heterogeneidad del bastidor de la puerta, a variar
sus medidas 0 a proteger 1os cantos.

4. CLASIFICACION

4.1. Segun su constitucion se distinguen
los siguientes tipos:

—Puerta plana: Véase apartado 3.2.

— Puertade carpinteria en relieve: Véase apartado
3.3.

—Puertavidriera: Es aguellaen la que existen
huecos para encristalar.

Laforma, las medidasy la situacion de los
mismos se determinan en la Norma UNE 56.805.

4.2. Segun € aspecto de sus caras, las puertas se
clasifican de lasiguiente forma:

— Puerta de chapasfinas

es aguella cuyos paramentos estan cubiertos por
chapas de maderasfinas, del tipo de las utilizadas
en ebanisteria o decoracion.

— Puerta de madera vista
es aquella cuyos paramentos estén recubiertos por



chapas, cuyo aspecto correspondea las clases A
6 E, delaNorma UNE 56.704.

— Puerta para pintar o recubrir

es aguella cuyos paramentos estan formados por
tableros contrachapados delaclase B, C o R/B,
0 por tableros defibras duros o extradurosu
otro tipo de tablero.

—Puertarevestida

s aquella cuyos paramentos estan cubiertos
por una materiadistinta de la madera, tal como
plésticosy metales.

4.3. Segun el aspecto de los cantos, las puertas
s clasifican de lasiguiente forma:

—Segln € canteado: Puerta canteada

es aquella que lleva, cubriendo e bastidor,
piezas de madera, chapas de madera o

de laminados plésticos.

El canteado puede recubrir 2, 3 0 4 lados de la
hoja,

Puerta no canteada.

—Por laforma del canteado se distinguen los
siguientes tipos:

Puerta ordinaria

es aguella en que todo e canteado Se apoyaen
el galce del cerco, detal forma, que un
paramento enrasa con el cerco (ver fig. 1).

Puerta solapada
es aquella en que e canteado posee una pestafia
con laque solapa € paramento (ver fig. 2).

—Por laaparienciadel canteado las puertas
pueden ser:

De canto oculto:

es agquellaen que la chapa exterior del paramento
recubre también & lado menor del canteado,
disimulando su apariencia.

¥/
7

medida de la hoja

Fig. 1
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Puerta solapada
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! medidadelajhoja

Fig. 2
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De canto visto:

es aguellaen que la chapa exterior del paramento
recubre Unicamente a éste, dejando visto el
canteado S |o tiene.

4.4. Segln lasituacion en laque va aestar la
puerta, se clasifica

— Puertadeinterior

es aguella que separa distintas estancias privadas
del interior del inmueble.

—Puerta de entrada a piso
es agquella que separa las estancias comunes de
las privadas, en €l interior de un inmueble.

— Puerta exterior
es aguella que separa las estancias privadas de
las comunes, situadas al exterior.

— Puerta especial

es agquellaque, ademas de cumplir con los
requisitos caracteristicos del lugar donde estén
ubicadas posee otras caracteristicas especiales.

Como gjemplo se citan:

Puertas resistentesal fuego

Puertas blindadas

Puertas aislantes contra radiaciones
Puertas aislantes térmicamente
Puertas aislantes acUsticas

4.5. Segun laformade apertura
s clasifican delasiguiente forma:

— Puertade aperturaordinaria o abatible: Puerta
de unao varias hojas ngidas de apertura en un
solo sentido, por rotacion alrededor de un gje
vertical, situado en uno de sus largueros.

Puede ser de aperturaa derecha o aizquierda,
seguin giren en €l sentido de las-agujas del reloj
0 en direccion contraria, respectivamente.,

El esquemade lafigura es una puertade apertura
ordinaria aizquierdas.



—Puertadevaivén: Puerta

de unao varias hojas rigidas, de apertura en
cualquier sentido por rotacién alrededor de un
gje vertical situado en uno de sus largueros.

— Puerta corredera: Puerta

de una o varias hojas rigidas de apertura por
traslacion horizontal en su plano. Pueden ir entre
tabiques 0 adosada a paramentos.

— Puerta plegable: Puerta

de unao varias hojas rigidas de apertura por
traslacion horizontal en su plano.

Abatible a izquierda
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Abatible a derecha
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corredera adosada

Correderaentre tabiques

Puertas de madera. Medidas y
tolerancias

I.OBJETO.

Esta Norma tiene por objeto indicar las
medidas nominales de las puertas y sus
tolerancias.

2. REFERENCIAS.

Norma UNE 56.801-86 1.2 rev. Puertasde
madera. Terminologia y Clasificacion.

Norma UNE 56.821-75 (EN 25). Medida de las
dimensiones y delos defectos de escuadn'a de
las hojas de las puertas.

3. MEDIDASY TOLERANCIASDE LAS
HOJAS DE PUERTAS.

Norma

UNE 56 802 (1.9 rev.)

3.1. Generalidades.

Las medidas de las hojas de las puertas dependen
de la situacion donde vayan a estar expuestas.
Las medidas que se indican son intercambiables,
es decir, que todas las longitudes se pueden
combinar'con todoslos anchos y gruesos.

La determinacion de las medidas se realiza de
acuerdo con la Norma UNE 56.821-75 (EN 25).
3.2. Puertas de interior.

Altura: Las puertas podrén tener la medida de
altura siguiente: 2.030 nim.

Anchura: Las puertas podran tener las medidas
de anchurasiguiente: 625 mm, 725 mm u 825
mm.



Grosor: Las puertas podran tener las medidas grosor siguientes: 40 mm 6 45 mm

degrosor siguientes: 35 mm 4 40 mm. 3.4. Tolerancias de hojas
En el caso de puertas con canto solapado pueden Se admiten las siguientes tolerancias:
[legar a 45 mm.
En alturas —4 mm.
3.3. Puertas de entrada a pisos y exteriores. En anchura: —2 mm.

Altura: Las puertas podran tener las siguientes En grosor: +1 mm.

medidas de altura: 2.030 mm.

Anchura: Las puertas podrén tener las medidas
de anchurasiguientes: 825 mm.

4. MEDIDAS Y TOLERANCIAS
DE LOS CERCOS Y PRETERCOS.

Grosor: Las puertas podran tener las medidas de 4.1. Las medidas de los cercosy precercos sera:
ANCHO GRUESO (mm)
MM Tapiques

sencillos  Tabicon  Medio pie
A B A B A B

Cerco

(cuando no existe precerco).. 45y 60 70 85 110 125 150 165
Cerco

(cuando existe precerco)....... 35 70 85 110 125 150 165
Cerco

(con hojas solapadas)............ 45 70 85 110 125 150 165
Precerco .....ccovvvevveereeenn... 35 70 85 110 125 150 165

A) Caso en que estén guarnecidas y enlucidas lasdos caras.
B) Caso que unacaraesté euarneciday enlucida, v la otra alicatada.

4.2. Tolerancia de las medidas del cerco. 5.1. Medidas de anchura de |os tapajuntas.
Se admite latolerancia de +13 mm, en el grueso Con cerco directo (anchura, mm): 45.
y en el ancho. Con cerco y precerco (anchura, mm): 70.
5. MEDIDAS Y TOLERANCIAS 5.2. Tolerancias de las medidas del tapajuntas.
DE LOS TAPAJUNTAS. Se admite la tolerancia de t%
Tapajuntas
Con Con precerco J( Tcpc|untqs |
- - cerco directo / /
Prec c Cerco

Grueso HV/H o \rueso ,{V\ ///

Ancho. Ancho
:Anehum_del cerco L
3 precerco cerco

-——% <

Anchura topajuntas Ancho tapajuntas



Puertas de madera. Especificaciones

técnicas.

I.OBJETO

Esta Normatiene por objeto establecer paralas
diversas clases de puertas las caracteristicas
esenciales de fabricacion, asi como los ensayos
gue deben satisfacer.

2. CAMPO DE APLICACION

La presente Norma es aplicable alas puertas
rigidas en las que la madera sea el principal
elemento constitutivo.

3. REFERENCIAS.

UNE 56.525-72. Clasificacion de la madera
aserrada de construccion.

UNE 56.531-77. Caracteristicas fisico-mecanicas
de la madera. Determinacion del peso especifico.
UNE 56.534-77. Caracteristicas fisico-mecanicas

de la madera. Determinacion de la humedad por
desecacion hastael estado anhidro.

UNE 56.529-77. Caracteristicas fisico-mecanicas
de la madera. Determinacion de la dureza.

UNE 56.722-86. Tableros de fibra de densidad
media. Resistenciaalaaccion de la humedad.
Clasificacion.

UNE 56.746-86. Determinacion de laresistencia
del tablero ala humedad. Pruebade
envejecimiento acelerado, por el método T-313.

UNE 56.801-86. (1.2 rev.). Puertas de madera.
Terminologiay Clasificacion.

UNE 56.802-86. (1.2 rev.). Puertas de madera.
Medidas y tolerancias.

UNE 56.824-76 (EN 24). Puertas. Medida de
los defectos de planicidad general de lashojas
de las puertas.

UNE 56.821-75 (EN 25). Medidade las
dimensiones y de ios defectos de escuadria de
las hojas de las puerras.

UNE 56.825-86 (EN 43) (1.2 rev.). Métodos de
ensayo de puertas. Comportamiento ante las
variaciones de humedad de las puertas colocadas
en sucesivos ambientes uniformes.

UNE 56.829-86 (EN 79) (1.2 rev.). Método de
ensayo de puertas. Comportamiento de las hojas

URE"B6 803 (1.° rev.)

de las puertas colocadas entre dos ambientes
distintos.

UNE 56.846-86. Métodos de ensayo de puertas.
Ensayo de planitud local de las hojas.

UNE 56.830-82 (EN 108). Métodosde ensayo
de las puertas. Ensayo de deformacién dela
hojaen su plano.

UNE 56.847 (EN 129). Métodos de ensayo de
las puertas. Ensayo de deformacion por torsion.

UNE 56.848-86 (EN 130). Métodos de ensayo
de puertas. Ensayo de rigidez de las hojas de las
puertas por torsion repetida.

UNE 56.831-83 (EN 85). Método de ensayo de
las puertas. Ensayo de choque de cuerpo duro
sobre las hojas de las puertas.

UNE 56.849-86 (EN 162). Métodos de ensayo de

puertas. Ensayo de chogue de cuerpo blando y
pesado, sobre las hojas de las puertas.

UNE 56.850-86. Métodos de ensayo de puertas.
Ensayo de inmersion de las hojas en agua.

UNE 56.851-86. Métodos de ensayo de puerras.
Ensayo de arranque de tornillo.

4. ESPECIFICACIONES TECNICAS

4.1. Especificaciones para € cerco de madera.

Cuando el cerco sea de madera o producto
derivado de ella deberé presentar:

4.1.1. Dimensiones
las dimensiones del cerco deberén ser las
indicadasen la Norma UNE 56.802 (1.2 rev.).

4.1.2. Humedad

la humedad en el momento de colgar las hojas
estard comprendida entre |os siguientes
intervalos:

—Puertasde interior y de entrada a pisos, del
7al1l%.

—Puertas de exterior, del 10d 15 %.

Su medida se determinaréa de acuerdo con la
Norma UNE 56.529.

4.1.3. Densidad
cuando €l cerco es de madera maciza la densidad



media al 12 % de humedad debera ser su erior
a 450 kg/m3 en coniferas, y de 530 kg/m en
frondosas. Su medida se determinaré de acuerdo
conla Norma UNE 56.531.

4.1.4. Dureza

la dureza media debera ser superior a 1,30 kgf.
Su medida se determinaréd de acuerdo con la
Norma UNE 56.534.

4.1.5. Resistencia a arranque de tornillos
laresistenciaa arranque de tornillos,
determinado segiin la Norma UNE 56.581,
deberaser lasiguiente:

—Puertas de interior

resistencia media: 55 kgf.

resistencia minima: 50 kgf.

— Puertas de entrada a pisos y de exterior
resistencia media: 100 kgf.

resistencia minima: 90 kgf.

4,1.6. Caracteristicas de la madera o
productos derivados de ella

—Madera maciza para barnizar:

no se admiten nudos que no sean sanos. El
didmetro de los nudos admitidos no sera
superior a10 mm en las caras vistas. Lasuma de
los didmetros de los nudos en estas caras no sera
superior a 20 nim por cada metro lineal. En las
caras ocultas por laobrao precerco e diametro
de los nudos sanos puede llegar hastala mitad
del ancho de la cara donde estén situados. Se
admitiré la maderalaminada cuando no se
aprecien las lineas de cola. Se admiten lasfendas
superficiales procedentes de variaciones
ambientalestransitorias, no se admiten
acebolladuras y la madera estara exenta de
atagques de hongos cromégenosy de pudricion,
asl mismo estar exenta de rastros de ataques de
Insectos.

—Madera maciza para pintar:

se admitiran nudos sanos y adherentes cuando
su didmetro sea inferior alos dos tercios del
ancho de la cara. Se adniite la sustitucion de
nudos negros o saltadizos por piezas de madera,
siempre que € diametro del nudo sea inferior a
la mitad del ancho de la cara. Se admitirén las
uniones dentadas por testay la madera laminada
Se admiten fendas superficiales procedentes de
variaciones ambientales y fendas profundas,
siempre que éstos tengan una longitud menor

del 5 % de lalongitud de la pieza. No se admiten
acebolladuras. No se admiten ataques por

hongos de pudricion, pero si se admiten ataques
por hongos de azulado, siempreque la superficie
azulada seainferior al 20 % dela superficie total.

S la madera presenta rastros de ataques de
insectos ésta debera estar tratada con productos
guimicos.

—Tableros derivados de la madera:

deberén cumplir las caracteristicas propias del
tipo de tablero a que pertenezcan. Lostableros
empleados parala fabricacion del cerco deberan
ser de calidad hidr6fuga T-313 (Norma UNE
56.721y UNE 56.746).

Para e caso de puertas de exterior solo se
admitiran tableros contrachapados de la calidad
R. A. H. de acuerdo con la Norma UNE

56.705 hj.

4.2. Especificaciones para las hojas de las puertas.

Las hojas de las puertas deberan presentar las
siguientes caracteristicas:

4.2.1. Humedad
la humedad de la madera en funcién del tipo de
puerta estard comprendida:

—Puertade interior y de entrada a pisos.
valor maximo 7 % - valor minimo 11%

— Puerta de exterior:
valor maximo 10% valor minimo 15 %

La humedad de la madera se determinara de
acuerdo con el procedimiento sefialado en la
Norma UNE 56.529.

4.2.2. Dimensiones y tolerancias

las dimensiones de las hojas de las puertas,
medidas de acuerdo alo indicado en la Norma
UNE 56.821-75 (EN 25}, deberan ser lasindicadas
en la Norma UNE 56.802 (1.2 rev.), en los
valores correspondientes a tipo de ubicacion
donde vaya a estar destinada la puerta.

4.2.3. Alabeo

e alabeo de las hojas, medido segin €
procedimiento indicado en la Norma UNE
56.824-76 (EN 24), debera ser inferior o igual a
6 mm cualquiera que sea el tipo de puerta.

4.2 4. Curvatura

la curvatura de las hojas, cualquieraque sea d
tipo de puerta, medida segun el procedimiento
indicado en la Norma UNE 56.824-76 (EN 24),
debera ser inferior o igua alos siguientes valores.

largueros, 6 nim -testeros, 2 nim.



4.2.5. Escuadria

la desviacion de la escuadria de las hojas,
cualquiera que sea el tipo de puerta, medida
segun € procedimiento sefialado en la Norma
UNE 56.821 (EN 85), deberéser inferior o igual
a2 mm.

4.2.6. Resistencia a las variaciones de humedad
el ensayo se efectuara conforme a
procedimiento operatorio descrito en la Norma
UNE 56.825 (EN 43) (1.2 rev.).

La hoja, cualquiera que sea € tipo de puerta, se
considera aceptable cuando d término del
ensayo no se aprecian desencolados, ni en €
paramento ni entre éste y el alma. Ademas, las
medidas sucesivas de planitud general (alabeo y
curvatura), medidas de acuerdo con €
procedimiento indicado en la Norma UNE
56.824-76 (EN 24}, deben estar comprendidas
en los interval os expresados en |os apartados
anteriores.

4.2.7. Resistenciaa la exposicién de las caras
aatmésferas diferentes

el ensayo solo se efctuara alas puertas de entrada
apisoy exteriores, de acuerdo con d
procedimiento de ensayo indicado en la Norma
UNE 56.829 (EN 79) (1.2 rev.).

Las caracteristicas de los ambientes, a cada lado
de las hojas, son las siguientes.

—Puertas de entrada a piso, Categorial de la
citada Norma.

— Puertas de exterior, Categoria Il de la citada
Norma.

Al término del ensayo no se apreciarén
desencolados ni en e paramento ni entre éste y
el alma, y ademas, las medidas sucesivas de
planitud general (alabeoy curvatura) medidas
de acuerdo ala Norma UNE 56.824-76 (EN 24),
deberan ser iguales o inferiores alos valores
expresados en |os apartados anteriores.

4.2.8. Planitud local (solo para puertas planas)

la planitud local se determinara de acuerdo con

el procedimiento operatorio descrito en la Norma
UNE 56.846-86.

Se considerara satisfactorio cuando € valor de

la pendiente expresadaen % sea inferior o igual
al,6s.

4.2.9. Deformacion por torsion permanente

la deformacion por torsién permanente se
determinara de acuerdo con d procedimiento

operatorio descrito en la Norma UNE 56.847-86
(EN 129).

Las cargas a las que se somete la hoja en funcion
del tipo de puerta, serén lassiguientes:

—Puertas de interior, Carga100 N
— Puertas de entrada a piso, Carga150 N
— Puertas de exterior, Carga 150 N

Se considerara satisfactorio cuando € valor de
la deformacion residual seaigua o inferior a2
mm.

4.2.10. Deformacién dela hojaen su plano
(solo para puertas carpinteras)

la deformacién de la hoja en su plano se
determinara de acuerdo con €l procedimiento
operatorio descrito en la Norma UNE 56.830-82
(EN 108).

Se consideraréa satisfactorio cuando el valor de
la deformacion residual de la diagonal, ante una
cargade 500 N, seaigua o inferior a0,5

mm.

4.2.11. Resistenciaalaaccion de choque de
cuerpo duro

la resistencia d choque con cuerpo duro se
determinara conforme alo indicado en la Norma
UNE 56.831-83 (EN 85).

Lasalturasde caidadel cuerpo duro, en funcién
del tipo de puertade que se trate, seran las
siguientes:

—Puertas deinterior, 300 mm

—Puertas de entrada a piso, y exteriores, 500 mni
El resultado se considerara satisfactorios no se
produce ningunafenda transversal alafibra, ni

ninguna en direccion dela fibra, de longitud
superior a15 mm.

4.2.12. Resistenciaa laaccion de choque de
cuerpo blando y pesado

el'ensayo se realizara segun la Norma UNE
56.849-86 (EN 162).

Lasalturas de caida del cuerpo blandoy pesado,
en funcion del tipo de puerta de que se trate,
serén las siguientes:

—Puertas de interior, 150 mm
—Puertasde entrada a piso y exteriores, 300 mm

El resultado se considerara satisfactorio s no se
produce ni roturadel paramento ni desencolado



de éste v el alma.

4.2.13. Resistencia ala inmersion en agua

el ensayo se realizardde acuerdo con la Norma
UNE 56.850-86.

El resultado se considerara satisfactorio s no se
produce desencolados entre €l bastidor y el
paramento

4.2.14. Ensayo de arranque de tornillos

el ensayo se redlizara de acuerdo con la Norma
UNE 56.851-86, sobre los cantos de las hojasy
sobrela parte rayada de la caraindicadaen la
figura, siendo:

a=70mm-b=28mm-¢=300mm

El resultado se considerara satisfactorio cuando
laresistencia minimaen kgf a arranque de
tornillos eslasiguiente, segun e tipo de puerta:

—Puertade interiores, media 55 -valor minimo 50

—Puerta de entrada a pisos. media 100 -valor
minimo 90

—Puerta de exteriores, media 100 - valor minimo
90

— Puertas especiales, media 100 -valor minimo 90
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