
bandla transporhdora que eje= sobre - I 

L los mco~lados de los tab!eros del m- 
jón una presión en el sentido del en- 

1 

samblaje. 

Procedimiento de conserva- 
*. . ción de maderas antiguas des- 

a I& >e practican ranuras. Las tablas 'se compuestos en agua dulce o 
iblan teniendo en menta los de en el mar 

IIIGIILOS anteriores. En los tableros se 
Propietario: SOLVAY Y CIA.  Propietario: L. G A  RROSTE. 
1.402.054 (Aj.) 28/5/64 1.392.835. 31 marzo 1964. B 

Túnel de pulverizaci6n par 
ti-atamientos, de maderas ensan 

...-..ir 

m m ~ a a o n  para el trainamuento inaus- 
tnal de piezas de d e r a  por pulved- 
zacik de un p r o d d o  de protección 

Las maderas antiguas descom~puestas 
no pueden conservarse fuera &1 medio 

o: por impregnación. La iautalacióm líquido a causa de das aonsiderables 
comprende: un transportad(or de r d -  cont~aociones que sufren. El procedi- 
110s 1 :libres para las piezas de madera miento capaz de conservanlos time dos 

para limpiar las mladeaas, un aparato 
de avance 3 regulable en aCltura, una 28 

6- 
B!% ., . a la entra&,~usios cepillos 2 reigulab~les 26 fases. La primera consiste en endure- .,E cer las maderas con soluoiones de a k í -  

30 
d~ ido  cróniico en agua dulce o en 'agua 

abka de tratamiento 6 en el interior 28 de mar con o sin bicromato ds sodio. 
la cual hay m filtro 7 y m a  ram- Estas soluciones inyectaldas bajo pre- 

3h-an 17n-= +oladro~ (de madera que s'ión, en la masa, por medio de agujas 

M y por los que se pasa de orificio lateral para maderas de más 

osoa ~heliooldal de arista de 1 cm. de espesor, se di1;zan en ba- 

+ , + ños para el tratamiento de superficies. 

"."L.*& -.'u., &'A 

queden alineadc 
un perno con r 
viva que aoasb1 ,, .,, 
hasta la punta. -, , . 

La segunda fase, después de la deseca- 
a i ~ n  natural, consiste en impremar es- 
tas maderas ya secas y porosas con pro- 

I I I I I  \ prn,.~aimiPn+,. diSPOSitiVO duatos de conservacióai, bien sea en 

----- --- juntas enco- solucih (aceite de linaza, ceras, bar- 

? tableros la fa. "ices) o en fusión (parafina, ceras) con I para apretar lar 

pa de impregnación 8 preferentemente bricación de muebles productos termostables (res nas sintkti- 
inolinada respecto de11 eje longitudinal cas) que les devuelven su resis~tencia 

zadores y un depódto de liquido 9 
la entrada del cual b y  un tamiz fijo l u  
de tda mtálioz h a ,  un grupo moto- Procedimientc 

. .. .- aisretar iuntai 

aesrinaaos a asegu 

maderas ~spz ie s  de tratadas y el exexcreso 
de líquido gotea y vuelve al depósito. 

rrocecumento de tabncacion 
de tableros compuestos a par- 1) d / w I  

samblados con pc 
por encolsado, de manera que el ape- 

e 
Prn40tnr;n. n R C R  A A ñ D  sor permita que los gastos de apaieto 

tienen una w a  formando espiga y otra mentm da presión mgulabiles situados apoyo es una tabla de madera relativa- 
ranura; en alguna de estas caras latiera- transvarsalrnente con respeoto a una mente seca. 

de la madera; esta rampa lleva pulvmi- Propietario: U. S. SCHULZ. perdida. 
a 1.402.301.-10/7/64. 

> y dispositivo para 
, . . encoladas de tableros Dispositivo de fijación de una 

%$yw bomba y SUS accesorios 1 1 ,  IL y 13, 
& , ,. , destinados a la fabricación de elamen- pieza de madera y procedi- 

rar ía circulación del miento de fabricación de cha- 
Un transpo~itador m saca las . , .  pas planas con ayuda del 

mismo 

Propietario: P. BORK.  

-. . - m - .  - .  136.943.  1 abrii 1964. B 27 1. 

Sobre la cara de la pieza (de madera 
tir de tableros elementales en- vuelta hacia ed tablero soporte, se fija 

:nios de un apoyo de madera, exclusívamente 

r r u p r r u ,  ' V .  u. u. r r l l i i v r i  - 
TON Y CIA. tos o de cajones de mueble. La presR6n puedan sujetarse sobre los bordes Uate- 

1.404.294.-17/8/64. durante el fraguado de la d a  a'tá r a l a  del apoyo; la capa de cola tiene 
asegurada por un circuito lhiihad~ por una resistencia (como mínimo igual a 

Los tablleros elementales 22, 24, 26 dispositivos frente a fxente y ele- la que la madera ofece al corte. El 


