TRANSPORTE y MANIPULACION
de los Residuos de Serrerias

Fig. 2

Todos los aserradores han chocado con |as dif.cultades que presentan
los manejos, ¢l almacenamiento y entrega de costeros y recortes de diver-
sus formas y longitudes que plantean problemas de espacio y mano

de obra.

Algunos aserradores hacen pequefios fardos redondos de 1 6 2 me-
tros de longitud; otros forman paquetes de 1, 2 6 3 estéreos atados con

eslingas.

El primer método aunque bueno en algunos casos, necesita numero-
sas manipulaciones, d segundo crea problemas en d curso de los trans-
portes, por faltade formay sujecidn.

El ejemplo que presentamos, gracias a la amabilidad de la empresa

MILLET, Serreria y fabricacion de parquets — OUZOUER — sur —
LOIRE (Loiret), parece ser una sintesis y una mejora de estos dos mé-
todos. Consiste en colocar los restos de serreria de especies separadas
0 mezcladas, cortadas a I metro, en un doble marco de costeros y d

conjunto rodeado de una doble fila de atadura.
Veamos con detalle |0os métodos empleados.

L E tronzado
y la colecacion en esteréos

Con ayuda de una sierra circular
los restos se cortan a 1 metro y se
colocan 'en un bastidor de 1 metro
de altura y 1 6 2 metros de largo
(figura 1). Los recortes de longitu-
des inferiores a 1 metro se cortan
para lefia de calefaccion y se meten
en un recipiente con forma de vol-
quete de unos 3 estéreos de capa-
cidad.

Con una «plantilla de fondon ==

asegura un apilado correcto de los
recortes, 10 que evita al obrero la
preocupacion de la aineacion.

Larigidez del fondo s asegura con
dos costeros planos, colocados trans-
versalmente a los otros, en la pri-
mera capa, a unos 15 em. de los
bordes.

Il. E acabadoy
d atado

Lleno el bastidor, se disponen dos
costeros |lisos verticalmente a cada

lado del fardo y otros des se colocan
en la parte alta para fermar dos
marcos situados en la alineacion de
costeros después de la primera capa.
El atado se hace con ayuda (fi-
gura 2):
— de una atadura ovalada de unes
3 mm. X 15 mm, contenida
en una devanadora fécilmente
transportable;

— de un aparato de atar especial-
mente estudiado para ataduras
ovales. La tension de ajuste de
la atadura se obtiene eon ayu-
da de una palanca que acciona
una pinza (mano izquierda del
operador en la figura 2).

El atado s hace por torsion, con
ayuda de una manivela (mano dere-
cha del operario en la fig. 2) y sec-
hilo al

cionamiente automatico del

final de la torsion. Esta atadura se
presenta bajo la forma de una «ata-
dura de electricistan.

[ll. Tramnsporte y
almacenamiento

Para los usuarios de carretillas
elevadoras, el transporte de paque-
tes es féacil. Basta tener horquillas
suficientemente largas 9 se hacen
elementos de 2 estéreos 0 afadir «ra-
dios)) a las horquillas.

Igualmente puede emplearse una
gria:

— mévil y sin restriccion de dis-

tancia;

— movil o fija, a condicion de dis-
poner de bastidores montados
en ruedas y conducirlos al sitio
deseadn.

Para almacenar en pilas estos pa
guetes, basta intercalar entre cada
uno de ellos rastreles apropiados al
medio de transporte.



IV. Expedicién y entrega

La toma de paguetes y'su carga
puede hacerse en las mismas condi-
ciones que € amacenamiento.

Si el destinatario de estos costeros
y recortes €S Una casa industrial, en
la mayoria de los casos tendra .me-
dios de transporte que le permitiran
descargar estos paguetes.

Pero 5 esta madera esta destinada
a la calefaccion y, por lo tanto, se
entrega a particulares, serd necesa-
rio que el proveedor pueda, él mis-
.mo, efectuar la descarga; por esto se
‘preconizan d0s medios.

En el primer ease, |0s bultos, colo-
cados en la plataforma giratoria de
un camion, .se descargan por desli-
zamiento.

La segunda solucién consiste en
emplear una grua pequefia mecanica
o hidraulica montada en un vehiculo.

Ademés, para paquetes de un esté-
reo, es igualmente posible mover la
carga a mano. LOs restos cortados a
longitud y celecados en un marco ce-
rrado, se cargan como los estéreos.
Su descarga necesita practicamente
una bandeja basculante o un sistema
de basculamiento del marco solo.

Algunas congderadones
sobre d procedimiento

1.2 Tiempo de mano de obra:

Dos obreros pueden cortar, condi-
cionar y atar 10 paquetes de 2 esté-
reos en una jornada de nueve horas,
aproximadamente un estéreo poTr
hombre y hora.

El amacenamiento, la carga y la
entrega, se hacen por un mismo hom-
bre: el conductor del vehiculo emplea-
do. Las operaciones son répidas, ne-
cesitan poca mano de obra.

2.° Al gunos precios:

Actualmente, la atadura de 3 mm.
por'1,5. mm. sale a unas 800 pesetas
los 1.000 metros, en fébrica

El alquiler de un aparato de atar

. es de unas 700 pesetas a afo.

En resumen, este procedimiento
ofrece dos ventajas principales, lo
mismo para el proveedor como para
el cliente:

— unos transportes rapidos

— un amacenado limpio y un in-

ventario fécil en cualquier mo-
mento.
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