EL SECTOR
DE FABRICACION DE
MUEBLES DE OFICINA.

NORMALIZACION.

En Espafia el sector de fabricacién de
muebles de oficina es minifundista como el de mue-
bles en general. Sinembargo existen dos grupos cla-
ramente diferenciados: ¢l formado por las empresas
de més de 25 empleados, unas 50, y €l grupo de em-
presas con menos de 25 empleados que son unas
200. Ademds existen pequefias empresas de
muebles en general, que esporddicamente fabrican
alguin mueble de oficina.

Dentro del primer grupo, puede decirse que entre
15 empresas, fabrican casi la mitad de la produccién
del sector.

En 1988, la produccion se estima en 30 mil millones
de ptas.,algo menosdel 7% dela produccitn total del
sector de muebles.

En estos dltimos tres afios, a partir de 1986, el
crecimientode este sector hasido muy superior alde
muebles en general, en parte debido al crecimiento
del sector de servicios y a la penetracion de potentes
£rupos extranjeros.

En cuanto al comercio exterior import6 en 1988 un
total de 3.700 millones de ptas., 10 que supone con
respecto a las importaciones de muebles un 15%.
Las exportaciones alcanzaron los 6.900 mijlones de
ptas., el 14% del total delo exportado por elsector de
muebles. Si se compara con las cifras de todo el
sector de fabricacién de muebles, teniendo en
cuenta que este importa aproximadamente el 5,5%
de lo que produce yexporta el 11% puede afirmarse
la mayor actividad en el comercio exterior de la
industria de muebles de oficina en relacion con la
total de muebles.

La especialidad en el uso de estos muebles, 1a propia
dindmica del sector, mucho més acelerada que en el
resto de los muebles, y su problemadtica especifica,
han llevado a sus asociaciones empresariales a
impulsar la normalizaci6n de los muebles de oficina
enun comit€ independiente. Asf AENOR ha decidi-
do crear el CTN-89 para los muebles de oficina.
Este comit€ se ha estructurado en tres grupos de
trabajopara elaborar las normas de sillerfa, mampa-
ras y particiones, y mobiliario (mesas y armarios).
La secretarfa de este comité recae sobre FAMO
(Asociacion de Fabricantes de Mobiliario de Ofici-
na).

El)cometido de los grupos de trabajo serd por una
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parte la elaboracion de las propuestas de normas
espafiolas, y por otra la participacién en los trabajos
que se estdn llevando a cabo en e] CEN (Comité
Europeo de Normalizacién). En la actualidad el
CEN'tiene el cometido de elaborar las normas que
armonicen las existentes en todos los pafses y que
permita en unos afos disponer de normas europeas
dnicas, evitando las trabas té€cnicas al libre comercio
entre los pafses de la Comunidad. La participacion
de nuestra industria enla elaboracién de las normas
CEN tiene dos ventajas importantes: puede defen-
der al sector contra imposiciones partidistas que a
veces surgen en los comité€s y que tienen una clara
implicacion sobre el mercado del producto, yademds
la industria conoce lo que se estéd elaborando, permi-
tiendo al sector ir tomando las medidas que sean
necesarias para cuando entren en vigor las normas.
Por otra parte esnecesario completar, con normas
de cada pais, el conjunto de normas que se aprueben
en el CEN.

Uno de los cometidos que va a tener el sector a
medida que profundice en la elaboracion de las
normas, y puesto que primeramente se tendrdn que
definir los métodos de ensayo, serd conocer la
respuesta de la produccién nacional adichas normas,
para enconsecuencia fijar las especificaciones, es de-
cir, poner el listén que defina qué mueble cumple con
la norma y qué mueble no cumple.

Para llegar a fijar los lfmites de especificacion se
necesita por tanto ensayar muebles en los laborato-
rios. En estos momentos existen tres laboratorios
interesados en participar de: los ensayos que
permitan al comit€ fijar dichos limites, estos sonlos
de AITIM, AIDIMA y CIDENCO.

AITIM en estos Gltimos afios ha llevado a cabo una
modernizacién de sus laboratorios, incorporando
las dltimas tecnologfas derivadas de la informatiza-
cion de todos los procesos de ensayo, a la vez que
completando sus laboratorios con la maquinarfa y
aparatos mds modernos y formado un equipo de
personas especializadas en ellos. La experiencia en
elcontrol de lacalidad de los muebles de cocina, por
la responsabilidad de ser la Entidad de Inspeccién
de la marca N de muebles de cocina, avala la
experiencia en este campo, y puede ser de gran ayuda
al comité de normalizacion. As{ AITIM participa en
los trabajos del Comit€ a través de D. Luis Garcia,
Ingeniero que tiene la responsabilidad del Labora-
torio de muebles.

En principio, lostres grupos en que se ha estructura-
do el CTN 89, y estan trabajando en las normas
siguientes:

- Mamparas y particiones: Definici6n de elementos
separadores, especificacion sobre laestabilidady
sobre la absorcién de ruidos.

- Asientos. Espccificaciones sobre sistemas de eleva-
¢ién y sobre movimientos de asiento y respaldo,
ergonomfa y seguridad.

- Mesas y armarios: Especificaciones sobre sistemas
de apertura y cierre, bloqueo y antivuelco.
Ergonomfa, insonorizacién ¢ fndices de reflexi6n
de la luz.

No obstante este programa debe entenderse como
orientativo, ya que la propia dindmica de trabajo
puede aconsejar variaciones sobre la primitiva idea.



