SECADEROS
CON PROGRAMAS
DE AHORRO ENERGETICO

BRUNNER-HILDEBRAND,
conocido fabricante de seca-
deros y de equipos para se-
caderos de niadera'maciza,
ofrece ordenadores con pro-
gramas complefos oara
aproximadamente 60 espe-
cies de maderaen 3 espe-
sores distintos o sea en total
180 programas de secado
gue pueden ser adaptados
por el cliente a sus
propias necesidades y
experiencias, con la posibili-
dad de memorizar 100 pro-
gramas propios adlclonales.
Sin embargo la novedad es
el secado de madera con re-
gulacién de las revoluciones
de los ventiladores. con
mando con ordenador.

Una cdmara de secado de
aproximadamente 40 m3 con
4 ventiladores, con una
potencia total de 12 KW V
un funcionamiento de 320
diasfafio, con una tarifa
normal de 11 ptas/KW,
tendria un consumo eléctrico
de aproximadamente
1.000.000 ptas/ano.
Adaplando consecuente-
mente las revoluciones de
los ventiladores a las
dotimas condiciones de
secado, velocidad del aire,
tarifas eléctricas etc. se
pueden conseguir ahorros
enérgeticos hastade un
50%. La inversionadicional
necesaria puede ser
amortizada dentro de 6 - 24

meses, de acuerdo con las
condicones especificasde
cada caso.

Las siguientes cifras de-
muestran lo interesante
oue es la profundizacién
del rema de la regulacionde
revoluciones tenrendo en
cuenta el consumo de 4
ventiladores con total 12 KW
nominales. en funcién de la
regulacion de frecuenciade
motores:

Frecuencia(HZ) Con sumo
e lécirico

Efectivo( KW
50 11,6
45 8,3
40 64
35 4,6
30 3,2
25 2,2

Los motores asincronos
actuales, permiten regular
las revoluciones sin
escalones dentro de un gran
intervalo, mediante converti-

dores de mando electrénico.

Teniendo en cuentaun gran
ndmero de factores para
ahorro energético: tarifas
normales, nocturnas, de fin
de semanay de punta,
especies de madera y
espesores, fase de secado,
velocidad momentaneade
secado, gradiente de
secado, temperaturade la
camara, diferencias de
temperatura entre entraday

salida del aire, datos especi-
ficos de cada camara. etc.
Otra posibilidad que aumen-
ta el ahorro energéticoes la
combinacién entre regula-
cidrr de revoluciones cor
convertidor y funcionamiento
normal sin convertidor. E
trabajo a través de converti-
dor disminuye el rendimien-
to de los motores entre un
3% y un 5% motivo por el
cual con altas revoiuciones
entre 95%y 700%, el
consumo energético es su-
perior al consumo en funcio-
namiento normal sin conver-
tidor. Siendo que durante
parte del ciclo de secado
(gran humedad, madera
delgaday de secado rapido),
los ventiladores funcionan a
pleno rendimiento, es
interesante accionar los mo-
tores con funcionamiento
normal, cambiando al
convertidor de frecuencia
cuando se precisan revolu-
oiones inferiores. Esta
cambio con mando a través
del ordenador se puede
efsctuar vanas véces
durante un sdlo secado
alcanzandoen cadacaso fa
maxima economia posible y
consiguiendoa la vez una
mayor duracion del converti-
dor defrecuencia Igual-
mente, los ventiladores
pueden trabajar en funciona-
miento normal si exite un de-
fecto en el convertidor de
frecuencia.

Los factores aue influyen
principalmente en ef secado
de la maderarespectoa ra-
pidezy calidad son tres: la
temperatura, la humedad del
aire y la velocidad del aire.
Lavelocidad del aire debe
ser méxima con aitas hume-
dades de madera. Al bajar la
humedad, la velocidad def
aire tiene menor importancia,
sobre todo cuando se esta
por debajo del punto de
saturacién de las fibras
(alrededor del 30% de
humedad de la madera).
Hace afios se preveian velo-
cidades del aire del 01 a0,2
mfseg. pasteriormente se
elevan hasta 4-6 miseg, hoy
en secaderos normales, las
velocidades empleadas son
de aproximadamente 2m/
seg, (en secaderosde
condensacion, de 03 - 0,8
m/seg). Considerando las
altas tarifas eléctricas
actuales, debe utilizarse
siempre lavelocidad del aire
correctaen cada momento
consiguiénoosea lavez un
fluidocontinuo y turbulento.
Una velocidad del aire baja,

tiene sentido al principio
del secado, mientras la
madera no haya alcanzado fa
temperaturadef secadero ya
aue el agua debe evaporarse
desde /a supetficie de la
madera en igual medidaa /a
rapidez con fa cual la hume-
dad siga desde e/interior a
la superficie. En caso
contrario, la superficie seca
demasiado rapido y se
originan fisuras en super-
ficies y fendas, en testas.
Por el mismo motivo se
explica que durante el curso
del secado se puede influir
sobre el gradiente de
humedad a través de la
velocidad del aire recucién-
do, por ejemplo, las
revoluciones de los ventila-
dores a través def converti-
dor de frecuenciay por lo
tanto la velocidad del aire
tanto tiempo hasta que fas
tensiones admisibles de
secadoatravés de la
secciéon de las tablas se
hayan normalizado. Esta
medida es ibgicamente méas
econdmica que /fa humecta-
cion de las capas superio-
res de madera o una dismi-
nucidn de la temperatura.
Una velocidad reducida def
aire consigue también una
mejor distribucion de fa
humedad dentro de la
madera a través de toda la
céamara, consiguiéndose
mejores calidades.

La regulacién electrénica
de las revoluciones a
través oef convertider de
frecuenciafaciiila ad.cionat-
mente la solucién de ciertos
compromisos al cargar una
camara de secado con drs-
tintas especies o distintos
espesores de madera,
ofreciendo una total flexibili-
dad a través de los mas
diversos parametros.

Con un mismo ordenador
pueden controlarse varios
secadaros, porfo que la
inversion puede resultar mas
rentable a medida que
aumente ef volumen de
secaderos.



