
LOS DENTADOS 
PARA PROYECTAR 

LA VlRU L 
&os dentados para proyectar la v.b 

ru ta  pretenden mejorar el desdoja- 
miento de h misma e n  BE curso ctsZ 

r:i aserrado, provocando el fracciona- 
miento de ella. A l  reducirse la longi- 
tud de las m h  a consecuenCiCC de 
la fragmentación, se pueden evacuar 
más fácilmente. 

ig. 3. Dentado de base recta para proyección de viruta 

DIMENSIONES D E  L A S  HOJAS v a  del dentado puede provocar vibra- 
ciones y desviaciones del corte. 

E l  empleo de este nuevo pmfi l ,  en 
general, origina un aumento de Za EJECUCZON D E L  D E N T A D O  
profud.idad del dentado; por lo que Para h m e r  este dentado hay que 

v a  mejor para las hojas anchas, SO- tomar la p~ecauc2ón de afilar la  hoja 
bre las que, de todas formas, la  pro- con una  muela no b i s e l h .  L a  muela 
fundidad del diente no  debe sobrepa- no  debe tener más  que un redondeado 
sur 1/10 de la anchura de la  hoja. m u y  pequeño e n  sus aristas y debe 

E n  ofecto, una  profund3ad exoesi- tener un grosor bastante grande. 

CARACTERISTZCAS DE& 
Fig. 1. Fraccionamiento de la viruta DENTADO 

Cualquier perfil de diente puede 
La fragmentac%n se obtiene ha- transformarse e n  wno de este tipo. Es- 
ciendo que la viruta cambie bmtsca- te perfil se utilixa cada dia con ma- 

ección, debido a los 'dos  yor frecuencia sobre los 
planos que forman la cara de ataque «loro», en cuyo caso se tiene un denta- 
d d  d k ~ e .  do tipo (dorar, para proyectavr viruta. 

. Fig. 2 

Pero también se e*plea*igu&men- 
te  con éxito desde hace varios años, 
e n  una  serrería dq maderas tropica- 
les devl Oeste de Francia, sobre u n  
dentado de base recta. 

L a  cara de ataque debe chafarse en 
unos 6 mm. como m M m o .  

Flg. 4 

E n  general, el grosor de la mueta 
estará cwmprendido entre I / b  y 113 
del paso del dentado. 

H a y  que cuklar que a1 af<lar se 
respete la cota de la  cara de ataque, 
que, aunque siendo lo más  pequeña 

\ \ 

posible, debe ser mfioz'ente para per- 
mit ir  el chafado e n  buenas condi&- 
nes. E s  conven.iente af i lar  por cont. 

p2eto el perfil e n  cada operaoión de 
afilado para no deformarlo. 

CONCLUSZON: Este  dentado me- 
jora las condiciones de &abajo de las 
cintas y disminuye su  fragilidud. 


