INTENSA

Entrevista con D.Javier Briones

INTENsa fabrica tablero contrachapado de
eucalipto. Nada méasy nada menos. Cuando
supe que Javier Briones dirigia esta fabrica,
pensé en una fruderia iMenuda bagatela
desenrollar eucalipto!. Esterecio Ingeniero de
Monteslofabricaacienciay aconciencia

Y con un buen mercado.

AITIM.- Vuestra fabrica éQué especies
emﬁgleapara fabricar el tablero?.
INTENSA- Unicay exclusivamenteel
Eucalipto globulus.

AITIM.- éNo podria ser otraespecie?.
INTENSA- Sobre encargo desenrolla-
mos pinosinsigneo pinaster pero la
fabrica se cred parautilizar el eucalipto;
toda la maauinaria estd adaptadaasus
peculiarescaracteristicas. Ten cn cuenta
que cs una madera que tenemos aqui
que hasta hace poco tiempo tenlaun
precio razonabley que tiene un mercado.

AITIM.- El precio sigue estando razona-
ble. He oido que es de 10.000 pts/m3,
INTENSA- Pero S tenemosen cucnta
que hace cuatm afios estaba en 6.000-
6.500 pts/m3, el incremento esimportan-
te.

AITIM.- Javier, incrementar el 100 % &
€l 200 % sobre algo queestatan bgjo no
esparaescandalizarse.

INTENSA-No olvidesd bajisimo rendi-
miento de esta especie a hacer el tablero
contrachapado.

AITIM.- Se hara una seleccion.
INTENSA.- Efectivamente. Empleamos
digmetros de 28 arriba, preferentemente
sin nudos, cilindrica y derecha. Aun asi,
para poder confeccionar 1 m3 de contra-
chapado nccesitamos del orden dc 3550
kg. de eucalipto. Teniendo en cuenta
quc ladensidad de esta madera con
corteza csde 1.400kg m3, ya pucdcs
caleular, deentrada, acomose nospone
la materia prima.

AITIM.- Heoido quelafibradeeste
drbol esmuy revirada.

INTENSA.- Dentro del E. globulus, en
Galicia, exssten cantidad de clones dile.
rentes. Estas desenrollando unatorada
(trozade2.600 mm) con una chapa
fenomenal y metes otra y obtienes algo
totalmente diferente: repelo, fendas,
rgjas, rectitud defibras, etc.

AITIM.- ;Antes de desenrollar no espo-
sible conocerl0?.

INTENSA- No, no hay signo externo
duetepermita saberlo. Conoces otras
cosas: micnlras masvigasealamadera
es masdura pero esmejor para chapa.
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AITIM.- {Qué caracterfsticas tiene vues-
tra produccion?.

INTENSA- Las trozas tienen 2.600 mm
dc longitud, lo que nos permite hacer ct
tablerode 2,44 x 1,22 m 'Cenemos tres
tornosde desenrollo: uno sacachapade
2,60 m. wndestinoalas carasexteriores
ylosotroscortan chapaa 1,30 m. para
los traveseros.

AITIM.- Perolostraveseros, segiin sean
chapas paresoimpares, noson todos
iguales.

INTENSA- A lasalidadel secadero hay
unaseleccion: lasmejoreschapas de 2,60
m. van paralascaras, lassiguientespara
lacontracara y lasdetercera parachapas
impares de interior. Seglin tu termino-
logia, todaslaschapas impares proceden
del torno de 2,60 m. ylasparesdelos
tornosde 1,30 m. En laseccion de
tronzado se redlizala primera seleccion:
las piezasde masdiametro, lasmas
limpias de nudos, las que uresentan
menos rajasy las mas clilndricas, van, sin
retestar, a tornodc 2,60 m. porqueesla
chapa que mds tenemos que cuidar, por ir
en las carasy en laschapasdc compensa-
c¢ion (queson las llamadas por tiimpa-
res).

AITIM.- Querido Janer, cuando escribo
un articulo, o unlibro, hage una entre-
vista 0 dov una clase de orécticas (y td
fuistealumno mio), megusta ponerme
al nivel demisoyenteso lectores. Es di-
ciendo chapas pares e imparesy habr4
lectores que no fo entiendan, conque §
les decimos de travesere, Cierranla

revista Sigamoscon el desenrollo.
INTENSA-Me he amrdado mucho de
€s0s afios y tc agradcclamos los rolios
que nos endosabas para hacernos
comprensible latcrminologlade cada
industria. En las clases de desenrollote
irritabas porque deciamoscapade
madera en lugar de chapa de madera.

El torno de 2,60 esde la marcaJUAN
SANZ (JUSAN), comprado hacesicte
afios. Posce un variador de velocidad de
corrientecontinua.

AITIM.- {Qué velocidad desalida de
chapa tiene?.

INTENSA.- Exactamente, no los
Peroesrépido, teniendo encuenta que
no eslo mismo desenrollar eucalipto que
calabg, El grueso de chapa (recordando
ladureza dc estamaderay que no
vaporizamas) maximo es de 17 décimas
aunque lousual escortar a9 décimas
paralas chapasdesuperficie.

Para sanear alin mas, ponemos las punti-
llasdel tornoa2,50 m. wn lo cua di-
minamosde cada testa $ cm. Por unas
bandas, transportamos la chapa alas
cizallasy después d secadero;

AITIM.- {Teniendo presentelamermaal
secar?.

INTENSA- Secortan aanchosde 1,45
m Se almacenan secas, Seguin destinos.
"Tuschapas parestienen medidasde 1,30
x 1,30 m 1.cs tornos trabaian 8 horasV €l
secadere [as24.

AITIM.- Danoslascaracteristicasdel
secadero.

INTENSA- MOCAMA. 2,80 m. dean-
cho, wn 14 cuerpos de2 m. cada uno v
dos pisos dealiuia. Secalachapaen un
recorrido.  Lachapa de 9 décimas tarda
entre 9-10 minutosy a 150°C.

AITIM.- &Y d sistema de calefaccion?.
INTENSA - Poseemos una calderade
aceite térmico de 2,500.000 Kilocalorias
para €l y las prensas.

AITIM.- ;Y | as chapas gruesas?.
INTENSA - Chapa de travesero para un
tablerode6 mmy de1,30 x 1,30 m
puedetardar 17 minutos.

AITIM.- {Es doblee€l recorrido delas
chapas?.

INTENSA- No, cada pisoo bandadel
secadero llevaunafila dechapas. Si una
chapa deeucalipto tuvieraque wger una
curvapara pasar alaotrabanda, se rom-

perfa.

AITIM.- Entonces (/NO almacendis [a
chapaen bobinas antes desecar?.
INTENSA.- A lasdlidadel torno seem-
bobinaen sentido contrario a como sale
del tronw paraquitar €l vicio que tiene
dedoblarse para arriba (cuando sela
extiende), haciéndose uncanutillo. De
estemodo, a paletizarse |aschapas
verdes se rompen menos.

AITIM.- Desde quesaledel tomoy hasta

queentraen el secadero &Cuanto tiempo
asa?.

INTENSA- No. Desde que saledel

torno hasta la cizalla sedimensiona

enseguida, media hora puedeestar

enrolladala chapa en la bobina

AITIM.- {Come realizéis el control de
calidad deesta fase del proceso?.
INTENSA- Aunguelascizallas scn auto-
méticas, hay normalmente un sefior ensu
pupitrequew n un mando manual inter-
vienecada vez que observa un defecto
parasanear lachapa. Edtas se apilan
posteriormentedeformaautomética.

AITIM.- L as cuiddis mucho. {Ne se
rompen?.

INTENSA- Inevitablemente. S entran
w nfendasen el secadero pueden rom-
persey al manipularlasen su cargay
descarga también. Entonces, estosretales
nas losdelascizallasseemplean en las
chapasimparesde compensacitn.

AITIM.- Que previamente se habrdn
canteado y juntado.

INTENSA-Con el eucalipto noesnece-
sario. Siel wrteno esrecto, obreros es-
pecializadosproducen un segundowrte
wn lamano queessuficientepara
igualar los cantos.



AITIM.- Puessi es un shorre importante
de tiempo. Alguna ventaja tenfa que
tener el eucalipto. Continvando con €
proceso, ahoratoca laformacion de
tabiero y € encolado. /Empledis la
misma

cola?.

INTENSA- No. Utilizamos lawla para
interior (urea-formol), la semi-exterior
(ureacon melamina). Llevamos cuatro
afios luchando por conseguir buenos re-
sultadoswWn la cola fendlica pero no es
posible obtener una cdidad aceptableal
100 %.

AITIM.- {Quien OSSuministra las
colas?.

INTENSA-FORESA, de Cadasde Re-
Y€s, nosproporciona urea, melamina y 1os
catalizadores.

AITIM.- Explica la gama de vuestros
fabricados V SUS aplicaciones,
INTENSA.- Hacemos tableroscontra-
chapados, desde3 mm de espesor hasta
30 mm. En encolado interior, ¢l de 3-4
mm tiene su mercadoen € sector horto-
fruticola de la regidn levantinay sin
embargoa partir de 6 mm de espesor, ya
van destinadosa laindustriadd embalaie
industrial: automocitn, maquinaria,
repuestos, €lementos electronicos,
contenedores, etc. y d enwladoyaes
MR. Tambienseempleawmo suelosde
carrocerlas.

AITIM.- ¢El prensado?.

INTENSA- Tenemos dos prensasde
platoscalientes, una de 16 platos y otra
de 15 (de CORTAZARY), calentadospor
aceite, wn 6 émboilos de 200 mm dedié&
metro.

ATTIM.- {Presién, temperatura y
tiempo?.

INTENSA- Presién de 12 kg/em? (en €l
plato). Entre98°y 105°Cde temperatu-
ra(segin sea urea o melamina). En
cuantoaladuracién del prensado, la
normaque tenemos {dependicndo dela
humedad de laschapas) esde 1 minuto/
mm, aproximadamente. En tablerode 3
mm 3 'minutos

AITIM.- Entonces no empledi stiempo
base. ¢Cuantes tableros metéispor
hueca?.

INTENSA- No podemosponer masde
uno porque comotienerajas lamadera
se nos quedarfan pegados. En un tablero
de6 mm puedenestar 5,5 a6 minutosy
enotrode 20 mm puede estar la prensa
cerrada unos 18-18,5 minutos.

AITIM.- Una vez prensado &Se escua-
dran enseguida?.

INTENSA- No, los dejamos enfriar a-
rededor de un dia para que terminede
fraguar lawla.

AITIM.- {Qué Sistematenéi s para di-
meusionar?.

INTENSA- Paratablerosde 2,44 x 1,22
m. empleamosunaescuadradora con tres
sierrascirculares, dos parad anchoy una
paradimensionar alolargo. Paralosta-
bleros delgadosy proporcionar medidas
especiales, utilizamoslas maauinasRE-
MIGIAS d base decuchillas y posterior-
mente unasierracircular miltiple sacalas
tirasparalascges

AITIM.- iCada cuanto Seafilala
cuchilladel tomo?.

INTENSA- Tenemosquecambiarla
todoslosdlas.

AITIM.- &Y lassierrasde escuadrar?.
INTENSA-Son de widiay su &filado
dura3 64 dfas. Cuandosdtan 3 64
dientesserenonen lasplaquitasy S son
mascambiamos d disco entero. Esta
méguinatrabajaaturnos de & horas.

AITIM.- L ascuchillasde | ascizallas.
INTENSA- Duran perfectamente un
mes. Lasadquiriamos en Alavay
Guipizcoa.

AITIM.- {Qué hacéiscon |0Scurros de
desenrollo?.

INTENSA- Lus trozos que sobran dd
desenrollose evacuan por debgjodelos
tomosy van a unaastilladora. Las adtillas
selasvendemosa TAFISA para la
fabricacion del tablero de fibrasy los
currosvan aENCE. Los desperdicios de
las méguinasdewrteson el combustible
paranuestraca deraERATIC.

AITIM.- Ultimamente SUMinistraisafa-
bricantes de muebles.

INTENSA- Es unaideaque abordamos
hace cuatro afigs, intentandocombinar
€ eucalipto con la chapa de calabé 0 de
fromager parahacer 'perdana de
mueble en 3,46 5 mm. Es dedificil
introducciénporquea losindustrialesdel
mueblelesresultamuy duralachapade
eucalipto. |deamosd tablerodel12mm
paracajones, pero tampoco la tupl puede
w n estamadera.

ATTIM.- Entonces, la Sierradedisco
tienequeser una muy buenasterra para
dimeusiouar unamadera conla que M
puedela tupf, Estos tableros, compara-
dos eon loscouveuciouaesde ilomba y
okumetienen lagran ventajade sopor-
tar el desgaste.

INTENSA- Son ideales parasuelosde
carrocerlaspor su mayor dureza Yy por
susgrandesvaloresalalexién. En
cambio tienen d inconveniente desu peor
presentaci on,Wn alguna rajita.

SoBRE LA EMISION DE
FORMALDEHMIDO LLEVAMOS TRABAJANDO MAS DE
N ANO. LAS NORMAS ESPANOLAS ADMITEN UMA
CERTA EWSHMH DE FORMOL Y LAS EUROPEAS SON
AUN MAS ESTRICTAS, REDUCIENDOLA. NOSOTROS
EMPLEANOS COLAS DE BAJA EMISION E INCLUSO
HEMOS MONTADOUN LABORATORIO EN LA FABRICA
PARA DETERMINAR FOR H. METODO DEL PERFO-
RADOR ESA EMISION Y PODER DESLAMINAR,
TODOS WSDIAS, EL TABLERO Y CONTROLAR SU
CALIDAD CON ENSAYOS DE TRACCION Y DE FLEXION.



AITIM.- Pero parael suelo de un camion
0 de un vagon debedar igual.
INTENSA - Efectivamente, con tablero
deilomba no aguantarla.

AITIM.- Cuandovalorassu flexifn (A
qué terefieres?.

INTENSA-A que puedeflexar mucho
V norompe. Resiste mucho. Tenemos
estudios comparativos quelo demuestran.

AITIM.. {Cial &laproduccion?.
INTENSA - Producimos actualmente
9,000 m3/afio de tablerosy su precio
medio rondalas 60.00C pts

AITIM.- Hace oSO tres afiosse hablé de
suspender lafabricaciondecajas dema-
dera para productos hortofruticolas.
INTENSA- T erefieresalascgas hechas
wn tablillasde 4 mm de pino. Paraevitar
qgueesa maderaennegrezea se emplesba
el pentaclorofenato, aue |o prohibid la
CEE. Seestan haciendo estudios para
encontrarleun sustituto.

AITIM.- Sin embarge vosotrostrabajais
con formol.

INTENSA- ES un caso muy digtinto.
Sobrelaemision de formadehido lleva-
mostrabajando més de un ano. Las
normas espaficlas admiten unacierta
cmisi6n de formol y |aseuropeasson adn
més egtrictas, reduci éndola. Nosotros
cmpleamos colas de bgjaemisone
incluso hemos montado un laboratorioen
lafébrica para determinar por € método
del perforador esa emisién y poder
dedaminar, todoslosdias, d tableroy
whntrolar su calidad con ensayosde
tracciony de flexi6n.

Cuanpo EstEMOS
™M EUROPA TENDREMOS LA GRAN
VENTAJA GUE PARA El. EMBALAJE
INDUSTRIAL SE BUSCAN MADERAS
DURAS Y CON UNAS CARACTE-
RISTICAS FiSICO-MECANICAS DE=
TERMINADAS, COMO SON EL ABE-
DUL Y EL EucaupTo. EN
EuroPA NO HAY MAS EUCALIPTO
euE EL DE GaLicia Y Portu-
cAL. NUESTROS CUENTES EURO-
PEOS SE ABASTECEN EN UN 80
% CON TABLERO DE ABEDUL
RUSO Y ESTAN BUSCANDO UNA
SOLUCION ALTERNATIVA EN El.
EUCALIPTO. CREO QUE TENEMOS
UN GRAN MERCADO.

AITIM.- Para deslaminar ZHabéis des-
cubiertoalgin procedimiento para
evitar rompernoslos nudillosdelas
manos?.

| INTENSA- No, lo hacemoscomo dicen

|asnormas espafiolas.

AITIM.- Inférmanosdel personal dela
fébrica

INTENSA- Cuatro personasen lasofici-
nas, dostituladosrconimigo estd un Perito
Industnal al frente de la fabricacién), un
Director Comercial y un Director Admi-
nistrativo, un Encargado de Fabricay
dosde mantenimicnto y 53 personasmés.
Aparte, cn las explotacionesforestales te-
nemos 0 personas més. wrtando un 25 %
denuestro consumo.

AITIM.- {Cudl es la estructura de
vuestro comercio?.

INTENSA- El 50% esnacional y €l
restolo exportamosa Suecia, Inglaterra,
Franciay Bélgica. Afios atrés, €l mercado
en Espafia era mayoritariamente para
envases de [rutas, hoy sale mucho para
embalaeindustrial. H mercadodel
cajerfo estd reventadocon el chopo.

AITIM.- {Qué expectativastenéis para
19932,

INTENSA- Cuando estemosen Europa
tendremosla gran ventajaque para €
embalajeindustrial se buscan maderas
durasy con unascaracteristicasfisico-
mecani casdei erminadas, como son ¢l
abedul V €l eucalipto. En Europa no hay
més eucalipto que & de Galicia y Portu-
gal. Nuestrosclientes europeosse
abastecenen un 80 % con tahlero de
abedul rusoy estdn buscandouna
solucién alternativa en d eucaipto. Creo
gue tenemos un gran mercado.

AITIM.- &Cémeo se fabrica uu contene-
dor?.

INTENSA.- Solo suministramos €
tablero base, porquelos lateralesno
precisan tantaresistencia. Para paletizat-
los colocanen la parteexterna del suclo
dd contenedor sendasvigas de madera
separadas 60 cm entrest.

AITIM.- (Y losembal gjes?.

INTENSA.- Las cajas son méscomplica-
das. Los tablerosvan unidospor unas
lenglietasde aluminioque s¢ remachany
gue hacen lasvecesde bisagras, cuando
estdn vacfas Se pueden plegar.

AITIM.- Finalicemoscon la instalacién
defuerza delu fibrica.

INTENSA - El transformadortiene 500
KVA.

AITIM.- éSe venden bien |oscurros?.
INTENSA.- Nos los pagan casi al mismo
precioguelos compramos, porque es
madera sin corteza.'



