En nuestro
Boletin n® 21, de
Septiembre/
Octubre de
1966, publicaba-
mos el articulo
gue reproduci-
mos ahoraen
este niimero
dedicadoia
Galicia. Releyén-
dolo se puedé
comprobar la
importanciaque »
siempre ha o
tenido la indus-
tria de lamadera
en la Region, asi
como su evolu-
cion desde ¢
entonces.
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e Recorriendo nuestro pais Y visitandolas diversas industrias:
e soluciones a muchosproblemasde elaboracion, producidos por o

® casos delainventivapropiadel industrial unidaalahabilidaddes

a magquinaria
paralamadera

- madereras, se encuentran numerosas sorpresas en forma de:
< necesidades especiales. Dichas solucionesproceden en muchos

sus operarios 0 de algun mecanicodel lugar.
Galiciaes unadelaszonasen lasque se encuentraesto con masg

frecuencia, debido a la peculiar estructura de su mdustrla

maderera.
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oLa regiéon galegaes unadelas més forestales del pais. La:

s existencia de masas naturalesy la actividad repobladora del.’
s PatrimonioForestal y sobretodo delos particul ares, estimul ados:

epor la buena rentabilidad del bosque debida a los rapidos*

* tal esmas acusado. Actualmentelas previsionessobrelaposibi- «
* lidad anual danlacifrade1.500.000 metros clibicosde maderaen:

:crecimientos, - hacen que sea laregiondonded incremento fores- &

srollo con corteza, lo que supone e 25% de la posibilidad*
[ J
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nacional. Siendo la superficieforestal de Gdiciainferioral 6%
de la total de Espaia, se comprende que la produccion de los
montes es muy elevadaen relacion con € resto delas regiones.

Sin embargo, la propiedad forestal se caracteriza por €
minifundiotipicodel campo gallego. El nimero total demonteses
de 3.335.637, con unaextensonde 2.220.300 Ha, loquedauna
superficie media oor monte inferioralHa Esto nlantea una
serie de problemas a losindustrialesde la madera, tanto por la
mecesidad detratar con numerosos propietariospara asegurar €
suministro, como por ladificultadesde extraccion delamaderaal
estar muy dispersos |os montes,

Todo ello ha dado origena unaindustriadeaserrio queha sidola
mésimportante durante muchos afios en la region, caracterizada
también por e minifundio. Segin datos de 1963, el total de
serrerias en Galiciaerade1.219, con2.183serras, lo queindica
la pequeiiez delamayor partededlas.

La escasa dimension de estas serrerlas v su faltade canital ha
hecho que no pudiesen recurrir ala maquinaria mas moderna,
naciendo entonces en la region una pequedia industria de
caracteristicascorrespondientes, que han construido todo tipode
méquinas.

Los aserradores mayores no han pedide tampoco acudir a las
grandesinstalaciones automatizadas, debido principalmente alas
dificultadesdeasegurar un suministro. Sinembargo han cuidado
lacaidad dela elaboraciény por ello lassierras suelenser dealguna
delascasasespafiolas masacreditadas. En cambio, losproblemas
peculiaresde[pti po deaserradoque serealiza en Galicia han dado
origen a una serie de m4quinas que mecanizan NUMErosas
operaciones y disminuyenlas necesidadesde personal.

Esta maguinas ha surgido unasveces como consecuencia de la
inventiva propiadelos interesados y otras de ideas recogidas de
revistastécnicas, como AITIM, o de visitas redlizadasa Ferias,
como Hannover, Vaenciao bien devisitasa féoricasextranjeras.
Desgraciadamente, la mayor parte delas veces esas magquinas
permanecen ignoradas. Al no comercidizarlas, no se
industrializan verdaderamente, ni se invierte capital en su
perfecionamiento, quedandoen un estado deiniciacionsolamen-
te.

2.-Caracteridicas
del aserrio en Gincid

Siendo la materia primamés utilizada por los aserraderos la
madera en rollo de pino pinaster, su elaboracion esta
perfectamentenormalizada. En general, las fdbricas S2dedicana
producciones especializadas. Las que estan situadas en zonas
dondeabunda la madera gruesa producen tabla y tablén para
construccion; las que s6lo cuentan con madera delgada, hacen
tablillas para envases. Entre uno'y otro tipo de elaboracion hay
fabricacionesque pretenden aprovechar al méximo la madera. La
madera mésdelgada no aptapara lasierra, seprepara paraapeas
demina, queo bien sedestinaa esto, o bien seemplea parala
fabricacidn de celul osao tablerosdefibrasy de particul as.Por otra
parte, los desperdicios deserrerla se transforman enadtillacon
el mismoobjeto.

Estos trabaj os plantean numerosos problemas, correspondientes
acada unade lasoperaciones; € descortezado, el aserrado, d
desdoblado, ete, paralos cualesexisten diversassoluciones.

3.- M4quinas diversas

Nose pretendehacer aguiuna relacion exhaustivade méquinas, ya
quee€lloseria imposible,sino citar alguna méasinteresante.

3.1.- Descortezadoras

En Galiciaen general, lamadera, unavez apeada, setransporta
inmediatamente afébrica, porloquenosepuededescortezar en
monte, yaque no hay peligrode atague por escotitidos. Por otra
parte no seencontrarla personal para hacerlo, ni se podriallevar
méaguinas debido a la pequefiez de lasoperaciones.

El descortezado se suele redlizar en fabrica. Aparte de las
ventgjas que tiene esta operacion para el aserrado, la leda
nrocedentedel ostroncosdescortezadosse cotizamucho més alta
para celulosasy tableros.

Existen trestiposdedescortezadoras en laregion, decadenas, de
cuchillassobre una coronay defresa
Lamésinteresantedeellasesladecadenas, quefueconstruidapor
primera vez paralafébrica de Don Eladio Lorenzo, en
Mondoiiedo. Eittil dedescortezadoesun eje portador decadenas
que a girar, por efectodelafuerzacentrifuga, se ponenderechas
endireccion radial. H tronco se colocadebaiodel eiev paraleloa
él. Unasruedas dentadas le hacen girar lentamente: -

Unmotor delHP, accionael gjedelascadenas ylasruedasque
hacen girar a troncoy un gato hidraulico permitesubir € gje. La
entrada del tronco en la maguina se hace por simplerodadura y
para la sdlida lleva unos brazos aue lo echan fuera. una vez
descortezado.

La produccion esde25 a30 m3diariosdetroncos de 250 m de
largo y de 35 a40cm de diametro.

El principal inconvenientedeesta maquinaese desgaste que
sufre el eslabon que golpea contra la madera, que es preciso
renovar con ciertafrecuencia. Unavez han adquirido précticalos
operarios, € problema disminuye, porque calculando bien la
altura del ele @ choaue escontra lacorteza, gue es mucho mas
blandaque la madera.

Este tipo dedescortezadoraesengeneral fijo, aunque se le puede
poner unas ruedas para desplazarla por unavia manua mente o
con ayudade un motor eléctrico provistode un trole.

Para obtener € méximo aprovechamiento de esta maguina es
fundamenta! situarla bien en €l proceso de fabricacion, para que
nosea preciso emplearadn maspersonal parael movimientodelos
troncos, yaqueenesecasosu rendimientodi sminuyeenormegen,
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Otro tipo dedescortezadora ese fabricado por los talleres Bar-
Gar de La Corufia, inspirado en la Valon, descortezadora
finlandesa provista de una corona donde van las cuchillas, que
arrancan la corteza a medidaque avanzaentreellasel tronco. Esta
méquina da buenos rendimientos, descortezando en ocho horas
2.000 troncos de 2,50 mde longitud y de un didametro wmorendido
entre 5 y38an' Seconstruye portatil para ser movida por €
parque. SN embargo, €S accionadapor motores el éctricos de un
iotai de 20 HP., por loque no tiene 'gran autonomia. Ademas no
resultainteresanic mwcrla. Espreferible organizar bienct parque
yllevarlostroncos hasta la méquina, que se debe colocar de modo
quea su salida seencuentren yalas sierras.

Los tallerescitadosfabrican también otro tipo de descortezadora

seguincl modelo dela Costa italiana, Elaiil de descortezado esuna

lresa que arranca lacorieza al tronco, que avanzay giraalavez. Es
muy adecuada para € descortezado de apeas, ya que no trabgja
bien entre troncos de més de 22 centimetros de didmetro. Se
calculaque puede descortezar 1.000 piezas de 2,50 m delongitud

en ocho horas, con una potenciade 20 ¢.v.

3.2-Searas

Aungue wmosehadichose utilizan muchassierras de diversos
fabricantes de fuerade laregién, existe produccion de estas
mdquinas en Galicia, pudi€ndose citar Taleres Franco de
Santiago de Compostela.

Con frecuenciase encuentran sierras con wlumna de hormigoén
quecumplen con UNServicioy son maseconomicas, aunquedesde
luegosean mucho mésrecomendables lassierras con columna
metdlicaequilibrada.

3.3.-Carrosvarageras

El nimero de fabricantes decarros es enorme, ya gue son

construidos en talleres mecanicosquese dedican atodotipo de

trabgjos. Los citados Bar-Gar y Franco y Manuel Ferndndez

lé)ompo, Breamo, etc presentan carrosmanual es bien construi-
os.

Se ven con cierta frecuanciacarros mecanicos auténomos de
Sierras Alavesss, e incluso agunosfabricantes han montado
carros semiautomaticos Gillet. Sn embargo, laexperiencia mas
imeresantc CSlaqueesta realizando don Leopoldo Sdnchez Tella
cn su aserradero dc Ordenes. El m&ximo mcanvemente dc la
maquinaria extranjeraesqueestadimensionadaen general para
maderas méas gruesas y pesadasy para oroducciones mavoresdue
lespasibles de acuerdo con laestructura forestal de Galicia.

En dichoaserradero, se ha realizadu la adaptacion de un carro
manual, tansformdndolo en automético. La alimentacion del
carroes del mismotipoque lague seencuentraen losascrraderos
automaticos. N salir lostroncos de la descortezadora, chocan
contra un topequeaccionaun contadar pros ocando el movimien-
to de unos brazos que los arrojan transversalmente sobre unas
cadenas gue los suben hasta un “negro”, que cargael tronco enel
carro. Este €S movido por cable, lleva garras neuméticas
variador eléctrico de espesores. El conjuntoesaccionado por un
sdlo operario desde su cuadro de mandos.

Seirata deunainstalacion andloga alas francesas, peroque hasido
creaday montada sin intervencién de ninguna casa extraniera V
i6gicamentc a un precio mucho menor. 7
Elinconvemente orevisibledeeste coniunto ests en ladcbilidadde
los materiales, que |0 hard propenso a iasaverias. laventgjade las
grandcs fabricasde maguinariacs que pueden redizar investiga-
ciones sobre resistencis de materiales y aprovechar ademés la
experienciaadquiridaen lossucesivos montajes. Desded puntode
vigta det funcionamiento, las méguinas de que se esta hahlando
resuciven perfectamente los problemas para los que  han sido
creadas. Sinembargo, lafaltade capital impide influirsobre las
materiasprimar empleadas en su fabricacion.

34 Canteadorasy retedadoras

L as elaboracionesgallegasse presentan en general perfectamente
escuadradas.

L asoperacionesnecesariasparaconseguir esto sehacen avecesen
lassierras de cinta. Sin embargo, se vaextendiendo el uso de
mllquinasmésadecuadasa base de sierrascirculares.

L as canteadorassuel enconsistir endoscirculares, unafijaylaotra
movil segiin laanchuradelapieza. Llevan un sistemadealimen-
tacion por rodillosy son bastante répidasy féciles de mangjar.
Lasretestadoras consistentambién en doscirculares, perofijaslas
dos, yaque S trabaja a longitudes constantes.

Fabrican estas mdquimas losya citados Franco, Bar-gar, E
Docampo, etc.

3.5 Baiios contrad azulado.

Lamaderaen Gdliciasesuelesecar a aireen su inmensamayoria.
La elevada humedad hace que aparezea casisiempre el azulado de
la madera que la deprecia. Por €llo casi todos los aserradores la
bafian, una vez dimensionada, eon soluciones abase de
pentaclorofenato sodiw.

Aunqueavecesse hace estaoperacidn manuvalmente, lonormal es
que se redlice en aparatos con alimentacion mecanica. En el
manual de AITIM., “Elazulado de |amaderavsutratamiento®, se
recogen fotograffas y esquemas de losaparats empleados. Para
tablas se usan normalmente tlneles de pulverizacion con
alimentacion por rodillosy sistemade recuperacion del producto.
Estos tlneles se acoplan generamente a la salida de las
canteadoras, entrando las tablas en ellossin intervencionde los
operarios. Encombinacioncon retestadorasseencuentranaveces
bafios transversalesen los que avanzan las tablaspor medio de
cadenas, siendo mantenidas bgjo € liquido por una rueda o
rodillo. Este dltimotipo, no obstante es masfrecuenteen la
elaboracion de tablillas para envases.

3.6 Méqguinas especiales
para laelaboracion deenvases,

Comose haindicado, |a fabricacionde oiezaspara envaseses muy
importante ya que la mayorfa del amadera ea rollo es demadiado
delgada para la producciondetabla. Ello ha hecho que surian
méquinas especiales paraaumentar la productividadde las fébri-
cas, yaque lastablillasrequieren muchas operaciones.

Unos de los casos mésinteresantes de colaboracion que ha
permitido € desarrollo de maquinaria es el del mecénico Sr.
Ferreiro, de Vaga y la firma Ferron y Gonzalez. En €
aserradero que poseen éstos en Picarafiase han ido montando y
perfeccionando sobre la marcha una serie de aparatos muy
Interesantes cuyacomercializacion se ha confiadoen parteahora
aIndustria Mello. Uno de elloscs un conjunto de tres sierras de
cintaque hacen tres caras a |0Stroncos parapermitir su aserrado o
su guillotinado. Dos sierras vertical&, desplazables, dan dos
cortes paral el osal adistancia conveniente. Una tercerahorizontal

da un corte perpendicular a los anteriores. El conjunto es
totalmente automatico y no requiere mds que un operario para
hacer todoel trabajo, estando perfectamente previstala elimina-
cién decosteros.

Para €l aprovechamiento deéstos existe una maquina, llamada
barrotadora, que es en realidad un alimentador especial para



colocar en unasierrade cinta. Dos rodillosde ruedas dentadas
hacen avanzar a costero. empujandolocontra lagula. A la vez
unas circul ares horizontal esdan cortes separados entre sfelancho
del barratillo de la tablilla. La sierra de cinta corta después
perpendicularmente guedando los barrotillos o |as tablillas
hechos en una sola pasada. Talleres Franco fabrica un aparato
parecido.

Uno de los usos mas frecuentes es producir las tablillas a un
grosor doble del definitivocon objeto de manegjar la mitad delas
niezasen e secadoal aire. Después se desdoblan y serepasan en
Seco. Para hacer estas operaciones de una sola vez, se ha
desarrollado una maguinaqueen esenciaconsisteen unasierrade
cinta horizontal y un alimentador. Lastablillassecassewlocan
en un almacén alimentador del cual salen por rodillos aque las
empujan haciala sierra, dos fresaslaterales repasan los cantos de
latablilla. Esta méauina fleva dussistemas de alimentacion, con lo
que Seconsiguenvelacidades del orden de 40 m. por minuto.
Fxiste un model osencill odeesta méguina, quetienc el carécter de
un alimentador que se monta sobre una sierra de cinta normal,
fabricado también por Talleres Franco. Todas estas maquinas Se
encuentran con frecuencia en losaserraderos de la zona de
Puentecesurea

Para e apilado de la madera para su secado a aire existe un
elevador detablasen laféabricade don Leopoldo Sancbez Tella.La
idea fuetomada de una noticia publicadaen AITIM nim. 9.
Tieneunaalturadeelevacionde6m. Lleva un motor degasolina
delcv., paramayorautonomla, aunque puedeser eléctrico. Va
provisto de dos ruedas para transportarlo de un lugar aotro del
parque.

En la citada fébrica de Ferrén y Gonzalez poseen varias
carretillas elevadoras, construidas en Puentecesures, utilizando
motores Barreiros y con ruedasde camion, loque les permite
moverse por un parque accidentado. Llevan funcionando varios
afios con entera satisfacion, y aunquel égicamentesu duracién no
serd tan grande como la de carretillas fabricadas por una casa
especilizada, cumplen con SU Misiony seamortizan rdpidamente
dadosu bajo precio.

3.8 Astilladoras.

Lamayor partedelalefiaproducidapor aserradose transformaen
astillas para su utilizacion porlas fébricas de celulosa y detableros.
Existen para ello numerosos centrosde astillado que retinen la
|efla de losaserraderos mas proximos.

Una de lasredesde centros, construidaen Servicio Sindica
(SESIAMA), suministra en exclusivaa Celulosa de Pontevedra,
SA, vy utilizaméquina Gustin, de Francia. Otra de lasredes
imoortantes estacontroloda por TAFISA v emolea astilladoras
Soderhams. SN embargo, uno delos cenirosde astillado mas
importantcs, asociadoa SESTAMA, cuentacon méquinas fabrica-
dasen laregién, segiin un modeloaeman. Se trata del centro del
sefior Brey, en Puente Ulla. Estasméaauinasson real mentedeuna
produccion extraordinaira. Su maximo inconveniente procedede
lairregularidad de la agtillaqueproduce, ya que un tamizado
estricto queeliminasetodo loqueesrechazado por los pliegosde
condicionesde losconsumidores, supondria una merma conside-
rable en la produccion real.

3.9 M dauinas escuadr ador as.

En lasserrerfas productoras de tabla y tablon, suele haber una
seccion decepilladoy machihembradode tabl asparaentarimados.
Con frecuencia se encuentran maguinas 4 caras para estos
trabgjos, construidas en la locdidad. Sin embargo, los
princi palesfabricantes cuentan con maquinas mas modernas. En
la Fabrica de Dans, Rodriguezy Cia, en La Corufia, poseen una
Bolinders en la quelo masinteresante es e dispositivo de
alimentacion, fabricado en Betanzos por Ferndndez Docampo. En
él se colocan lastablasen un almacén alimentador, del que van
sdliendo arrastradas por cadenas. Dos sierras circulares las
retestan. Estassierras 2puedendistanciar a voluntad, segun las
longitud deseada. Una vez retestadas, caen en un cinta
trnsportadora quelasintroduceenlamachiembradora. El ahorro
de persona y la reduccisn del espacio necesario son
considerables.

3.10 Aglomerados.

Esisten en Galicia dosfébricas de tablerosde partlculas en
funcionamientoyotrasdosen contruceién con patentes alemanas.
Sin embargo, estas grandesfabricasno resuelven totalmentelos
problemasdel aprovechamiento de desperdicios, yaqueno pue-
den consumir niserrIn niviruta. Pensando en lautilizaciondeestos
subproductos se monts inicialmente en Ribadana una peguefia
fébrica de productos agolmerados moldeados, que ahora Se ha
tradadado a Santiago. En esta fabrica se hacen apliques
moldeados para mueblesy atalides, tapasdewater. €tc.

Sus problemas han sido loslogicosde unainstalacion en la que
todo hatenido queinventarse. Por ejemplo, comonosecaba la
viruta previamente, los productos no tenlan una consistencia
homogeénea, etcétera. Sin embargo, en este momento se han
resueltola mayor parte de lascuestionesy se inicia la verdadera
fabricacionen serie.

4.- Conclusion.

Todas estas ideas einiciativassedesarrollan dentro de un dmbito
refcridoalos problemas espec(ficos de cada industria. Sin embar-
go sucle serde aplicacionmés extensa, bastando una inversién de
capital 0 una intervencion de la técnica comercial para dar un
impulsoduradero. Por gjemplo,lamaquinasdel sefior Barreiro se
estdn extendiendo hoy en dia ppr Levante y por Portugal.
Resulta conveniente que todas estas ideas sean conocidas, ya
gue pueden servir degranayudaa muchos otrosindustrialesen
el resto de Esparia con problemassimilares.




