Nueva Accion SPRINT:

TRANSFERENCIA TECNOLOGICA PARA PEQUENAS Y MEDIANAS EMPRESAS.

Considerando €l éxito logrado
en nuestras acciones anterio-
res, laCEC-DG XII lacual se
encarga degestionar el pro-
gramaSPRINT, haencarga-
doaun grupo_ de Centros
Téenicos de varios paises B-
D-E-F-I-IRL-P) wn el objeto
de que sirvan de plataforma
delanzamiento de una nueva
estrategia especialmente
adaptada a las acciones para
pequeiias y medianas empre-
s

La presente Nota Técnica
oropone 9 tecnologias desa-
rrolladas por estos centrus. A
suvez se incluye un cuestiona-
rio, € cual deseamos que se
rellene por cada empresa
Cada pequeiia y mediana
empresa recibira del corres-
ponsal nacional ladocumenta-
cibnensu propio idioma de
aquelos aspectos de interés.
Mediante el cuestionario ante-
riormente Citado, woacmpre-
sd puede demandar informa-
ciones y/o demostraciones or-
eanizadas a nivel naciond o
internacional, wmpleidndosc
con demostraciiinesy/o visitas
aempresasdondese esté apli-
cando estas tecnologias.
fechas y lugares de estos
posibles encuentros se publi-
caran en lapréxima Nota Téc-
nica

CRITT-Bois(F) CTIB (B)
CTBA (F) EOLAS (IRL)
INIA (E) ITL (I) LHT (D)
LNETI (P) WKI (D)

Simulaciény optimizacién de
los procésos de canteado y re:
testado (CTBA)

CTBA ha desarrollado una
scric dc algornmos y progra-
mas informatiws que ayudan
a andlissde losprocesos en
lineas industriales de manu-
facturaciondc la madera, wn
el objeto de aumentar la
wmgetitividad y/o mejorar €l
desarrollo dc nucvas lineas de
trabajo.Esta accion incluye la
optimizacién del canteado y
del retestado basdndosc cn la
deteccion de defectos por
medio deunavideocdmara, V
un programa de ordenador
aplicadoa un modelo de ase-

rrado quetrabaja a unavelo-
cidad industrial. Varias com-
pafifas estén utilizando expe-
rimentalmente estos modelos
( principalmentewn maderas
de frondosas tales wmo €
roble ) obteniéndose significa:
tivos aumentos en su rendi-
mientos.

Sistemas de vison artificial
aplicadosa la clasificacionde
madera en rolloy maderaase-
rrada.

Se han desarrollado sistemas
devisién por medio de video
cadmaray andlisisde imdgenes
para clasficar tanto madera
aserrada, wmo madera en
rollo, wn un alto indice de
eficiencia y productividad,los
cual essustituyen alos sistemas
declasificacion visual tradicio-
nales. Estos sc basan en lade-
teccion de defectosy laidenti-
ficacion dela naturalezade los
mismos ( de acucrdownsu
formay naturalezade los mis-
mos) Los datos obtenidos se
usan para la clagficacion de
maderadc acucrdoconel nivel
dccalidadexigido paratasdife-
rentes clases.

El sistema de clasificacion se
basaenl oscriteriossiguientes:

Nudos.

Fendas.

Atague de hongos (
WnNn sensores com-
plementarios)
Gemas.

Defectos de aserra-
do.

Este sistema de clasificacion
trabajaalasvel ocidadeshabi-
tuales utilizadasen las fébri-
cas. Por ejemplo, en laclasifi-
cacion de Pino pinaster para
paneles de revestimienio de
parcdcs, ¢l sistemasefialado,
clasificadel orden de dos pie-
zas de 2metros del ongitudpor
15 centimetros de ancho por
segundo. Se estdn desarrollan-
dootrasanlicaciones paracla-
sificartabillas dc chopo utiliza-
das cn laindustriadel embala-
ie

Proteccion (CTBA)

El CTBA hainiciado una ac-
cién para asegurar la calidad
de los tratamientos de la
madera. Se han desarrollado
variosmétados w n las herra-
mientas precisas para com-
probar la eficienciadel trata-
miento en lasempresasquese
dedican a la proteccion de
maderas.Se hadefinido clara-
mente € nive de garanifa
requeridoy el método deeva-
luacion. Lametaquese persi-
gue, consiste en llegar a un
acuerdoentrelasexigenciasde
calidad requeridasy lasformas
de trabgjar de las empresas.
Estos trabajos podrian desa-
rrollarseen otros paisesw n el
objeto dearmonizar loscrite-
rios a nivel Europeo.

Deteccidn autom tica de de-
fectospor medio de microon-
das ( CRITT-Bois)

Como resultado de los traba-
jos realizados por e |aborato-
rio dei ESSTIB, en e campo
delos ensayosde madera por
métodos no destructivos por
medio de la utilizacion de mi-
croondas, se han desarrollado
tres prototiposindustriales. El
primero utiliza un sensor
muitiaéreo que detecta y
mide nudos superiores a 50
mm . El segundo, utilizando
otro tipo de sensor calculalas
pendientes de las fibras de la
maderaw n unaprecisiénde3
grados.

Estas medicionesse realizan
independientemente de la
densidad. Finalmente el tercer
métado caculael valor medio
deladensidad wn una preci-
sinentreel 1y 5%. Ninguno
de estos dispositivosimplica
un awplamiento rigido entre

lasuperficiedelamaderaylos
transductores delas medidas,
dc tal formaque se puedetra-
bajar a velocidades supcriorcs
a2 metros por segundo.

Introduccion de maquinas de
contrel numérico con automa-
tizacién flexible en la indus-
tria de lasegundatransforma
cion delamadera

Las empresas de la segunda
transformaciondela madera,
y especialmente las de
mueble, estansometidasauna
competencia fuerte y deben
adaptarse aproduccionesbajo
pedido de una forma rapida.
La automatizacion flexible
parece ser la megjor solucion
oaraadantarse a estas nuevas
formas 'dc fabricacion. Te-
niendo en cuenta la capacidad
deinversién de cadaempresa,
esta adaptacion habrd que
realizarse paso a paso, wn €
objeto deintegrar |0sequipos
que va existen. Aunque se
tendrd quedesarrollar maqui-
nasespecificaspara adaptarse
a una serie de [funciones
especificas. En estesentidoel
CRITI' de laMadera, ha desa-
rrollado una moldurera cua-
tro caras de wntrol numéri-
w, capaz de trabgar cual-
quier especie de madera sin
tener que utilizer plantillas de
ningin tipo.Esta propuesta de
transferencia de tecnologia
wmprende los siguientes pa-
Sos:

-informacion de las
técnicasy métodos de automa-
tizacion flexible, integracién
fisica entre la méguinay €
procesamiento de datos (
méquina - conexiones de con-
trol numérico, caracteristicas
de las maquinas, wntrol dela
configuracion....)

-demostraciénde |os
equipos en Epinal.
-reglizacion deprue-
basw n losequipos.

Deteccién autom tica de de-
fectos en la superficie de la
madera (WKI)

El WK1 ha desarrollado un
sistema experimental basado
en en la inspeccion visual y
autométicade la madera por
mcdiode unsisiemadc digutibi-
zacién de las imédgenes. Con
un equipo compuesto de un
escaner Y una videocamara,
incorporado en una lnea de
trabajo, se puede memorizar
enun ordenador y evaluar w n



difcrentcs métodos de andlisis
de imégenes las superficies
de la madera. Se hanrealiza
do con estos equipos ensayos
sobre madera aserrada, cha-
pas, tableros aglomerados y
parquet, detecténdose defec-
tosy caracterfsticas de creci-
miento ( nudos, bolsas de
resina, restos decorteza..etc)
y defectos de manufactura,
tales como: rugosi dadsuperfi-
cial, dcfectosdefabricacionen
los tableros..etc.El sistema
esta preparado para que tra-
baje con toda solvencia en
nempo real.La contribucion
del WKI consistiraen realizar
demostraciones de los méto-
dos en @ campo de la
industriadelamaderay desus
productos derivados, planifi-
cando y cooperando con los
gue se interesen por estastéc-
nicas.

Ensayos no destructivos para
tableros aglomerados de ma
dera.

Se han realizado una serie de
investigaciones sobre tableros
aglomerados utilizando técni-
cas de radiometria, ultrasoni-
dos, y técnicas de vibracidn con
e objeto de determinar las
Propiedades de los tableros
aglomerados mediante ensa-
yos no destructivos. Se han
desarrollado  determinados
programasdc ardenador para
cvaluar estosdatos. En estos
momentos se esta transfirien-
do estatecnologfa y concreta-
mente € método de vibra-
cidén en una linea de fabrica-
cion de tablerosaglomerados
paradeterminar el Médulo dc
Elasticidad sobrc los tableros
enteros.

Instalacion para € ensayo de
eementos de construccion
sometidos a dos atmosferas
diferentes.

En € Wilhelm-Klauditz-In-
stitut (WKI) se ha instalado
un equipo de ensayos para
simular exposiciones a dos
atmosferas de condiconcs di-
ferentes. En estas instalacion
Se podrdn ensavar el compor-
tamiento ados atmdsferas dis-
tintas de elementos de cons
trucciondetamafio red.

El equipo constadedoscama-
ras independientes que se
pueden programar y fijar unas
condiciones de humedad y
tcmperatura preestablccidas.
Cada una deestas cdmaras
tiene un lateral abierto sobre
€l cual seacoplaralacamarad

elelementodequedeseaensa-
yar, detal formaaueestecons-
tituya € elemento scparador
de ambas cdmaras.

la cdmara que smula las
condiciones de interior tiene
un rango de temperatura y
humedad comprendidoscntrc
+5°C y35°C, 20% Yy 95% res
pectivamentc. La camara que
simulalascondiciones de exte-
rior tiene un ranno de tempe-
raturay humedad comprendi-
dosentre +60°CY -40°C; 20%
y 95%. Estos equipos se han
completado con un simulador
delaradiaciénsolary con un
sistema de riego parasimular
totalmente las condiciones
atmosféricas reales. Las di-
mensiones méximas de los
elementos constructivos que
aquieren ensayar pueden lle-
gar a8.6 ms dc longitud, por
2.5 ms de dtura y hasta0.83
ms deespesor pudiendo &l can-
zar un pesode13Tm. los ele-
mentos objetos de ensayo
podran cargar con las condi-
cionesquevayana tener en su
uso normal para € cual han
sido concebidos.

LosmétodosCAD aplicadosa
laindustriadel mueble.

Cadavez es mayor € nimero
de empresas del sector de la
maderay del muebl eaueestan
pensando en la utilizacién de
tecnologias avanzadas en la
racionalizacion de la produc-
cion. Dentro de estastccnol o-
fas avanzadasse encuentran
0s métodos CAD. En e!

transcurso de este proyecto
de investigacidn financiado
por e Ministerio de la Ciencia
y Técaica de la Bgja Sgjonia,
se han desarrollado v adaota-
do nuevas versiones-del &te-
ma CAD (CADWOKK) apli-
cadas a la industria dc la
madcray del mucblc - el labo-
ratorio de ingenicrfa de la
madera( LHT )dc la Escuela
Técnica deIlildeshcim-Holz-
minden en estrecha colabora-
cion con una oficina de de
proyectosde Lausanne ( Sui-
za). CADWORK es una
version delsitema CAD entres
dimensiones.Entre otras ca-
racteristicas de este progra-
ma, se destacan : facilidad de
mangjo, ata calidad del tra-
baio. eficiencia, exclusividady
un poder deresalucidn grafico
por muy complicadasguesean
las construcciones.

El programa permite larepre-
sentacion  tridimensional de
cualquicrtrabajo definido por
en propiousuario. i volumen
de los elementos se puede
reoresentar tambien con for-
mas mas simples, tales como
secciones transversales ( rec-
tangulos, cireulos..etc) produ-
cidas por unos planos elegi-
dos previamente y que facili-
tan la interpretacion del pro-
pio volumen. A su vez, el oro-
pio programa ticnc un conjun-
todcprogramasduxiliarcsgue
ayudan a conocimiento del
volumen, tajes como céculo
automdtico de intersecciones,
areas, perfmetros ...€iC.

(") Senala con la x la opcidn deseada

A : Desea que me envien documentacion.
B : Desea asistir a una reunion para informarme y/o presenciar una demostraciéon en m propic

cais
C ' idem. pero en otro pais

Nombre (persona y/o empresay :.........
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Devolver e cuestionario cumplimentada a:

INIA

Sr.D.Jaime ORTIZ
Aptdo. 8111

2 Madrid

fax: 341353 77 93



