El 92% de lasviviendasunifamiliares en EEUU e consmyen en
madera. Sobre edta cifra € 1,8% s consimye un " madera pesada’
(heavy timber) y d 1% en panees sandwich. El resto seconstru-
yen en d sstematradicional comentadoa! principio.

Winter Panel Homes:
Fabricante de casas de madera.

Por Jose Enrique Peraza Sénchez
Arquitecto de AITIM

Frente al sistema tradicional de construccion con madera de
viviendas unifamiliares en EEUU a base de montantes, cara
exterior de tablero contrachapado o de virutas orientadas,
relleno deaislantetérmico grapado in situ, barreradevapory
panel de cartdnyeso, seestaintroduciendoene mercado un
nuevo procedimientoa base de paneles sandwich.
AmosWinter, presidentede Winter Panel Homes (W.P.H) co-
menzd en 1981 a fabricar este tipo de paneles para
48 complemento o cerramiento de edificios de madera. La
fabrica esta situada en una pequefia ciudad del estado de

Vermont, |lamada Brattleboro.

Segln Winter. su empresa controla ademds el 40% de ese
1,8% de construccidn de "madera pesada”.

La firma W.P.H contemplatodaslas fases del proceso, desde
la fabricacion del panel hasta lainstalacién final de la vivienda,
responsabilizandose también deldiserio delconjunto através
de un gabinete anexo a la propia fabrica.

| Amos Winter
wnlos

gre?ﬂiemngs Esto supone una gran complejidad puesto que se han de

m subcontratar todos los servicios intermedios, complementa-

instal provi- rios y de montaje, pero es la estrategiade marketing que esta

sionalmente siguiendo Amos Winter para introducir su producto en el

la American  M€rcado. Unproductoqueesrelativamente nuevoy que exige

| SpiritHome., UNas garantias de confianza ante el cliente, mayores que las
* de los sistemastradicionales.

Por este motivo la capacidadde produccion de paneles oor
elmomento no es muy elevada, ya que su interés actual le lleva
a controlar especialmente las otras fases. en especial el
Drovectoy la direccién de obra. Su estrategiaamedio flargo
plazo es desmarcarse delos constructores semiartesanales
dreciendo un producto mas industrializado. de superiores
Las cerchas, prestaciones y con un control de calidad.
y otros De hecho es sorprendente encontrarse con alguien como
componentes \Winterque domine los aspectosempresarales y de gestién, la
elannenda fabricacion, el disefio, las estructuras. la construccion y los
se subcontra- acabados. Elsecreto estatambién enel entusiasmoque sabe
tan fuerade  imprimir a laempresa y la gran capacidad de trabajo que
WPH. combina la racionalidad con la flexibilidad. Lo Unico
importante es lacalidad final y la sat'sfaccidn del cliente. El
prototipo de empresario tipicamente americano.
Lavisita alafabrica, realizadael 10 de Junio pasado, comienza
con unasomeraéxplicacion sobre la composicion del panel,
Las caras son de' tablero de virutas orientadas (Oriented
Strand Board. OSB) o contrachapado estructural en ambas
caraso conunade cartdnyeso. Elaimaesunaespumadapo-
lisocianato (familia de los metanos). Esta se consigue




mediantelamezcla de dos componentes liquidos, aue almez-
clarse, reaccionancon unaumentode volumenconsiderable
y endurece completamente en unas pocas horas. Al minuto
V medio va tiene una forma sélida de suficiente rigidez como
Oara facilitar su maniobrabilidad y corte. Incluso pueden
iabricarse paneles curvos aprovechando las primeras fases
de reaccion de los componentes (menos de 1 minuto)
cuando laespuma permite todavia adaptarse a estas fomas.,

La uniénde tablero-alma no se confia a ningunacolaya que
la propia espuma se adhiere perfectamenta al tablero.

E | material resultante tiene unas excelentes prestaciones
mecanicas y de reaccion al fuego : clase 1 seglin normas
ASTM. (A modo comparativo la madera de roble es clase 3).

Comparando este panel a los de alma de poliuretano las
diferencias son enormes, ya oue la capacidad resistente de
estos Ultimos es muchomas bijay laresistenciay reaccién al
fuego es muy mala una vez quemado el tablero. En este
sentido existe un vacio normative y de certificacién en EEUU
ya que este producto puede dar serios problemas en caso de
s'niestro. W.P.H. sélolos utilizapor expresodeseodel cliente.
Anivel de innovacion. lafirmaestatrabajando actualmente en
un nuevo producto queincorporeunalamina metalica mas un
producto bituminoso que se pueda utilizar directamente en
cubiertas. El panel de por si. sin estos acabados. posee
sobradamente las caracteristicas mecénicas necesariaspara
estafuncion, ya que trabajacomo unavigade doble T.

Proceso de fabricacion del panel

Winter compratablerosde distintas clases que se introducen
deforma autométicaen una linea donde lleva la separacién
conveniente al espesor del panel. El panelinferior sufre un
calentamiento cercanoalos 50°C paraacelerarla reaccién de
los componentes de la espuma.

Una serie de inyectores impulsan los componentes de la
espumadeforma lfquida mezcléndose en ese instante, sobre
el panel, de manera uniforme.

A continuacion, y mientras s& va oroduciendo el aumento
de volumen de la espuma, se pasa a unaformadoray asu
posterior conte y manipulacionpara el almacenaje.
Elrendimiento actual es de 3 naneles por minutoy la dimension
en anchoes de4 pies (122cm), 11,5 cmenespesory ellargo
que.nterese en cada caso (puedeserla altura del piso o mayor,
sin limitacion)

La fase mas critica de la fabricacion es la mezclade compo-
nentes y su proyeccién sobre los tableros. Dada su alta
velocidad de fraguado,laexistenciade rebabas sdlidas puede
prooucir atascos en lalinea. Un operario vigila permanente-
mente este aspecto Y limpialos proyectores de la mezcla.
Actualmente estéan estudiando las posibilidad de utilizar este
tipo de solidos en la formaciénde la manta lo que favorecer&
un ahorro de material y que haya menos desperdicios.

Departamentode dlsefio

Cuando se realizéla visita a WPH trabajaban 4 delineantes
proyectistas en estaseccion, bajola responsabilidad de un
encargado. Todo el procesose realiza informéaticaments. Se
utiza el programa AUTOCAD con un ordenador para cada
técmico, con pantalla grande y plotter Dara el dibuio completo
de plantas, aizados, secciones y sobretodo despieces que
son enviados a la planta de fabricaciénde forma detallada.

Corte de las plezas

El corte de las piezas se realiza en una nave separadaya que
enla de fabricacién séio realiza el dimensionado en bruto sin
huecos ni formas especiales.

Para esteproceso se utilizaun sistemade CAD/CAM en el que
se define' fotalmente la forma definitiva v se practican los
hJaecos necesarios de puertas y ventanas: El corte se realiza
con fresa circular pudiendo hacerse penetraciones con un
cieno grado de inclinaciény circulares. Los corte oblicuos al
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planosehacenamaneo con herramientasportatiles. Asimismo
se realizan alli los rebajes necesarios para la union de los
paneles en vertical. Elsolape es mediante un sistemadoble
de falsas lengiietas con una gran superficie de contacto que
luego es clavada. Normalmentese deia unaacanaladuralon-
gitudinal que permite la introduccion de un sellante.

Ventajas e Inconvenlentes del sistema

- Es algo més caro que el tradicional (5% mas).

- Ofrece mayor aislamiento térmico.

- La introduccién de conducciones eléctricas V de fontanerla
se hace mediantetaladrospracticadospreviamentie en elalma
lo que obliga e preverlos pasos de instalacionescon anterio-
ridad.
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con CAD/CAM.

-Permite los mismos tipos de acabados que las viviendas
tradicionales: estucos, chapados de ladrillo 0 madera natural.
-Las cubiertas pueden solucionarse con el empleo de cer-
chas o directamente convigas rectasy paneles, que es algo
mas caro, pero permite la habitabilidadde la cubierta.

Vlsnas a construcciones realizadas por WPH.

Amos Winter condujo las visitas a una serie de viviendas
ejecutadas por su empresa. Desde algunas de clase baja
hasta otras de lujo. Contrastan los precios con nuestro pais.
Las detipomedio (125 m2mas garaje) oscilabanalrededor de
los 10 millones de pesetas (incluidoterreno con valor de
3,5 millones de ptas) y las de lujo (300 m2 mas garaje)
alrededor de los 30 millones de ptas. (incluidoterreno).

Alo largo de lavisitael constructor insistiéen variosfactores:
la gran capacidad de aislamiento que ofrecen sus casas, su
excelente acabadoy larapidez de construccién. El tiempo
recordde terminacion de unacasaes de 1 semana, sosiceon
unagran cantidad de operarios trabajando. Lo normal es una
duracion de alrededor de dos meses.

La carpinteria exterior suele ser de PVC con doble
acristalamientoyseccionesmuy reducidas. El accionamiento
de laventanano es el convencional en Europa. Se realizaa
través de una manivela que permite una apertura graduada
haciaelexterior. Hay que tener en cuentaque laventilacionno
se conffa a lasventanas, sino al aire acondicionado. Este va
instalado bajo el suelo y sale a través de rejillas en cada
habitacion,

En el estado de Vermont, donde se visitaronestas viviendas,
se incorpora asimismo mosquiteraexterior en la ventana.
Los acabados dependen de la capacidad econémica del
comprador, pero las variaciones se limitan a los techos, que
pueden hacerse en madera machiembrada.

Las puertas son generalmente huecascon bajorrelieveacaba-
dasconpinturaynotienan tanto caracterrepresentativocorno
en Espana.

El acabado de suelos es a base de moquetas salvo en
cocinas y bafios que se resuelvenconpavimentos plasticos
con dibujosimitandoterrazoso gres, lo que les daun aspecto
mas calido.

Los colores son invariantes para todo el conjunto: cremas,
grisesy blancos.

Winter paneis comenzé a fabricar paneles "sandwich
como respuestaa la crisis energéticade los arios setenta. Los
paneles fueron ideadoscomo muros de cierre en estructuras
de madera de gruesa escuadria con elfin de proporcionar
un aislamientoininterrumpido. Pronto se descubriéque los
paneles podian utilizarse por sisolos. Podian ser utilizados
ala vez como estructuraportante y elementosde cierre enlas
viviendas. Como consecuencia se cre6 Amos Winter Homes
para ampliar este mercado ofreciendo, ademas, una gran
flexibilidad gracias a los modernos sistemas CAD/GAM con
gue cuentala empresa.

Enlaactualidad, AmosWinter Homes abasteceunmercadoen
rapida expansion, tanto nacional como internacional.
Combinando unaeficiencia energética sin precedentescon
total libertad dedisefio, Amos Winter Homes dispone de una
extensa gama de opciones, desde una pequeda vivienda
economica hasta laresidencia mas sofisticada. Lafirma ha
suministrado unidades a Groenlandia, Portugal y Espafia, y
ha sido seleccionada parafabricar la viviendade demostra-
cion de Estados Unidos en su Pabell6n de la Exposicion
Universal de Sevilla. Actualmente, en colaboracion con
Dragados y Construcciones, esté construyendo las unidades
destinadas a un complejo residencial en las cercanias de
Madrid.



