NOVEDADES WEINIG EN LA ULTIMA LIGNA HANNOVER

MOLDURERA UNIMAT 23

La Unimat de Weinig pretende en
suversion Unimat 23, continuar su
histortal de ventas con las siguien-
tes mejoras realizadas:

Calidad de la superficie: Para su
Unimat23, este fabricante ha cons-
buido nuevoshusillos. que garan-
tizan, con una altamarchacircular
y precision de refrentando, una
exactitud y estabilidad. Weinig ha
equipado el avance con una pre-
sién de aire comprimido y los ejes
se pueden regular. También la
supension de los motores es un
nuevo desarrolloenlaUnimat23 y
contribuye ala calidad ds |a sitpar-
ficie de acabado. Ha sido disefiada
de tal forma que en su estabilidad
reduzca las oscilaciones y no las
transmitaal mecanizadode la pie-
za de trabajo. La eliminacion 6pti-
ma de virutas con las nuevas cu-
biertas de aspiracion evitan el gol-
pe de retrocesode las virutas.
Productividad: Unimat 23 puede
ser equipada con motores de alta
potencia. El gran nimero de paosi-
bles disposiciones de husillos faci-
litan una flexibilidad y numerosas
posibilidades de utilizacién. Meca-
niza la pieza de trabajo con una
velocidad de giro de 6.000 revolu-
ciones por minuto. Para elfo no
necesita ninguna herramienta es-
pecial, las cuchillas empleadas
hastala fecha pueden seguir utili-
zéndose. Los rodillos de apriete
giratorios facilitan el intercambio
rapido de las herramientas. Las
dimensiones de la herramienta
Unimat 23 estan concebidas para
dimensiones de la madera de 230
X 140 milimetros en comparacién
conlos220 X 120 mitimetrosactua-
les.

Como opcion se ofertan 8.000 re-
voluciones por minuto.

Seguridad y ruidos: Una nueva
cubierta de seguridad reduce la
cargadel polvo y ruitk. Tieneinte-
grados ademas seguros automat-
coscontraastillas y retrocesopara
protegeral operario. Laregulacion
s6lo es posible con la cubierta ce-
irada, [0 que representauna segu-
ridad complementaria paraelhom-
bre y la maquina

Facilidad de manejo: Para ajustar
la Unimat 23, el operario necesita
como maximo dos herramientas.
Elnueve sistema de fopes también
acttia como ahorro del tiempo de
preparacion. Laregulaciondel hu-
sillo se efectua con la cubierta de
proteccion cerrada.

Afiladora de cuchillas
perfiladas Rondamat

La Rondamat 925 lleva integrada
latécnicadeafilado de los preduc-
tos Rondamat A diferencia de su
antecesora Rondamat929, lamesa
del afilado de fa Rondamat 925 ya
no esguiadamecanicamente, sine
aue se apoya sobre un colchon de
agua que garantiza Ja estabilidad.
Weinig también lanza al mercado
la Rondamat 934, equipadaconla
técnica de la Rontdamat 932, fabrl-
caadicionalmente laplantilla perfi-
lad& que sirveluego comomodelo
para la cuchilla perfilada.

La posibilidad de reafilar
automaticamenle los perfiles se
aumenta con un nuevo producto
comercializado bajo el nombre de
Rondamat 936. Mientras que la
Rondamat 935 puede reafilar
automaticamenle &l 20 por ciento
de todos los perfiles, la Rondamat
936, como sucasora, consigue mas
del 80 por ciento.

Espigadora Unitec 5
Desde hace afios se utiliza una

espigadora unilateral como ele-
mento del centro de ventanas

Profimat 22N. Abre, incluso e le
pequefia empresa, una
diversidadde transformacion
de lamadera.

Unicentrol 5. Ahora, Weinig lana
convertido en una maquina inde-
pendiente, la Unitec 5. Unitec 5
representa una tronzadora, que
realiza el ciclo horizontalmente
desde aniba contra el revolver,
asicomo un  husillo de
posicionamiento neumatico para
8l montaje de las heramientas.
Sujeta hasta cuatro jregos de he-
rramientas sobrepuestos, Lamesa
ranurada manual se desfiza sobre
guias esféricas y estas a su vez
sobre unaguiatemplada. La suje-
cion de las piezas de trabajo se
realiza por medio de palancas de
sujecion. El tope iongitudinal esta
provisto de una escala y lupa de
lectura. Dos para-astillasregulables
confribuyan a un acabado sin asti-
llade, A eleccion, la maquina se
oferta con posicionamiento neu-
matico o electrénico.

Control numérico
de lamaquina {CNC-12}

El sistema CNC-12 (Computer
Numerical Control) es un nuevo
mando paralas moidureras, asisti-

do por ordenador. Este puede re-
gistrar ajustes de moldureras co-
rrespondientes a 200 perfiles, ofre-
clendo en su memorla un espacio
para 300 dimensiones de herra-
mientas.

El control esta equipado con una
memoria con baterfa-tampén, de
modo que, para el ajuste de la
moldurera, no se pierden estos
datos importantes, incluso encaso
de falta de corriente. Con el CNG
12, el operario puede ajustar 11
coordenadas de una moldurera y
conlacoordenadan(imero 12ade-
mas puede maniobrar el subir y
bajar del grupo de avance. Las
indicacionesdimensionalesen mi-
limetres 0 pulgadas hacen que el
sistema sea internacionalmente
atraclivo.

El sistema del operario aclara los
posibles sucesivos pasos del me-
canizado. Un sistemade diagnds-
tico averigualos erroresenelm e
canizado maneio.

Para una fabricacion de ventanas
de alta produccion, fes clientes de
Weinig emplean el centro de ven-
tanas Unicontrel 10.

Weinig integratambién a sucentro
de ventanas un mando CNC, que
optimiza la utilizacién de lamaqui-
na como centro de ventanas. A
través de la pantalla, el operarlo
puede recuperar cada uno de los
perfiles u Ordenes completas de
ventanas y hacerlas pasar. Ade-
mas, la pantalla facilita una infor-
macion permanente sobre le que
se esta fabricando en estos mo-
mentos. Estan disponibles para
elegir diferentes fases de mando
hasta On-Line.



