ORMASA:
UN ASERRADERO CON LA TECNOLOGIA
MAS AVANZADA

Elpasadomesde septiembre AITIM
tuvo la ocasion de visitar en
Carballifio (Orense), lasinstalacio-
nes del aserradero de ORMASA,
(Orensanade Maderas, SA). Se
batadeunaserraderoqueutilizala
mésrecients tecnologia suaca, con
sistemas muy atomatizados. En el
momento de I visita se encontra-
baen fase de terminacion del mon-
taje de maquinas y se esperaba
que estuviera en funcionamiento
para el mes de noviembre.

La alimentacion desde el parque
hasta el descortezado |a dirige un
26 0 operaro gesoe .nacab nade
contro . _0s troncos pueden tener
d'ametros compreno cos entre 10
y 60 cm. Si aguno m ellos bene
iregularidades excesivas en su
fuste, se enviaa unamaquinaque
rectificala forma del tronco.
Lalineaadmite unacadenciade 8
troncos por minuto. La primera
operacionsssl descortezado, para
pasar a continuacion por un siste-
ma de lectura Optico que mide el

Vista interior. Chip canter.

rolloy realizaunaoptimizaciondel
aprovechamientodel corte. Si se
desea puede, no aceptarse esta
optimizacién.

inmediatamente pasa por un de-
tector de metales que rechaza
autométicamente las piezas que
contengan metal para evitar dafios
en los dtiles de corte.

Un operario desde una segunda
cabina da control manejapractica-
mente toda |a linea de corte. La
maquinadecabeza, unchip canter,
realizados planos verticalesal ro-
llo. Acontinuacion se gira90 gra-
dos y otro chip canter deja una
seccion cuadrada, con la misma
operacion.

Despuéspasa por una sierra ml-
tiple de 2 discos que realiza el
despiece programado.

La Ultima operacion consiste en
unaclasificacién poranchos y grue-
308 q.e efectla una maq.ina oe
formaa.tomatica. F naimente exis-
te .1 conjunto de ocno secaderes
artif ¢'ales que .t zan como fuen-
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te de enetgia el sistema de bomba
de calor.

Este aserradero suponeun intere-
sante y prometedor cambio en la
ndusmaoelarnadaraaserradaen
Galicia. Loslargosdelaspiezasya
nogquedaran limitados a los 2,50 &
350 m aue son habituales en el
pino pinaster en Galicia, sino que
alcanzaranlos 4 metros, con ma-
yores aplicaciones industrialesde
la madera maciza.

Entre los objetivos de mejora del
producto final se incluye la clasifi-
cacién de la madera mediante
métodos visuales, con la finalidad
oe ofrecer .n prod.cto més dife-
rencado y con posviloades de
exportacion. Paraallo se han con-
sideradolas experiencias & clasi-
ficacion v caracteristicas mecani-
casrea zacas pore Departamen-
todendust'as Forestalesoal IN A
Lacapac oaa de prod.cc 6nes de
150 metros ¢ubicos o arios. (Con
cuatro aserraderos como éste po-
dria procesarse todalamaderade
sierra de la provincia de Orenss).
La virutay serin del corte cee a
una plantainferior donde se reco-
ge de forma limpia este residuo,
evitindose de esta. forma la
implantacion de sistemas de ex-
traccion de serr'n, En esta planta
seub caniasmaq. nas e genera-
aon de energia, consistentes en
grupos hidradlicos y neumaticos,
conun sistema de distribucion per-
fectamente ordenado. En casode
averfa en la linea, el ordenador
comunica automaticaments con el
fabricante en Suecia para el diag-
néstico del problema.
Enlaparcelacontiguadelpoligono
industrial de UCEIRA, donde se
encuentraeste aserradero, esté la
reciente fabrica de estructuras de
madera laminada encolada
LAMCOL ORENSE, SA, para
quien esta proximidad supondra
una ventaja en el abastecimiento
de madera para su produccion:
Madera de pino pinaster, clasifica-
(A secaencémarayconlargosde
4 metros.

En el plazo de unos meses proba-
blemente marro-abrildel 92, cuan.
do el aserradero esté en pleno
funcionamiento. desde este bole-
tin se intentara ofrecer una infor-
macion mas amplia que recojalos
primeros resultadosde esta exps-
riencia.



