Lamaderalaminada
par a usos estructurales
permitenosélo la
realizacion deobras
singularesdeextraor -
dinaria belleza, cuya
relacion resistencia/
pesoessuperior alade
otrosmateriales, sino
que también puede
emplear seen construc-
cionesseriadas en las
que no se busca la
espectacularidad sino
|a economia, |as presta-
cionesy también la
belleza.

Lacalidad

delas construcctones
de maderalaminada

BTENER LUCESdi&f anasen hasta100 metroscomod mercadodeGaud (Financial

" yel Amacén defosfatosde84 mo laposibilidaddecdpulas comolade Tacoma

en USA es notorio, aunque ta vez nunca se proyecten en Espafia. Pero s
empieza a congtruirse estructuras (vigas, arcos, etc) con lucesde 5,10 y 20
metros, |0 queen Finlandia, Holandao Francia es corriente, empiezaahacerse
en Espaiia, bienvenido.

Sinembargo estetardfo despertar puede ser peligroso s seestablecendesdeel
principio unas claras normas que aseguren la calidad. Yano es cuestion de
resultados mejores o peores de |os productos, esta en juego la seguridad.

Si comoseaventuravaaser unodelossectoresmés pujantesdetodalaindustria
delamadera, habré unaimportante concurrencia. Puede que algiin desapren-
SV, temerari 0oinconsci entepi ensequehay quehacerse, abasede precio,con
un mercado virgen, sinsaberni lo quefabricay s estagarantizadalaseguridad
€N Su UsO.

AITIM sabiendo que esto a iba a llegar ha estado preparando un equipo de
arquitectoseingenierosy los laboratorioscorrespondientes paracoger € toro
por loscuernos. Un productocomo éste tienequecontrolarseporquelacalidad
tiene que asegurarsey el controlesmuy barato,demaneragque noes justificacion
el queencareced producto. No es asi.

La diferencia de costes de fabricacion entre un producto con calidad o sin
calidad es minima. ES cuestion de disciplina. Es necesario que la empresa
dispongade unaorgani zaci 6n capaz de asumir un sistemadeaseguramiento de
la calidad.

Lasmateriasprimasseraniguales,igua madera,igual cola; perolaelaboracion
debeser cuidadosay controlarse. L aoperaci ondecepillado delas4 carasdel as
tablas debe hacerse con moldureras correctamente afiladas y reguladas, las
dimensionesde |as tablas deben de ser ex4ctas. La preparaciony dosificacion
de la cola debe ser adecuada, |a dperacion de encolado debe hacerse en las
condi cionesambi ental esadecuadas, conla madera acondicionaday preparada.
La formacion de la pieza debe hacerse dando presiones adecuadas y la
temperaturay € tiempodefraguado debe controlarse. Por Ultimoel fabricante
debe disponer de un secillo laboratorio capaz de realizar ensayos de
deslaminacidn, esfuerzo cortante en linea de cola y de flexién estética de
unionesdentadas.No puededgjarseal azar quelapiezaestéo no bienfabricada,
cuandoestéen juegol aseguridaddelaspersonasy delascosassélo es admisible
lasegunda posibilidad.

Nopodemoscaer en el error deque una actividademergentequedetruncada por
lamalaprensa de un accidente, aunqueseasi nconsecuenci aslastimosas. Puede
resultar una experienciamuy atractivaparalaindustriade lamadera, pero no
se admiten chapuzas.



