KALMAR LMV
presentaunagamade nuevas carretillaselevadoras

Kalmar LMV fabricante sueco, haredisetiadoradicalmentesu
gama de carretillas pequefias, haciendo més fédil a operacién para
¢l conductory simplificando el mantenimientopara el cliente.

Caracteristicas innovadoras fales
¢omo un mast! ae vis én total. .na
cab na que pusoe sef elsvaoa ven.
calmente para facilitar st manteni-
miento Y frenos de discos himedos
como equipo standard, se han dise-
‘fiado para las carretillas de 2 a 8
toneladas de capacidad.

Disefio del mastil

.0 mas destacaoo del disefic m
mievo mast ce KALMAR na sido
que tanto las cadenas de elevacion
como todos los setvicios hidraulicos,
incluso para dos funciones extras.
se han introducido en las secciones
del mastil. una caracteristica aue
aimna e 40% oe 0S p.ntos muer-
tos q.e ten'a el operador. Esto na
sido posible gracias al uso de perfi-
les de acere muy estrechosy colo-
can& las secciones, tanto en las
versionesduplexy triplex, unasen el
interior de las otras.

Servicio y mantenimiento

Kalmar LMY ha mejorado también
enormemente el mantenimiento y la
accesibilidad para posibles repara-
ciones con la introduccion de dos
caoinas standard disefiadas para
esta gama, amoas pueden Ser 8e-
vadas verticalmente 80 cms para
permitir el acceso al motor por am-
bos lados, fundamental en carreti-
llas de pequefia capacidad.

Se hainstala&. ademas, casquillos
m goma sin mantenimentc en a
s.spensidn M ee orectnz yen la
artic.. acion del mést cara la opera-
cion m nc nacén. La anculacon
m mést es com:n en todos los
modelos de la gama, eon lo cual la
intercambiabilidad de mastiles es
total.

El sistemaeléctrico Se ha simplifica-
& utilizando 24 voltios de mrriente
con esto no se necestan relés n
cartasm c ¢. to impreso, toas as
funcioneseléctricas se han incorpo-
ra& en el volante de direccionme
diante palancas.

Carretilla eléctrica

La carretilla de 12 tons EG12-120¢
es la primera carretiia de baterias
del mundo que ha sito fabricada en
la gama de capacidades interme-

dias de 8 a 20 toneladas. La combi-
nacion de los nueves sistemas de
dissfio asistido por ordenador CAD
y la creciente demanda ae» mercam
M eg.ipes N0 mMntam’'nantes. nan
llevado a KALMAR a comprender |a
necesidad de investigar y desarro-
arunagamade carret as megiasy
pesacas acc.onadas por bater'as
eléctricas.
—acarretila EC12-1200 estha men-
tada a 80V med ante 2 pag.etes de
bateriasdel mismo tipo de las utiliza
dasporlosmodelmdeKalmarEC7.0
y EC7.5 tons de capacidad. Estas
dos baterfas proporcionan la ensr-
gia necesaria carauna jornadade 8
horas aprox.magamente, as bate.
rias p.eaen ser desmontadas y sus-
lituidas por otras recargadas, redu-
ciéndose as el tiempo de parada al
minimo.
La méaquina esté accionada por dos
motores tipe DC de 30 Kw cada una,
conectacos através de una reductora
de entrada mutiplessalioa (nica. a
un eje motriz convencionaly un dife-
renca. Oiros qos motores eléclricos
acconan as bemas hara: cas pra
.ae avac'ony aactuacdn del mastl.

Ergonomia

De la misma manera que su gama
de mecia y gran capac dad Kalmar
se ha concentrado en la red.ccién
de los niveles de mido tanto en el
interior como en &l extarior de la
cahina Esto se halogra& mediante
la introduccion de un nuevo motor
diesel PerkinsQuadrum modelo 1004
se instaa también como standard
en os modelos de 75 y 8 toneladas
v se ofrece como opcién en las ver-
siones & 5a 7 toneladas.

La nueva gama incorpora un doble
piso con panseles aislanies entre ellos
Y cuatro eoiinetes de goma gue eli-
m nan totalmente las v oraciones oe
chasis. Forros plasticos conforma-
dos al vacio se utilizan en el interior
m la cabina para reducir e nivel m
ruides en el interor y propore onar
proteccién extra.

Ofras innovaciones ergondémicas
consisten en un nuevo tipe de co-
lumna de direceién montada hori-
zontalmente que proporciona Mas
85pac.o para los pies y pemte a
operaocr act.ar e pedal de heno
mn cualquier pie.

SISTEMA DE VISION
ARTIFICIAL PARA
CLASIFICACION.

Los sistemasde vision artficial
permiten detectar
automaticamentelassingularida-
des delamadera. Unaméquina
puede detectar, reconacer, y medir
maderapor las cuatrocaras ¢on
unacadenaade 150 metros por
minulo, para guetas ofras
maquinas, por ejemplode
clasificacién o tmnzado, actliena
confinuacién.

El objetivo de la instalacion de un
sistema de visién artificial es la
optimizacién de la fabricacion. Me
aante unas camaras de alta resolu-
cion se reconocan las fendas y gne-
tag de hasta 02 mm V nudm {distin-
guienco los negros de M sanos), a
variacion ve ¢o.or e amagera, 0se
migen las piezas. De acuerdo con
los cédigos aue se establezcan. los
resultados M and sis oefinirdn na
act.acién M 1as maquinas que es
tan dispuestas a continuacion, o sim-
plemente llevaran a ¢.enta m 0
trana,ado. Como es g co oS cda-
qos seran distintos sagiin se trate de
un produeto U otro. Sise tratadeuna
inea de fabricacion de taolero
austonado, el codigo seve oefin rlos
criterios de acentacién de defectos
en ascaras M as piezas que vana
ser encolagas entre si, oe forma que
|a pieza seguira por la linea principal
de fabricacion. o se retirara para ser
saneada uniga a otras por 'a testa
vimens.onada y vueta a retomar a
la inea prin¢ pal. Si se trata de tabii-
as de parg.et mosa.co, se lenora
g.@ ana zar las tona dades de la
madera para que sea uniforme. el
estado de los cantos y testas y la
existencia de nudos o defectos de
geometria. Si son tablilias de enva-
se 58 tendran que analizar el estado
M as zonaspor donge van a clavar-
se y comparar con el céage de re
chazo. Cada producto. cada opera-
¢ 6n requiere el establecsm enm de
wna forma m act.ar; e sistema o
Gnico que hace es ver lo que el
operario no podria ver jamas y com-
parar con el cddigo que se le ha
establecido.



