Cadena de
Fabricacion Automaéatica
de Paetas

Una firma alemana ha lanzado al
mercado una instalacion automatica
para la fabricacion de paletas. Las
paletas producidas son del tipo de
2 6 4 entradas.

La instalacion completa compren-
de los siguientes grupos de méaqui-
nas:

— Taladradora de brocas multi-
ples para los travesafios de las
paletas.

— Dispositivo de avance de los
moldes hacia la primera clava-
dora.

— Primera clavadora para los tra-
vesafios de las paletas.

— Dispositivo de vaciado para le-
vantar los travesafios fuera de
los moldes.

— Taladradora mdltiple para ha-
cer agujeros previos sobre piso
superior de la paleta.

— Transporte del molde hacia la
segunda clavadora.

— Segunda clavadora de platos.

— Dispositivo de eyeccidn de pale-
tas acabadas.

— Prensa de marcar al fuego pa-
ra paletas terminadas, asi co-
mo un retorno automdtico de
moldes con elevadores para es-
tos altimos.

Se prevé un taladro especial para
poder introducir clavos de 6,5 mm. de
diametro o mas en maderas duras y
secas y permitir eliminar las cabezas
de los clavos.

El rendimiento es de 180 a 240
paletas/hora.
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