Directrices Comunes para el

Reconocimiento de la Idoneidad

V

Cemento.

La Union Européenne pour I'Agrément Technique dans
la Construction ha preparado unas directrices para la re-
cepcion y aprobacion de ventanas que tienen un elevado
interés, puesto que representan las exigencias minimas que
los técnicos de la construccién consideran necesarias para
estos elementos. Por Espaiia ha intervenido en su redac-
cién el Instituto Eduardo Torroja de la Construccion y del

A continuacién se expone un re-
sumen de dichas directrices. Hay
que tener en cuenta que los estu-
dios de normalizacién de ventanas
que realiza actualmente AITIM
han de coordinarse con las mismas
para una mayor efectividad.

CAPITULO 0

E]l objeto de este documento es
definir las condiciones que deben
cumplir las ventanas para ser acep-

tadas.
CAPITULO 1

1) Terminologia. — Se recogen
inicialmente una serie de términos
relativos al hueco de la ventana pa-
ra evitar imprecisiones.

2) Definicién de los elementos
de una ventana.—Se prosigue des-
cribiendo las partes que componen
la ventana propiamente dicha.

3) Clasificacién.—Ventanas fijas

Clase O (fig. 1).—Ventanas de
movimiento simple.

Clase I. — a) Ventana giratoria
de eje vertical (figs. 2 y 4, practi-
cable hacia el interior, 3 y 5, prac-
ticable hacia el exterior).

b) Ventana giratoria de eje ho-
rizontal, practicable hacia el exte-
rior (figs. 6 y 7), hacia el interior
(figs. 8 y 9), de eje superior (figu-
ras 6 y 8), de eje inferior (figuras
7y 9).

Clase II.—a) Ventana basculan-
te (figs. 10, 11 y 12).

b) Ventana pivotante (figuras 13
y 14).

c) Ventana de celosia (o de la-
mas orientables) (figs. 15 y 16).

Clase III.—a) Ventana deslizan-
te (fig. 17).

Clase IV.—a) Ventana de guillo-
tina (fig. 18). Ventanas de movi-
miento compuesto.

Clase V.—a) Ventana giratoria
de eje horizontal superior deslizan-
te (figs. 19 y 20).

b) Ventana giratoria de eje ho-
rizontal inferior deslizante que se
abre hacia dentro (figs. 21 y 22).

c¢) Ventanas de hojas equilibra-
das y ejes horizontales deslizantes
(figura 23).

d) Ventana plegable (figs. 24 v
25)—Ventanas especiales.

Clase VI.—Todos los tipos cita-
dos, de acuerdo con el aislamiento
higrotérmico y acustico, pueden
ser:

de hoja simple (fig. 26); de hoja
doble (fig. 27); doble ventana.

CAPITULO 11

Las reglas de calidad que se ex-
ponen en el Titulo III estdn con-
dicionadas por las siguientes exi-
gencias humanas:

['écnica de las Ventanas

— Seguridad. (La ventana debe
ser un elemento de cierre estable,
que no plantee ningdn peligro en
su manejo normal), — Aislamiento
acustico. — Aislamiento térmico. —
Pureza y sequedad del aire.

Deben impedir la entrada de llu-
via, nieve, insectos, polvo y deben
permitir un intercambio de hume-
dad compatible con el aislamiento
que mantenga un contenido adecua-
do en el interior.

— Facilidad de movimiento.—Fa-
cilidad de limpieza y conservacién.
Facilidad para colocacién de cierre
suplementario (cortinas, persianas,
etcétera).

CAPITULO 111

Las Reglas generales de calidad
son:

1. Seguridad mecdnica.

1.1. Resistencia al viento: La fle-
cha méxima en cada punto, produ-
cida por el empuje del viento, no
debe exceder 1/300 de la longitud
libre de cada elemento, sin que apa-
rezcan deformaciones permanentes.

1.2. Resistencia a las vibracio-
nes: No deben producir roturas ni
deterioros, especialmente en los
cristales.

1.3. Resistencia a las reacciones
de la obra gruesa.

14. Resistencia a los
presiones y
usuario.

Si el travesafo inferior de la ven-
tana estd a una altura del solado
menor de 0,90 m., el cerramiento de
la misma debe tener una resisten-
cia al choque de 1.000 julios o bien
debe existir un travesafio de segu-
ridad con esa resistencia. Si la dis-
tancia entre el travesafio inferior v

choques,
solicitaciones del



el de seguridad es superior a
0,30 m., el cerramiento debe resis-
tir 750 julios.

15. Fijacién de la ventana.

Debe tener las fijaciones necesa-
rias, con resistencia adecuada.

16. Cristales.

Deben poderse colocar de modo
que no sufran por el uso y los agen-
tes exteriores y que puedan lim-
piarse y renovarse con facilidad.

1.7. Cierre.

No deberan poderse abrir desde
el exterior. Si es necesario (terra-
zas, balcones, etc.), deben tener ce-
rrojo por dentro.

1.8. Maniobra.

Los herrajes y mecanismos seran
los necesarios para manejarlas con
facilidad y seguridad, inclusive pa-
ra su limpieza.

2. Comodidad acustica.

2.1. Ruidos aéreos: El aislamien-
to no puede ser muy grande con
cristales normales. Sélo las venta-
nas especiales pueden tener cuali-
dades buenas en este sentido.

2.2. Vibraciones.

La construccion de la ventana
debe disminuir el efecto de las vi-
braciones, llevando elementos ade-
cuados para su absorcién, si es ne-
cesario.

3. Comodidad higrotérmica.

3.1. Permeabilidad al aire.

No es aconsejable una estanqui-
lad total, ya que la permeabilidad
sermite la renovacién del aire de
os locales. Sin embargo, debe es-
ar limitada esta ultima para que
10 haya pérdidas calorificas gran-
les ni corricntes molestas.

En locales expuestos a condicio-
es normales la ventana cerrada
lebe permitir un intercambio de
ire de 60 m.a3/h./m.2 de ventana,
vara una diferencia de presién en-
re el interior y el exterior de 10
nilimetros de columna de agua. El
ntercambio por metro lineal se de-
tinird en otro documento segun los
ipos de ventana (en Bélgica se ad-
nite una permeabilidad maxima de

ms/h/m. con la misma depre-
ion citada). La holgura media en-
re superficies paralelas a la ven-
ana oscilara entre 0,5 y 1 mm. an-

Banco de pruebas para ensayos de estanqueidad de ventana.

tes de pintar y entre 0,2 y 0,7 mm.
después de acabada. El juego entre
superficies perpendiculares a la
ventana debe ser el necesario para
permitir las dilataciones normales.

En locales expuestos a vientos
fuertes se exigira una estanquidad
mayor, con una permeabilidad de
12 m3/h./m.2 de ventana, equiva-
lentes a 3 m.3/h./m. de junta con
una depresion de 10 mm.

32. Aislamiento térmico.

No se considerara en las venta-
nas normales.

3.3. Condensacioncs,

Deberan existir dispositivos para
evacuar las aguas de condensacién
de la cara inferior. El agua cxte-
rior de lluvia no debe imundar la
parte baja de la ventana.

4. Estanquidad.

4.1. Estanquidad al agua.

Todas las ventanas deberdan scr
estancas a la Nuvia débil o a la
lluvia fuerte sin presién.
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Se consideran de estanquidad
normal si resisten la lluvia con una
presion de 4 mm. de agua. Se con-
sideran de estanquidad mejorada
si resisten la lluvia con una presién
de 16 mm. de agua. Se consideran
de estanquidad reforzada si resis-

ten la lluvia con una presién de
30 mm. de agua. Estas altimas, ba-
jo una presiéon de 50 mm., no de-
ben presentar mas que infiltracio-
nes lentas o reducidas de agua y
deben llevar dispositivos de estan-
quidad complementarios.

4.2, Estanquidad a la arena, el
polvo y los insectos.

5. Calidad o6ptica y ventilacion.

5.1, Iluminacién,

La relacién entre las partes en-
cristaladas y las opacas deberid ser
la adecuada para obtener el nece-
sario rendimiento luminoso.

5.2. Visibilidad.

Para asegurarla es necesario que
se puedan limpiar facilmente. Las
ventanas dobles deben ser ventila-
das con aire exterior.

5.3. Proteccién.

Todas las ventanas deben permi-
tir la colocacién de elementos com-
plementarios de proteccién, accesi-
bles y manejables.

54. Ocultacién.

Igualmente deben permitir la co-
locacién de elementos complemen-
tarios de ocultacién,

5.5. Ventilacién.

Las partes que se abren deben
permitir la ventilacién gradual.

6. Aspecto.

Deben presentar en las tres di-
mensiones superficies planas, cuyos
planos se corten segin aristas lim-
pias, rectas, paralelas u octogona-
les. Todas las superficies tendran
una textura agradable, sin deforma-
ciones, que se puedan acabar facil-
mente por pintura u otro sistema.

7. Duracién. ;

Los materiales deben garantizar
una vida atil normal, sin que sea
necesaria una conservacion cara y
frecuente. Las partes no accesibles
deben tener una duracién analoga
a la de aquellas otras gque pueden
cuidarse normalmente. Los puntos
sometidos a desgaste especial de-
beran estar reforzados. Resistiran
las variaciones higrotérmicas. Cuan-
do el travesafio inferior estd a nivel
del suelo, la ventana debe resistir
los choques en una altura de 10 cm.
como minimo. Los perfiles que
constituyen las ventanas deben re-
sistir los choques de piedras, etc.

8. Facilidad de maniobra.

Se deben poder manejar bien,
aunque estén sometidos a un viento
no excepcional (16 kg./m.2 en edi-
ficios de menos de 25 m. de altura
v 30 kg./m.2 para méas altura).
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9. Reparacién y conservacion.

Deben ser accesibles todas sus
partes al usuario, salvo que se ha-
va previsto un sistema de limpieza
exterior a cargo de especialistas.
La conservacién no debe exigir ni
mucho tiempo ni muchos gastos.

10. Ajuste.

Las ventanas se concebirdn de
modo que al ponerlas en obra se
puedan nivelar y aplomar sin de-
formacion.
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CAPITULO IV

1. Introduccién.

Los ensayos a los que debe so-
meterse la ventana deben reprodu-
cir fielmente las acciones a las que
se vera sometida después de pues-
ta en obra. Las ventanas ensayadas
deben estar totalmente acabadas,
pintadas, encristaladas, con herra-
jes, etc., es decir, dispuestas para
Su uso.

2. Clases de ensayos.

Seran tres ensayos: de permeabi-
lidad al aire, ensayos de estanqui-
dad al agua y ensayos mecanicos.

3. Ensayos de permeabilidad al

aire.

Se dispone la ventana formando
una de las paredes de una cdma-
ra estanca de forma paralepipé-
dica. Se produce una presién de-
terminada en el interior mediante
inyveccién de aire. Se mide el inter-
cambio de aire en las juntas por
medio de diafragmas o tubos Ven-
turi, comprobando la presién con
manoémetros de precision.

La sensibilidad de los aparatos
de medida no sera inferior a 2 %.

Antes de iniciar el ensayo se debe
comprobar que la ventana estd co-
locada en condiciones analogas a
las reales y que se puede abrir y
cerrar normalmente. En el caso de
ventanas de madera se comproba-
ra que su humedad esta entre el
13 y el 18 %.

Se producird en la camara una

Fig 14

presién estatica de 10 mm. de agua
vy se mide la salida del aire. Si esta
comprendida entre 12 v 60 m3/h./
m.2, se mide después bajo presio-
nes de 5y 2 mm. de agua. Si es in-
ferior a 12 ma3/h./m.2 se prosigue
el ensayo con presiones de 25 y
50 mm. de agua. Ademas, se medi-
ra la salida junta por junta, cala-
fateando las otras.

Si las ventanas tienen una per-
meabilidad entre 12 y 60 m3/h./m.2
v no existe heterogeneidad marca-
da en alguna junta, se consideraran
de «estanquidad normal». Si la per-
meabilidad es inferior a 12 ma3/h./
m.2 son de «estanquidad mejorada»,

4. Ensayos
agua.
Se coloca la ventana en una ca-
mara analoga a la anterior, con su
cara exterior hacia dentro. Por en-
cima dcl travesafio superior se pro-
duce una lluvia artificial en forma
de cortina de agua continua. Esta

de estanquidad al
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podra obtenerse pulverizando el
agua con aire comprimido o pro-
yectandola en forma de chorro. Se
debe obtener uma reparticiéon ho-
mogénea del agua, recogiéndola por
abajo.

El ensayo comprenderda dos fa-

ses. En la primera el caudal del
—
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agua sera de 0,20 = 0,05 l./min./
m.2 En la segunda el caudal serad
de 0,75 = 0,05 1./min./m.= En la pri-
mera se aplican sobrepresiones al
aire de 0 , 4, 16, 30 y 50 mm. de
agua.

Cada sobrepresién se aplica du-
rante 5 minutos, excepto la prime-
ra, que lo sera durante 15 minutos.

Si las ventanas no dejan pasar
agua por las juntas con sobrepre-
siones de 0 a 4 mm., se considera-
ran de estanquidad normal al agua.
Si resisten sobrepresiones de 0 a
16 mm., seran de estanquidad me-
jorada. Si resisten sobrepresiones
de 0 a 50 mm., permitiendo débiles
infiltraciones de agua, que no per-
judican el acabado de la misma, se-
ra de estanquidad reforzada.

5. Ensayos mecanicos,

5.1. Condiciones generales.

Tienen por objeto comprobar el
comportamiento de Jlas batientes,
de los herrajes y del encristalado
o sistema de cerramiento.

La ventana normalmente se colo-
cara en un muro de albadileria pa-
ra ensayarla como si estuviera en
obra.

Se mediran, después de cada en-
sayo, las deformaciones aparecidas
y se comprobara si la ventana pre-
senta algtin dafio permanente.

52. Ensayos mecanicos aplica-
bles a todos los tipos de ventanas.

521. Ensavo de resistencia al
viento.

Se realiza a la vez que el ensayo

de permeabilidad. Tiene por objeto
comprobar que la flecha maéaxima
producida por el viento en cada
elemento es inferior a 1/300 de su
longitud libre. Se anota la presién
a que se alcanza esa flecha, si es
inferior a 150 mm. de agua. Si es
superior, se anota la flecha a 150
milimetros de agua. Se reproduce
el ensayo con la ventana colocada
al revés, para comprobar los efec-
tos de una depresién. Se comprue-
ba que no hay deformaciones resi-
duales permanentes, repitiendo el
ensayo. Las flechas producidas no
deben superar a las anteriores en
mas del 50 %.

522 Ensayo de resistencia
viento huracanado.

Se realiza en los mismos apara-
tos que el anterior, sometiendo Ia
ventana a sobrepresiones bruscas
(tres como minimo) de tres segun-
dos de duracién y 100 mm. de agua
(equivalente a un viento de 150
km./h. Después se mide la flecha
de la ventana a una presién de 50
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milimetros de agua. Como en el
anterior, se repite el ensayo con la
ventana al revés y Juego otra vez
para comprobar que no hay defor-
maciones residuales permanentes.

5.23. Ensayo de punzonamiento
de los perfiles de la ventana.

Se deja caer una bola de acero
de 500 g. desde 75 cm. de altura.
No deben producirse roturas ni da-
flos que perjudiquen el buen aspec-
to de la ventana.

5.3. Ensayos mecanicos
bles a las ventanas moviles.

5.31. Ensayos de maniobra.

Se probard, con el sistema de
cierre suelto, la apertura de la ven-
tana por efecto de un esfuerzo dina-
mico (5 kg. cayendo desde 10 cm.)
o de un esfuerzo estatico (12 kilo-
gramos aplicados en los tiradores).

aplica-

5.32. Ventanas de la clase I.

5.321. Ensayo dc rcsistencia al
alabeamiento. Tiene por objeto
comprobar la rigidez de las hojas
bajo el efecto de un esfuerzo apli-
cado en el tirador. En las ventanas
de eje vertical se sujeta el dngulo
superior libre; en las de eje hori-

zontal se sujeta el angulo superior
més alejado del tirador.

Se aplican después las cargas si-
guientes en el sentido de abertura.

— Dinamica: caida de 13 kg. des-
de 10 cm.

— Estatica: carga progresiva, por
escalones de 10 kg, hasta lle-
gar a 40 kg.

Si el ensayo dindmico rompe el
cristal, no se hace el estitico. No
deben aparecer deformaciones per-
manentes ni rotura del cristal.

5.322. Ensayo de resistencia en
el plano de las hojas.

S6lo se realiza en las ventanas de
eje vertical. Sobre la hoja abierta
a 90° y bloqueada, se aplica progre-
sivamcnte una fuerza vertical de
50 kg. en el punto inferior mas ale-
jado del eje durante 5 minutos. La
deformacién residual no debe im-
pedir el manejo normal posterior
de la ventana.

5.323. Ensayo dc resistencia al
arrangue de los pernios.

Se pone una cufla metdlica de
10 mm. de altura, 20 mm. de an-
chura y 5 mm. de grosor, atravesa-
da para que no se cierre el batien-
te, formando éste un angulo de 7.°
con el de la ventana.

Se aplica sobre él en sentido de
cierre una carga progresiva hasta
llegar a 20 kg. No debe haber da-
fos en las bisagras ni deformacio-
nes permanentes.

5.324. Ensayo particular de segu-
ridad.

Se realiza en las ventanas con
«ventiladores» (fig. 9), comproban-
do el compas de retencién. Para
ello se deja caer 10 veces la venta-
na en caida libre desde la posicién
de cierre hasta la de abertura ma-
xima. Luego con la ventana sujeta
en la abertura maxima se aplica un
esfuerzo perpendicular al plano de
la ventana en el centro del trave-
sano, de un valor igual a 50 kg./m.2,
por escalones de 5 kg. Se mantiene
la carga durante 10 minutos y se
comprueba que no hay dafos ni de-
formaciones permanentes.

5.33. Ventanas de la clase II.

5.331. Ensayo de resistencia al
alabeamiento. Se realiza del mismo
modo que para las de la clase I.

5.332. Ensayo de resistencia en
el plano de los batientes.

Fig 18

Fig 20
Se realiza del mismo modo que
para las de la clase 1.

5.333. Ensayo de resistencia al
arranque de los ejes.

Se realiza del mismo modo que
el de bisagras de la clase I.

5.334, Comprobaciones comple-
mentarias.

Se comprobara el dispositivo de
cierre y la facilidad de cambio de
los cristales.

5.335. Ensayo de
funcionamiento.

a) Eficacia del frenado en el ca-
so de pivotes con freno: Se aprecia

seguridad de
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la intensidad de frenado aplicando
una carga estatica de 5 a 12 kg. per-
pendicular al plano del batiente, en
el centro del travesafio paralelo
al eje.

b) Eficacia de los retenedores
de los pivotes. Se coloca la venta-
na en tres posiciones, una de e¢llas
la abertura extrema. Se ejerce so-
bre el travesafio mds alejado del
eje una carga de 50 kg. por esca-
lones de 5 kg. en el sentido de aper-
tura, perpendicular al plano del ba-
tiente. Se mantiene el esfuerzo du-
rante 10 minutos. No debe haber
deformacién permanente ni dafios.

5.34. Ventanas de la clase III.

5.341. Ensayos de resistencia al
alabeamiento.
5.341.1. Ensayo de flexién.

Con la ventana algo abierta se
aplica sobre el tirador un esfuerzo
estatico de 40 kg. por escalones de
10 kg, perpendicular al plano de
deslizamiento, durante 10 minutos.
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No debe haber danos ni deforma-
cién permanente.

5.341.2. Ensayo de torsién.

Se sujeta la ventana en una po-
sicion intermedia. Se aplica hori-
zontalmente un esfuerzo estatico
de 20 kg. sobre el tirador en el sen-
tido de apertura y luego en el de
cierre. Este esfuerzo se mantiene
durante 10 minutos.

No debe haber dafos ni defor-
macién permanente,

5.341.3, Ensayo de
diagonal.

El batiente, que se ensaya, se su-
jeta por uno de los angulos supe-
riores v se aplica sobre el tirador
diagonalmente opuesto una fuerza
estatica horizontal de 40 kg. en el
plano de la hoja durante 10 minu-
tos. No debe haber dafios ni defor-
macién permanente.

5.35. Ventanas de la clase IV.

5.351. Ensayos de resistencia al
alabeamiento.

deformacién

5.351.1. Ensayo de flexién.
Se hace como ¢l de la clase III
(5.341.1.).

5.351.2. Ensayo de torsidn.
Se hace como el de la clase III
(5.341.2.).

5.351.3.
gonal.

Se hace como el de la clase III
(5.341.3.).

5.3514. Ensayo de seguridad de
funcionamiento.

a) Comprobacién del equili-
brado.

Se comprueba que la parte des-
lizante no tiende a moverse por si
misma, cualquiera que sea la posi-
cién de abertura,

b) Comprobacién del sistema
de suspensién. Con el sistema de
equilibrado bloqueado, se aplica a
la parte deslizante un esfuerzo ver-
tical correspondiente a 5 veces el
peso de la misma con un minimo
global de 100 kg. No deben produ-
cirse dafios ni deformaciones per-
manentes.

5.36. Ventanas de la clase V.

5.361. Ensayo de resistencia al
alabeamiento.

La hoja se abre de manera que
las bielas queden perpendiculares
al plano de la misma, inmovilizan-
do uno de los pivotes deslizantes
con una cuila. El esfuerzo se aplica
perpendicularmente al plano de la
ventana en el sentido de cierre, so-
bre el picaporte mas alejado de la
cufia. Se aplican los esfuerzos indi-
cados para las ventanas de la Cla-
se I. No debe haber dafios ni de-
formaciones permanentes.

Ensayo de formacién dia-

5362. Ensayo de arranque de
los pivotes.

Se realizan de modo andlogo al
descrito en 5.323. Los apoyos se en-
sayan por acufiado a 40 mm. de su
eje entre elementos articulados.

5.363. Ensayvo de seguridad de
funcionamiento.

Se realiza en las ventanas de eje
deslizante.

a) Bielas montadas sobre pivo-
tes con frenos.

Se mide el esfuerzo necesario pa-
ra abrir y cerrar completamente la
ventana con los apoyos sueltos. Di-
cho esfuerzo no debe ser superior
al de frenado.



b) Bielas montadas sobre pivo-
tes libres.

Si por las dimensjones de las ho-
jas se necesitan retenedores, se en-
sayan del mismo modo que las ven-
tanas basculantes (Clase II).

¢) Los topes de final de recorri-
do se prueban del modo siguiente:
Se pone la hoja en la posicién de
apertura maxima. Se ejerce en el
centro del travesafio superior um
esfuerzo vertical de 100 kg. en el
sentido de apertura. No debe haber

dafios ni deformaciones perma-
nentes.
5.37. Ventanas de la Clase VI:

Ventanas plegables.

5.371. Ensayo de resistencia al
alabeamiento.

Se considera cada uno de los ba-
tientes como de eje vertical e inde-
pendiente v se ensaya como los de
la Clase I o II.

5372. Ensayo de deformacién
diagonal.

Se considera cada uno de los ba-
tientes como de eje vertical e in-
dependiente y se ensaya como los
de la Clase T o II.

54. Ensayos mecanicos particu-
lares.

541. Ensayo de choque de cuer-
pos blandos aplicables a las venta-
nas de gran altura (cuyo travesano
inferior esté a menos de 0,90 m. del
suelo) destinadas a ser utilizadas
sin dispositivo complementario de
seguridad:

— choque de 1000 julios contra el
material de cilerre (cristal, etc.).
si la ventana no lleva travesafo
dc seguridad.

— choque de 750 julios contra el
material de cierre y choque de
1.000 julios contra el travesafio
de seguridad, si existe. No debe
haber roturas ni debe soltarse
el material de cierre.

542. Ensayo de choque de cuer-
pos duros sobre ventanas cuyo tra-
vesafio inferior estd a mivel del sue-
lo: Se deja caer una bola de acero
de 500 g. desde 75 cm. de altura
contra la parte situada a 10 ¢cm. por
encima del nivel del suelo. No de-
be haber ningiin dario.

6. Toma de muestras.
Se toman en fabrica entre las
ventanas preparadas para expedi-

cién. El numero de muestras se de-
terminard estadisticamente para
cada fabrica segin la homogenei-
dad de su calidad.

7. Otros ensayos.
En ciertos casos pueden hacerse
los siguientes:

— ensayos de fatiga de ensambla-
jes y fijaciones.

— ensayos de desgaste de pivotes,
rodamientos, etc.

— ensayos de envejecimiento ace-
lerado de ensamblajes, acceso-
rios, etc.

|V FERIA ESPANOLA |
del Mueble, Madera y Mimbre
e Internacional de Maquinaria

para la Madera

Del 14 al 23 de octubre se ha ce-
lebrado la V Feria espanola del
Mueble, Madera y Mimbre e Inter-
nacional de Maquinaria para la Ma-
dera, con una extensién que ha su-
perado rotundamente a todas las
ediciones anteriores.

Fl Pabellén del Mueble ha dupli-
cado su superficie, aibergando pro-
ductos tanto de estilo moderno co-
mo clasicos y regionales, con una
mejora muy interesante de la ca-
lidad de fabricacion y acabado en
general.

Junto a los muebles se encontra-
ban, cemo es tradicional, otros pro-
ductos derivados de la madera, ta-
les como chapas, tableros, contra-
chapados, tableros de particulas,
etcétera.

En el Pabellon de maquinaria se
han advertido también numerosas
novedades respecto del afio pasado.

Entre la maquinaria forestal y
de primera transformacién de la
madera se puede citar una descor-
tezadora de cadenas para troncos
de 10 a 40 cm. de diametro fabri-
cada por JOHUSE. De este tipo de
maquinaria ya se hablé en el Bo-
letin de ALT.IM. nam. 21. La ex-
puesta llevaba martillos en el ex-
tremo de las cadenas, aunque tam-
bién las hacen con eslabones. Lle-
va un dispositivo para elevar el ex-

tremo mas delgado del tronco y po-
nerlo al mismo nivel que el mads
grueso.

Comercial Sagrera presentd una
sierra desdobladora Brenta, perte-
neciente a un conjuato de aserra-
dero mecanizadc.

Sierras Alavesas exhibia sus ma-
quinas de calidad tradicionalinente
buena; incluyvendo la canteadora
que ya habia tenido gran éxito en
Ferias anteriores.

Luifer, Guilliet y M. Claramun:
presentaban también sierras de me-
sa para aserraderos y carpinterias.

JOHUSE ha iniciado la fabrica-
cion de carretillas elevadoras, di-
mensionadas para aserraderos, con
motor Perkins, grandes ruedas pa-
ra circular con facilidad por los
parques de maderas y horquilla re-
cambiable para poner una pinza
para movimientos de ironcos.

Raga de Valencia presenta una
maquina plana para cortar chapa
de madera para una Jongitud ma-
xima de 3.300 mm., con una veloci-
dad de 14 a 40 cortes por minuto.

La maquinaria de afilade estaba
muy bien representada. Sierras Ala-
vesas exhibia un equipo completo
Alligator para la preparacion de
sierras de cinta. Enrique Vicente
de Vera tenia un «stand» en el que
destacaban fundamentalmente pe-
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quenas afiladoras adaptables a ta-
lleres estrechos o con poco espacio.

Manufacturas M. Zorrotz presen-
taba una afiladora de cuchilias has-
ta de 5 m, de longitud.

Borries exponia, entre oiras co-
sas, una afiladora automadtica Voll-
mer para sierras circulares con me-
tal duro,

Entre los titiles de afilado desta-
caban los de Jaime Estrada, con
nuevos diseflos y técnicas proce-
dentes de Francia, sobre las cuales
en préximos boletines ampliaremos
informacién por su interés.

La maquinaria para envases es-
taba representada, como de cos-
tumbre, por Tamarit, Talleres D.D,,
etcétera. Pacar exponia un prototi-
po de grapadora doble para bande-
jas con un carrusel que permite
montar las piezas por ayudantes,
pudiendo el operario, que cose, de-
dicar todo su tiempo al grapado.
Llonch ofrecia un nuevo modelo de
partidora muiliiple de dngulos. Los
barrotillos se colocan en un carga-
dor, del que salen hacia sierras
circulares transversales, que los
tronzan. Entonces son recogidos por
cadenas perpendiculars que los
llevan a otras circulares que los
parten.

Los barrotillos se presentan al-
ternados, de modo que se reduce
la potencia necesaria.

Entre el material auxiliar se pue-
de citar una devanadora estatica
para alambre de grapadoras, reali-
zada por Proderac.

En el campo de la aspiracién de
desperdicios presentaban sus insta-
laciones Talleres Bermell y Rierge.
Estos exponian también un proto-
tipo de quemador para serrin y vi-
ruta, sin parrillas.

El combustible cae por medio de
un sinfin dosificador desde el silo
a la cdmara de combustion, cilin-
drica y revestida de ladrillos re-
fractarios. Los gases calientan el
aire que pasa por un radiador im-
pulsado por un ventilador, entran-
do en la nave, secadero, etc., que
se quiere calentar a continuacidn.

Otras instalaciones de calefaccion
especializadas ya, entre oiras cosas,
en secaderos y prensas para table-
ros’ de particulas y contrachapados
son las de Caliqua.

Mocama presentaba sus secade-
ros de maderas y de chapas.

Entre las madquinas de carpinte-
ria se pueden citar las moldureras
Weining, de M. Claramunt, con
avance mecanizado a todo lo largo
de la mdquina, con posibilidad de
colocacion hasta 8 ejes. Llevaba un
dispositive interesantisimo que per-
mite hacer perfiles discontinuos, de
modo que en una scla pasada pue-
de preparar todo el larguero de
una ventana, por ejemplo, Para ello
lleva un sistema de programacion
por cinta perforada. Se le puede in-
corporar un husillo para hacer es-
copleaduras, y otro copiador.

Guiliiet presentaba también su
nuevo modelo de moldurera por
elementos, ampliable hasta 7 ejes,
con todos los mandos en la parte
delantera y varios dispositivos de
seguridad. Un armario electrénico
permite auiomatizar y controlar el
trabajo.

Se ha podido examinar también
la escopleadora Alternax (M. Cla-
ramunt), de una y de tres cabezas.
Hace cajas perfectamente cuadra-
das, gracias a dos cuchillas latera-
les que las perfilan.

En mdquinas copiadoras se han
visto las excelentes preszutadas por
J. M. Llurg y Reinicke. La novedad
ha sido la H. Reichenbacher (Sa-
grera) sin contrapeso, con una fa-
cilidad de trabajo muy grande.

Sagrera presentaba también el
torno automadtico Rosamatic.

Entre las prensas se puede citar,
aunque ye s2 haya expuesig otras
veces, la Wemhoener (Borries), de
prensado continuo automatico. El
tamano util de los platos es 3.303
< 1.809 mm.

Entre las lijadoras destacaron la
de dos rodillos VIFERCA, perfec-
cicnada para evitar ondulaciones
en la superficie lijada; Sagrera pre-
sentaba el grupo Monica, que lija
transversalmente con banda monta-
do sobre una mdquina que lo hace
Isngitudinalmente también con ban
da, permitiendo un mejor acabado
en una sola pasada.

Cammex exhibia una msiquina
combinada para el acabado de can-
tes, Primero lleva dos lijadoras de
cinta, entre los cuales van cabezas
frezadoras para redondear los bor-

des. Después lleva una serie de ro-
dillos pulimentadores y abrillanta-
dores. La velocidad acabando can-
tos barnizados con poliéster es de
9 a 10 m/min.

Como novedad Illamativa en la
Feria destacan las cadenas de aca-
bado.

Junto a los elementos, ya mds co-
nocidos, de lijacdoras, barnizadoras
de cortina, cabinas, etc., han llama-
do la atencién los secaderos de bar-
niz con alimentacidén continua, de
Lluré y Sagrera, por medio de ele-
mentos con ventilador-turbina y ra-
diadores. Se produce en el interior
una sobre presién que impide la
entrada de polvo y hace inmecesa-
rio el cierre del secadero. En el de
Sagrera, sistema Hildebrand, la pa-
red opuesta a los ventiladores esta
formada por dos capas de fibroce.
mento con material aislante en el
centro.

Mercury presentaba un precalen-
tador de banda continua por ecle-
mentos infrarrojos, para pasar los
tableros antes de su entracda en la
cabina de barnizado a poliéster. Un
tinel con el mismo fin exhibia
Liuré.

La casa Lluré ha ofrecido tam-
bién una cadena de impresion de
tableros imitando madera de la
marca Schmuntz. Lleva una prime-
ra maquina que puede ser de tres
tipos para el tapado de poros de
tableros contrachapados (Mod. XI),
de tableros de particulas o de fi-
bras (Mod. FT) o de puertas pla-
nas (Mod. DF). A continuacién van
las impresoras, una que da el color
bacico y otra el dibujo. Finalmente,
estan las imprescras para cantos.
La imitacion que se consigue es
muy buena, inclusive sobre table-
ras de particulas.

Como material auxiliar para los
talleres de acabado, Fedoro presen-
ta toda clase de carretillas para
iransporte de piezas.

En el Pabellon de Maquinaria,
Prager compartia el «stand» con
Borries, ofreciendo colas y bar-
nices,

La Feria ha demostrado una vez
mas el interés de la existencia de
un certamen para la madera como
medio de informacidén para técni-
cos e incustriales.



