La impregnacion bajo presién de
la madera en autoclave se realiza
generalmente en plantas que utilizan
material pesado, especialmente desti-
nado al tratamiento de liraviesas o
postes. No obstante, cada vez mds,
se trata la madera de construccién,
por lo que una firma sueca ha dise-
nado un material relativamente sen-
cillo y de dimensiones mds reducidas.
Este material se fabrica también en
Francia con licencia.

Se compone de dos cilindros super-
puestos; el inferior contiene el pro-
ducto de conservacion y el superior
(autoclave) recibe la madera a tratar,

Un sistema de bombas permite
obtener alternativamente en el auto-
clave el vacio y las presiones desea-
das conforme el procedimiento cldasico
de tratamiento por vacio y presiom.

La instalacion estd prevista para
usar productos en solucion acuosa

(sales).

El funcionamiento del aparato es
el siguiente:

1.—Introduccion de la madera en
el autoclave y ajuste hermético.

2.—Paso al autoclave por bombeo
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del producto situado en el cilindro
mferior.

3.—Puesta en wacio del autoclave
durante unos 10 minutos para extraer
el atre contenido en las células de la
madera.

4.—LPuesta en presion del autoclave
durante un tiempo minime de 15 mi-
nutos para obtener wuna impregna-
cion profunda de la madera. (Las
presiones seran del orden de 7,2-10
atmésferas segin el tipo de bomba.

5.—Vaciado del autoclave llevando
el producto al cilindro inferior.
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6.—Apertura de la puerta y ex-
traccion de la madera que se dejard
secar al aire durante unes ocho dias
para estabilizar las sales.

El movimiento de la madera en el
autoclave se realiza con un carro en
forma de cesta que se desliza por un
camino de rodamientos de bolas si-
tuadas en el interior del autoclave.

Cada uno de los dos tipos de ins-
talacion pueden entregarse con una
bomba que permita obtener una pre-
sién de 7,2 a 10 6 14 atmésferas.

El hecho de escoger una bomba u
otra depende de la naturaleza de la
madera « tratar (resinosas, frondo-
sas, tropicales).
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CARACTERISTICAS
Cilindro inferior Autoclave Volumen bruto Volumen de ma-
Tipo ., . . . del autoclave dera tratada

diametro (mm) longitud (m) didmetro (mm) longitud (m) m® m®

2,70 3 0,500 0,300

L V. P 550 5,30 450 6 1— 0,600
A 45 29 7,50 9 1,500 0,900
10,— 12 2,— 1,200

LY. P 2,70 3 0,935 0,560
- Ve T 5,30 6 1,870 1,120
A 65 800 750 650 9 2,805 1,680
10,— 12 3,740 2,240




