HucH O'Brian
SUNDS DEFIBRATOR

Igual que otras muchas
industrias, ladel tablero

M DF hatenido que hacer
frente aexigenciasambienta-
les cada vez mésestrictas
por parte de gobiemos,
grupos de presiony clientes.
Hacemosunarevisionde
algunosdelos factores que
afectand impacto ambiental,
en general, dela produccion
deMDFy algunasdelas
soluciones que pueden hacer
del MDF més respetuoso del
medioambiente

Hay numerososejemposde
industrias que han tenido que
actuar, o posiblemente
reaccionar, aladura presiéon
medioambienta .En muchos
casos, estasindustriashan
tenido que gastar millonesde
ddlares paracambiar sus
procesos de producciony
corregir un problema, o
supuesto problema.
Ademésenormes costesde
publicidadhan sido aveces
necesarios paramejorar o
cambiar laimagende
industrias que se hadescu-
bierto que dafiaban el medio
ambiente. Un buen giemplo,
muy préximo al MDF, esla
industriade lapastay €
papel, que hatenido que
soportar una enorme presion

mediocambiental desdefinales
delos 80.

Unagran comente de
influenciaen el debate
medioambiental en tomo ala
industriadela pastasurgio a
finalesdelos 80 con el
hallazgodedioxinasenlos
efluentesdefébricasde pasta
blanqueadakraft. Este
hecho, acompafiadode una
fuerte presiéon de grupos
medioambientalescomo
Greenpeace Yy Friends of the
Earth, condujoalaindustria
delapastaallevar acabo
enormes esfuerzosde
investigacion paratratar de
explicarselasreaccionesque
se produciany que condu-
cian alaformacion de estas
minUscul ascantidadesde
dioxinas. Aunquelascantida-
des eran tan pequefias que
apenas se detectaban, las
dioxinasson consideradas
tan extremadamentetoxicas,
gue lapresenciade estos
compuestosen los efluentes
delasfabricas causd una
seriapreocupacion.

Unavez conocidoslos
mecanismospor losque se
formabanlasdioxinas,la
industriapudo corregir el
problemasustituyendoe
cloro elemental por otros
agentesde blanqueo. Este
proceso fue laborioso pero
eventual mentese soluciond
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e problema. Sin embargo, la
malaimagen medioambiental
gue obtuvolaindustriade la
pastafuedificil desuperary
aln hoy perdura.

Afortunadamente,laindus-
triadel MDF no ha tenido
gue hacer frenteaunacrisis
semejante, aunquela presen-
ciadeformaldehidoy otros
compuestos organicos
volétiles (VOC) hasido
objeto dediscusion entre
fabricantes, agentes guberna-
tivos y clientes. Tantolos
gobiemos como las empresas
privadasasumen compromi-
sos medioambiental escada
VEZ mayoresy exigen masde
sus proveedores— no solo
sobrelos productosen
cuestion, sino también sobre
laformaen que han sido
fabricados.

Los clientes son
mas estrictos en
especificaciones
Por gemplo, IKEA, uno de
los mayores utilizadoresde
tableroMDF en el mundo,
haido progresivamente
exigiendo asus proveedores
gue asuman normas cadavez
mas estrictas sobreemision
deformaldehido. Lapalitica
de laempresahasido tomar
lalegidacionde paismés

DPRACTICA
CONDUCE A
"ROSPEROS

restrictivoy hacerlacumplir
atodos sus proveedores,
independientementede en
donde se ubiquen.
Laindustriade muebleen
genera estdcomenzandoa
pedirinformaciondetallada
sobrelaemisiénde
formaldehido y VOC delos
productos que utiliza. Esto
afectaalosfabricantesde
MDFy alosde materidlesde
revestimientoy barnices.

Por lo tanto, atender o
superar estas especificacio-
nes puede ser una ventgja
competitivaimportante para
|las empresasfabricantesde
MDFque piensenen €l
futuro.Y conlasexigencias
y normativascada vez mas
estrictas de afio en afio, para
un fabricantede MDF es
importante mirar hacia
delante para asegurar que las
instalacionesindustrialesde
hoy satisfaranlademanda
medioambiental de mafiana
Sunds Defibrator siguela
filosofiade estar en € debate
medioambiental delante
mejor que atras, y quees
preferiblesuperar los
requisitosmedioambientales
antesque simplemente
cumplidos. Asi, laempresa
ha trabajado duro para estar
segurade que suslineasde
MDF no solo son las prime-
rasrespectoalacalidady



cantidad del tableroquc
producen, sino también en
términosdel impacto
medioambientaltotal.

Una plantade MDF Sunds
Defibrator satisfaceplena
mentelas condicionesdelas
Naciones Unidasparael
""desarrollo sostenible'
puesto gue utiliza productos
renovablesparafabricar
materialesy producir
energia. Muchasplantas
incluso aplican sstemas
cerradosque reutilizanel
residuo y dan uso a material
reciclado. Esto no solo
conserval os recursos
forestales, sino que contribu-
yeaaumentar el rendimien-
to.

Si observamos el proceso de
fabricaciondd MDF desde
una perspectiva

medi cambientaltotal, hay
muchasfases dondeel
control atento del proceso
puede conducir areducir
considerablementeas
emisionesy & impacto
medioambiental.

Las principalesarcas afectar
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dasson:
Emisionesdeformaldehido
y otros componentesorgani-
cos volétilesend aire
(VOQC)
. Emisionesde particulas
solidasen el aire
Formaldebidodisueltoy
solidosen suspensiénene
agua de proceso vertida
. Emisionesde formaldehido
y VOC dd tableroacabado
. Eficienciaenergética
El entorno de trabgjo es, por
supuesto, objeto de extrema
preocupacion. Unaplantade
produccion de Sunds
Defibrator satisface todas las
condicionesinternacionales
queafectana ambienteen
los puestos de trabajo,
incluyendofactorescomo
niveles de polvode madera,
formaldehidoy otros VOC
contenidosen €l aire.
Mantener bgjo el nivel de
ruido tiene también gran
importancia.
Es bien conocidoque d
sistemade desfibrado,
secadodelafibray prensado

hacen desprender
Secadero de  Secadero de
dos efapas dos efapas
RAS - con srubber
230.000 230.000
45 15
240 80
60 10
315 %)
130 90
90 90
470 470
58 55
290 290

formaldehido y VOCs que
tienen olor desagradabley
pueden causar reacciones
aérgicas. El Protocolo
internacional sobre VOC de
1991 especificaun 30%de
reduccionen emisionesde
VOC para1999. Una planta
modernade MDF puede
rebasar este requisito,
reduciendoestasemisiones
en més de un 90%, mediante
uso extensivo delatecnolo-
giade control deemisiones.
Masdd 80%delaemision
departiculasen € areabase
de polvo de maderay cenizas
de combustion puede ser
eliminadaaplicando solucio-
nesinnovadoras de Sunds
Defibrator.

El sistemaRAS puede
mejorar laeficiencia
medioambienta y energética
Uno delosdesarrollosmés
recientesde Sunds, que ha
dado lugar a una reduccion
importantedel impacto
medioambiental dela
produccion de MDFE, es el
sistemade secado de dos
etapas. Conocidocomo RAS
“Return A1 System”, este

g secadero de dos

A el

S condiciones
benignasy contro-

235.000 landomgor la
humedad. Puede
integrarseen un

10 sistema de produc-

8 cion de calor
especidmente

5 concebidoparala

05 lineadefabrica
cion deMDFE,
mejorando asila

10 eficienciaenergeti-

55 cay a mismo
tiempo reduciendo
lasemisionesal

10 medioambiente.

L En el proceso
RASIaprimera

60 etapatienelugar a

320 temperaturas
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similaresalas de un secadero
de una etapa, pero la segun-
da etapa sucede abgjas
temperaturasdurante un
tiempo prolongado, hasta
alcanzar lafibrael contenido
final de humedad. Puesto que
€l secado se producede
formamasuniformey abaja
temperatura, evitamos
excedemosen el mismo.

El secado excesivoesun
motivo importantede
preocupacionsi considera
mosel impacto ambiental,
porques lasuperficie dela
fibraestademasiadocaliente
Y Seca, se necesitaramas
resinaparallegar ala
resistenciainternaprecisada
en el tablero. No solamente
sedesperdiciaresinay se
hace aumentar el coste, Sno
gue potenciamenteel tablero
puede tener mayoresemisio-
nesde formaldehido, que no
son deseablesdesdeel punto
devistamedioambiental.
Puesto que el aire emitido
por €l secadero de 2* etapa
RASes calientey comparati-
vamente seco, puede éste ser
recirculadoalaprimera
etapa, reduciéndoseasi €l
volumen total deaire
emitido. Ademésel consumo
de energiacalorificade todo
el proceso se reduce conside-
rablemente.

Emisionesal medioambiente
— L ossistemasde control
extensivodeemision permi-
ten cumplir las regulaciones
mésestrictas

Los vertidos de
agua tienen una
consideracion
importante

El vertido de aguade una
operacionindustrial puede
ser causa de preocupacion
parael medioambientelocal.
Los vertidosde unaplanta
de MDF pueden contener
formaldehidodisuelto asi



como solidos en suspension.
En la produccion de MDF e
formal dehido esté presente
enlos gasesde escape de los
secaderosdefibra Cuando
estos gases pasan a través
del scrubber de viahlimeda,
que contiene toberas
dispersoras de agua y vapor,
d formaldehidosedisuelve
en el agua, produciendo
nivelesen e aguadel
scrubber del orden de 50-200
mg/l, que superanlos5-10
mg/1 exigidosen lamayor
parte delos paises.

Ademésdel formaldehido
disuelto, €l vertido contiene
frecuentementeniveles
elevadosde sdlidosdisueltos
y en suspension, sobretodo
fibray corteza. Todas estas
substanciashan de ser
reducidasdrésticamentepara
cumplirlanormativa
medioambi ental de muchos

paises.

Unaplantamoderna de
tratamiento de agua puede
hacer frenteal problema
mediantel asedimentacién, el
tratamientobioldgicoy la
membranadefiltracion.La
etapa de sedimentacion
eliminard aproximadamente
el 60% delossdlidosy €l
50% del COD incluyendo
una cierta reduccién del

FEONOLOGIT

BOD. El fangoresultantede
proceso de sedimentacion
puede ser mezclado con
corteza y utilizarsecomo
combustibleen laplantade
produccién de energia. El
tratamiento biolégicoes un
paso mas dréstico para
seguireliminandol os
compuestosorganicosy
solidosen suspension
residuales. En este proceso,
se afiaded agua
microorganismosgue se
adimentandel materid
organico, reduciéndoloa
aguay didxido de carbono.
El fango puede ser posterior-
mente quemado parasu
aprovechamientoenergético.
Lafiltracion con membrana
puede aplicarses seprecisa
unadepuracionadicional
parasatisfacer normas COD
restrictivas. Se hacepasar €l
efluenteatravésde una
membrana con una per-
meabilidad determinadapara
[legar aun nivel definidode
filtracion. Asi se puede
eliminar sdlidosdisueltosy
en suspension, materias
coloidales, pequefiasfibrasy
sustanciasde elevado peso
molecular.

Las emisiones del
producto acabado
son también
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motivo de
preocupacion

Otra érea a atender respecto
alosproblemas
medioambientalesen tomo
MDF esd efecto del
producto terminado sobrela
calidad del areinterior. Las
principalesvariables a
controlar son lasemisiones
deformaldehidoy VOC.
Graciasal avance tecnol 6gi-
coy alacrecienteconsidera-
cion delos efectos
alergénicos,losnivelesde
formal dehidodesprendidos
por lostablerosderivadosde
lamaderahan disminuido
considerablementeenlos
ultimos 30 afios.

L os nivelesimpuestos hoy
por losfabricantesvan més
ala, de maneraquelas
emisionesdeformal dehido
delos tablerosde madera
son muy proximasalasdela
maderanatural. Por lo tanto
s6lo aquéllas personas con
sensibilidadextremaa
formaldehidoreaccionanala
emision delostableros
fabricados hoy segiinlos
métodos de produccion,
material esy adhesivos
respetuososdel medio
ambiente. Por ggemplola
clase de tablero El, aceptada
generalmente, especifica una
emisiéndeformaldehidodel
orden de 0,1 ppm bajo

condicionesnormalizadas.
Otrasclasificacionesde
carécter voluntario van més
ala Por gemploel nivel del
Blue Angel demén esdela
mitad del El: 0,05 ppm,
tanto para tableros como
parael mueble terminado.
Por | o tanto |l osfabricantes
que puedan cumplir esta
especificacionvoluntariason
digiblesparaobtener sellos
ecolégicoscomo €l Blue
Angel.

Entrando en €l nuevo milenio
parece claro que | os asuntos
medioambientaledlegarana
tener importanciacreciente
paratodaslasindustrias. El
MDFno esexcepciony los
fabricantes observan como
normas mésrestrictivas
entran en vigor cada afio.
Ademésdecumplir las
simplesordenanzasguberna-
tivas, lasempresasmasen
vanguardiay con visén de
futuro han visto que, asi
como €l mercado esta
cambiando, el medioambien-
te se ha convertidoen un
nuevo factor dentro dela
ecuacion de competitividad.
Ellas estardn en mejor
posicion parasacar provecho
delosasuntos

medioambi ental esen benefi-
cio propioy del medio

ambiente. r



