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MEJORA DE SUPERFICIES EN TABLEROS

El sistema convencional de traba-
jo consiste en el prensado en calien-
te del tapiz de particulas encoladas,
que se extrae de la prensa después
de unos minutos. Sin embargo, en
este procedimiento se maneja el ta-
blero antes de que esté totalmente
fraguada la cola. Por otra parte, el
final del fraguado se hace sin pre-
sion.

Con objeto de perfeccionar este
proceso se han desarrollado dos sis-
temas:

El primero consiste en que la pren-
sa calienta y refrigera alternativa-
mente mediante un doble cireuito. En
la fase inicial transmite calor para
que se inicie el fraguado de la cola.
Una vez pasado el tiempo normal,
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comienzan a enfriarse los platos me-
diante un circuito de agua fria.
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Finalmente salen los tableros para
su almacenaje. Se consiguen por es-
te método hasta cuatro ciclos de
prensado por hora, usando resinas de
fraguado rapido.

El otro sistema tiene una prensa
de platos calientes y una estacion de
refrigeracion posterior. Este método
permite una mayor rapidez de traba-
jo, ya que no hay que calentar la
prensa para cada ciclo. Se consiguen
hasta seis ciclos de prensado por ho-
ra. Por otra parte, hay menor con-
sumo de energia que en el otro sis-
tema, ya que el circuito caliente y
el frio estin separados.

La fotografia corresponde a una
instalacion de este segundo tipo de
la casa Siempelkamp.



