SECADO AL AIRE LIBRE
Preparacién del suelo.

El suelo tiene que tener buen drenaje
y se debe limpiar de fodo tipo de hier-
bas. Bs conveniente luego cubrir el pa-
fio coii ung pequefio capa de grava y

25-30cm I

chimencas deben ser abiertas, ya que la
circulacion del wire es vertical y des-
cendente, tener unas dimensiones de
unos 12 em. y estar separadas unas de
atras unos 60 cm.

Las pilas debes estar cubiertas de la

rociarla coii una solucion de cualquier.
producio herbicida.
Disposicion de las Pilas.

Se deben de consfruir unas fundacio-
nes de hormigdn de una aftura de 25-30
cit., bien o bhase de pilotes o de vigas,
si es en forma de viga es interesante
que estén dispuestas en la direccion gue
circula el aire denominante. (Fig. 1).

La gnchura de las pilas no debe ser
mayor de 2,50 m. y entre pila y pila
debe haber un M. Entre coda grupo de
dos pilas, se debe dejar un camiiio; este
camino serw de un ancho aue dependa
del sistema de movimiente (si es con
carretifla |0 suficiente para maniobrary.
Lo fongitud de las pilas, es funcion de
la madera a secar. (Fig. 2).

Las pilas deben de construirse de
formo que fla madera quede apovada
sobre unos rastreles que a ser posible
sean de madera dura, resistente o hon-
g0s e insectos xiléfagos y seca, Estos
rasireles deben de ser de un grueso de
2,5 cm. y su disposicion debe ser tai
que estén separados como wmdximo 60
cm., Si se frafa de frondosas y 90 cm si
SOI resinosas.

Hay que dejar chimeneas centrales
para que pueda circular el aire, estas
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lluvia y del sol, esie se consigue po-
niendo en a tiltima c a , un tejadillo por
ejemplo, d e chapas fibrocemento, con
lonas o con tablas. El rejadille conviene
que ferga pendiente, que sea fdcil de
quitar y poner, que ne se lo lleve el
aire y desde Inego que permita el paso
del aire a la pila. Para ello suele hacerse
una especie de tablade coma indica la
figura y pueden penerse piedras, para
evitar que se caiga por. el aire. Parg evi-
tar el sol lateral se pueden poner unas
persianias bastante abiertas para que pa-
se el aire. (Fig. 3).

Si se observo gue la madera es ara-
codo peor hiongos o insectos, s conve-
niente periddicamente {(#na vez al mes
o coda dos meses, segiin se vea), pul-
verizar la.~pilas con una solucion de
productos insecticidas y fungicidas (pen-
~aclorofenate sédico con algin produc-
to insecticida) o bien tratar la madera,
anies de secarla, por inmersion en estos
productos.

No obstante, al aire s6lo se puede
Hegar a una cierta humedad minima que
serd la de equilibrio en esa regidn, Es
muy probable que esa humedad sea
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mayor que la que existe e¢n las casas
donde van a ser inztaludos |0os muebles.

Por dlo, tal, vez Id solucicn mds in-
teresante, es secar a aire hasta legar
025 9% aproximadamente y luego con-
tinwar € secado en cdmaras y se cofi-
sigue mds rapidamente un secado hasia
la humedad que luego van o tener los
muelbles en las viviendas,

FABRICAS DE PASTA CELULOSICA
SEMIQUIMICA

Esta relacion nos ha sido facilitada
por ¢ Sindicato Nacioneal de Industrius
Quimicas.

1. Proceso al sulfato
Papeleras Reunidas, S. 4.; ALCOY.
Roduan Casamijana, Emilio; AL-
COoY.
2. Procesa al bisulfito
Celulosa Almeriense, S. 4., ALME-
RiA.
Empresa Nacional de Celulosas de
Motril: MOTRIL.
La Papelera del Serpis, S. A.; AL-
COyY.
Roduan
COY.
Papeleras Reuiiidas, S. 4., ALCOY.

Casamijana, Emilio; AL-

MADERAS MAS UTILIZADAS
PARA ESCALERAS

Huellas de escalones. Se utilizan ge-
neralmente las Mismas especies que para
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suelos, es decir, roble curopeo » haya,
como maderas clasicos, y «frormosia,
doussié, jroke, panga-panga, teca, wen-
ré, etc., conto maderas tropicales. Para
las escaleras de sdtanos se emplea el ha-
ya y a veces maderas resinosas como €
abeto 10j0.

Contrahuellas y barandillas: Pueden
hacerse de madera maciza 0 de tablero
cortrachapado; la eleccion de la especie
depende del aspecto que se desece.

Pasamanos. Se usa preferentemente
madera de frondosas que permitan un
acabade absolutamente liso y que no
manchen mucho.

Zancas (Elementos estructurales): Se
emplean maderas resinosas, tales como
el abeto rojo 0 € pino de Oregon, asi
como lar frondosas citadas para escalo-
res. Para las esealeras de grandes &-
mensiones €S recomendable 10 modera
laminada.

Materiales, equipes y procesos
del moderno acabado del mue-
ble, por Ponald G. Lubeck, edi-
t6 A. L T.1 M. Madrid, 19609.

Editado por A. 7. T. 7. M., con la
autorizacion del Servicio Nacional de
Productividad Indusirial; en d se e¢xpo-
ne un sistema de acabado completo, que
comprendd todas 10s diferentes opera-
ciones. Desde luego. no se tienen que
realizar todas siempre, sine que, en ca-
do cao comncreto hay que ver cudl es
imprescindible dependiendo de /a made-
ra, e estilo, Ia calidad que se desea,
etcéterd. ..

Se wratan en este libro: Las Tinturas
y Colorantes, 10s Entonadores, Refina-
dores, Tapaporos, Selladores, Glaseado-
ves, Tinturas para sombreado, Lacas,
Laca en caliente, Rebajado, Aplicacion
de cola, Equipos, Taller de acabado ¥
distribucidn en planta del mismo.

The use and production of tons-
tracfion —grade plywood in Ca-
nada—. {(Empleo y produccion de
tablero contrachapado para cons-
truccién en Caunadd), Forest Eca-
nomics Research Institute, Otta-
wa, 1968,

La economia canadiense ha crecido
rdpidamente debido a las inversiones en
construccion realizadas desde 1945. Los
tableros contrachapados de especies re-
sinosas han sustituido a otros mareria-
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les en construcciones, creciendo su pro-
duccion a une rasa del 11 % anual de
1946 a 1966. Por sus caracteristicas (re-
sistencia, ligereza, eic), son preferidos
« la madera maciza. a los tableros de
particulas 'y de fibras y al acero en
ciertas condiciones. A ello han contri-
buido las nuevas técnicas (colas fendli-
cas, tornos con garras telescdpicas, eic),
que han permitido mejorar las caracte-
risticas 'y abaratar la materia prima al
emplear maderas mds delgadas.

La distribucidn de sus empleos es co-
mo sigue:

Viviendas ... ... ... ... ... .. ... 23 Y

Residencias secundarias y tra-
bajos diversos ... ... ... ... 25 %
Otras constiucciones ... ... w13 %
Granjas ... ... ... ... . o .o 11 %

Empleos distintos de la cors-
truccion ... ... ... ... ... ... 28 %
Total ... ... ... ... 100 %

Parguetfs de madera en las Eibri-
cas de celulosas, por A. de los
Santos Viqueira, 1. F. 1. E., Ma-
drid-1965.

Se trata de un estudio reaiizade a ba-
se de la investigacién bibliogrdfica de
publicaciones americanas y europeas so-
bre técnicas de maneje de maderas, des-
tinados principalmente a la fabricacion
de celulosas. Se examinan primeramen-



