FIMMA-MapERALIA 99 cELEBRO SU XIX® EDICION DEL 9 AL 13
DE NOVIEMBRE COMO LA MAYOR OFERTA MUNDIAL CONJUNTA PARA LA
INDUSTRIA DE LA MADERA Y EL MUEBLE DANDO A CONOCER LAS
ULTIMAS TENDENCIAS EN MAQUINARIA, COMPONENTES Y MATERIAS
PRIMAS A UNA INDUSTRIA DE MAS DE 23.000 EMPRESAS, 2 BILLONES

DE PTA DE FACTURACION Y 200.000 PUESTOS DE TRABAJO DIRECTO.
FIMMA TIENE UN MARCADO CARACTER INTERNACIONAL. EL
PROTAGONISMO CORRESPONDE A LA INDUSTRIA ITALIANA QUE
PARTICIPA CON CERCA DE 200 FIRMAS. OTROS PAISES CON AMPLIA
PRESENCIA SON ALEMANIA, AUSTRIA, FRANCIA Y PORTUGAL.

LA OFERTA DE MADERALIA SON LAS EMPRESAS DE MADERA, CHAPAS,

HERRAJES, PINTURA, PUERTAS Y VENTANAS ADEMAS INDUSTRIA
AUXILIAR. DESTACA LA PRESENCIA DE LOS PRINCIPALES PRODUCTORES
DE MADERA COMO FiNLANDIA, SuECiA, EEUU, CANADA Y NORUEGA,
CHILE, ARGENTINA Y NICARAGUA.

MADERALIA cONTO EN ESTA OCASION CON UNOS 500
EXPOSITORES DIRECTOS Y FIMMA con 400. Apem4s, 100
EMPRESAS AUXILIARES ACUDIERON AL FORO DE LA SUBCONTRATACION
DE AIDIMA. EN ESTA 2% CONVOCATORIA, EL FORO CONTO CON LA
PARTICIPACION DE FABRICANTES DE PROCESOS, PIEZAS Y
COMPONENTES. LA PRESENCIA DE EMPRESAS FUE MUY PARECIDA A LA
PASADA EDICION, CELEBRADA EN 1997.
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Tableros

CANTISA

Las novedades presen-
tadas fueron los cantos de ABS
en continuo y los rollos de ma-
dera para macizar cantos.

PRODUKIT

Presenté sus Gltimas
novedades en KIT con |a Serie
Pelicano, de melamina de 19
mm y 30mm de grueso de alfo
gramaje acabado poro,
canteado en PVC y soportes
metdlicos, en diferentes colo-
res, resistentes, faciles de mon-
tar y con fijacién mediante so-
porfe mefdlico decorativo con
robustez y disefio.

SCHAUMAN

IBERICA

WISA FACADE es una
nueva idea para paredes ex-
terioress, tiene caras con cha-
pa de abedul o picea a las que
se aplica una proteccién super-
ficial translocida. Este trata-
miento se realiza durante la fa-
bricacién, asegurando una alta
y duradera calidad al revesti-
miento. Ademds el tratamien-
to resalta los dibujos y el as-
pecto natural de la madera. La

capa protectora mantiene su
flexibilidad e incorpora produc-
tos quimicos que protegen del
sol y de la lluvia, como
bloqueadores de rayos UV,
pigmentos y productos
antiazulado y contra la apari-
cién de mohos.

MALVO-FLAM vy
MALVO-BOARD son tableros
ignifugos para revestimientos
interiores, tienen la clasifica-
cién M1 de ignifugacién y F1
de toxicidad y opacidad de
humo. El primero tiene sus ca-
ras de okumen y es un tablero
para construccién. El segundo
puede ir rechapado con cha-
pas decorativas y es para re-
vestimiento .

TAFIBRA

Ultimos disefios de
Tafilam (tablero aglomerado
recubierto de melamina), de
Haya Alagon, Oka, de Nogal
, Cerezo, Arce, Manzano, Pe-
ral y Limonero. Ademés de su
gama de estratificados de alta
presién Laminite Standard,
Laminite Postforming y Laminite
Compacto.

Publicaciones
ATIM

La Asociacién de Investigacién Técnica de las Industrias de la Madera y Corcho, presenté el libro “Especies de Maderas, para
Carpinteria, Construcciéon y Mobiliario”, en el que se recoge una seleccién de cerca de 250 fichas tecnolégicas de maderas que se
comercializan en Espafia para uso en la construccién, la decoracién y el mobiliario, centrédndose en los aspectos prdcticos de su
eleccién.

El objetivo del libro es aportar informacién sobre aspecto, propiedades fisicas y tecnolégicas para facilitar la correcta eleccion
y utilizacién de la madera. El libro se dirige a profesionales que prescriben, trabajan y utilizan la madera, arquitectos y aparejadores,
decoradores, carpinteros, fabricantes de muebles, efc, y a todos aquellos que disfrutan con la madera para sus trabajos.

EDICIONES ESINAL RECONAL

ESINAL se presenté en Maderalia con PROTECMA, una nueva revista especializada en la Proteccién de la Madera, dedicada
a informar, cada tres meses y a escala nacional, de aspectos relacionado con la proteccién de la madera en construccién y en la
industria.

RECONAL: BARNIZADO DE LA MADERA pretende ser el medio de comunicacién de las empresas de barnizado de la made-
ra. Se edita cada dos meses y se destina a aplicadores y fabricantes de barnices, fabricantes de muebles y complementos, aserraderos,
fabricantes de maquinaria y materias primas, etc.



Proteccién y acabados

AKZO NOBEL

La empresa, especiali-
zada en acabado de la made-
ra, presenté en esta edicién los
siguientes productos:
AQUALAC MATE 15, barnizde
fondo y acabado para muebles

madera de interior,
AQUALAC PARQUET, barniz
de fondo y acabado para par-
quet de madera y corcho, y XV
600, impregnante, fondo inter-
medio y acabado, con un re-
cubrimiento protector para la
madera de exterior, incoloro,
colores transparentes vy
pigmentos.

Entre los productos sin
disolvente presenta el ACABA-
DO OIL WAX, natural para
madera de coniferas.

Entre los acabados con
tacto de cera, present6 el NC,
nitrocelulésico, brillo 40 y PU,
poliuretano, brillo 20 y 55.

En la linea de barnices
para el papel impregnado y fo-
lio melaminico; ultravioleta,
poliuretamosy catalizados. Y en
la linea UV para rodillos
estriados, fondo y acabados,
gama brillos incluyendo mate
profundo.

INDUSTRIAS
QUIMICAS IRURENA

Barnices de curado
uliravioleta en base solvente
y acuosa: son fondos y aca-
bados de aplicacién mediante
pistola, cortina y rodillo, des-
tacando los acabados para ro-
dillos ranurados en brillos ba-
jos.

Nueva linea de bar-
nices para suelos y parquet:
son de poliuretanos mono y
bicomponentes de alta resisten-
cia con acabados en brillo, sa-
tinado y mate.

INDUSTRIAS
QUIMICAS KUPSA

Se exhibieron una co-
leccién de piezas acabadas con
muy diversas posibilidades,

unas 180 aplicaciones diferen-
tes en todos los sectores, des-
de el mobiliario clésico hasta
el de cocina, pasando por el
mueble ristico, parquet, puer-
tas y molduras.

Los acabados al agua
marca SUPERSILAKUA son
pigmentados
monocomponentes que compi-
ten con los productos tradicio-
nales en base solvente. La po-
sibilidad de combinacién y for-
mulacién de colores segin pe-
dido es prdcticamente ilimita-
da. Un gran muestrario de co-
lores de los citados acabados,
mostré las posibilidades de
preparacién con productos
acuosos.

Productos para lineas
de impresién de paneles y ta-
bleros con productos en base
acuosa son los de la gama
AKUAFIS Serie Tablex, una
serie de fondos pigmentados
para aplicacién a rodillo y de
tintas de impresién especificas.
Sustituyen, con plenas garan-
tias, a productos equivalentes
en medio solvente, pero con
menor impacto ambiental.

BARNICES MARGAL

Sistema tintométrico
para el lacado del mueble
que desarrolla mds de 4000
colores tanto en calidad N.C.
como poliuretano. Estos colo-
res se basan en una carta pro-
pia de BM asi como en las car-
tas NCS y RAL.

Ofro producto presen-
tado fue el Matacarcomas
Madersi, con alta concentra-
cién de permetrias,
decolorante de madera, que
se usa para blanquear, limpiar
o decolorar maderas ennegre-
cidas por el paso del tiempo y
un enmascarador de olor
para mezclar con cualquier tipo
de barniz déndole un suave
aroma natural.

El promotor de adhe-
rencia permite la adherencia
del barniz en superficies de di-
ficil barnizado como pueden

ser melaminas, papel
melaminico y espumas de
poliuretano. En la linea de efec-
tos de fantasia el efecto multi-
color, es una combinacién de
diferentes pigmentos que a
cierta distancia producen el
efecto visual de uno solo.

BIODUR

Presenté el barniz ma-
rino 400 Biodur (y bamiz para
suelos) como barniz altamen-
te resistente, transparente para
pintar superficies de gran des-
gaste en interiores y exteriores,
especialmente indicado para
suelos de madera, corcho y
parqué. Ideal también para tra-
tar puertas, encimeras, mesas,
escaleras, muebles de jardin,
juguetes y muebles. Asimismo
como barniz marino, para em-

barcaciones de madera y ya-
tes por su gran capacidad de
relleno, alta duracién, dureza
, capacidad de adherencia y
secado rdpido. No se
desconcha ni produce burbu-
jas, debido a su gran elastici-
dad, previniendo agrietamien-
tos y asperezas. Permeabilidad
al vapor limitada.

SRM

Robots de Pintura S.L.S.
de la Serie 500/91, de 5y 6
ejes de libertad,
especificamente concebidos
para la automatizacién de
procesos industriales de pin-
turas, barnices, etc.

Su capacidad de ma-
nipulacién (4Kgs) y su amplio
alcance (2.670mm), junto con
su gran capacidad de rofacién



en su base (300°) proporcio-
nan una gran érea de trabajo.

Se programan fécil-
mente, mediante dos sistemas
Punto a Punto o Ensefianza Di-
recta, lo que combinado con
sus diferentes posibilidades de
uso y los equipos auxiliares,
permite satisfacer cualquier de-
manda de acabados.

BARPIMO

PRODUCTOS PARA
APLICACION CON AUTO-
CLAVE:

-Impregnacién pro-
tectora para autoclave
(Fungidecor): de accién pre-
ventiva y eficaz contra hongos
de azulado y pudricién. Tam-
bién proporciona proteccién
contra los insectos xiléfagos.

Repele el agua y protege con-
tra la humedad.

-Protector decorativo
al agua para autoclave
(Barpidecor): protector
fungicida, insecticida e
hidrofugante a base de resinas
acrilicas al agua y agentes ac-
tivos. Resistente a la intempe-
rie y a las radiaciones solares.

-Protector decorativo
de la madera para autoclave
(Barpidecor): se diferencia del
anterior en que estd desarro-
llado a base de resinas
alquidicas especiales, y en el
diluyente y tiempo de secado,
menor en el protector al agua,
siendo las propiedades y apli-
caciones iguales en ambos ca-
$OS.

BARNICES AL AGUA
(INCOLOROS Y
PIGMENTADOS)

- Acuafond 100: im-
primacién en base agua fabri-
cado con resinas y productos
totalmente solubles en agua,
de buen poder cubriente, se-
cado y lijado.

- Acualac 100: aco-
bado en base agua fabricado
con resinas y productos solu-
bles en agua, de aspecto se-
doso, acabado mate y satina-
do.

PRODUCTOS U.V. (IN-
COLOROS Y PIGMENTADOQS):

- Polifond 14: irans-
parente, rdpido de endureci-
miento ante UV y fdcil lijado a
mdquina.

- Polifond 16: fondo
de poliester secado UV.
Parafinado, no activado. Fdécil
lijabilidad a maquina.

-Acrylac: acabado UV
acrilico formulado con resinas
y monémeros acrilicos, duro y
de tacto sedoso. Gama de
mate profundo a brillante.

PRODUCTOS UV AL
AGUA (INCOLOROS Y
PIGMENTADOS) de alto conte-
nido en sélidos, el Unico sol-
vente emitido es agua: Polibarp
agua y Polifond agua.

BARNICES

IGNIFUGOS:

-Barniz ignifugo (bri-
llante o mate) a base de resi-
nas especiales, no arde y es re-
sistente a la llama, con acabao-
dos lisos y uniformes.

POLIURETANO 2
COMPONENTES AL AGUA
(AQUALAQ):

-Laca de poliuretano
al agua: en dos componentes,
para mueble de interior,
tranparente, en semibrillo, sa-
tinado y mate, similar a los tra-
dicionales productos en base
solvente.

BARNICES AL POLVO:
fondos de poliester en polvo
para aplicacién sobre madera
o MDF, con secado IR + UV, que
permiten un acabado tanto con
productos solventes como con
productos base agua.

FEPYR

Ademés de los proce-
sos de lacado y barnizado con-
vencionales, presentan las si-
guientes novedades:

- Acabados acrilicos
multicolor:productos
pigmentados y formulados en
basa acrilica para mobiliario
de bafio y cocina por su resis-
tencia y solidez a la luz.

-Acabado acualac in-
coloro UV en base agua y se-
cado UV.

- Lasur incoloro y 7
tonos madera para carpinte-
ria exterior, en condiciones de
exposicion severa.

-Procesos ignifugos:
incoloro y pigmentado que, en
combinacién con soportes ade-
cuadamente tratados, ofrecen
una calificacién M1.

ANEPRONA

Esta Asociacién nace
para defender y promocionar
el sector de proteccién de la
madera uniendo a los profe-
sionales, promocionando y
prestigiando al producto y su
puesta en obra frente al medio
ambiente.

Mobiliario
DIFASA

Se presenté un nuevo
sistema de puertas de arma-
rio plegable-corredera que
incorpora un mecanismo al
que también pueden adaptar-
se puertas abatibles. También
han incorporado la serie 3000,
que consta de un perfil o tira-
dor de disefio cémodo y ac-
tual. Han aumentado la gama
de colores tanto para intferio-
res como para frentes de los
armarios y cajones con fron-
tales de cristal transparente o
al 4cido para mayor vistosidad
en el interior del armario.

INVESTRONICA
SISTEMAS

Presenta su versién
més actual de INVESMOBEL
Versién 5.84, para el sector de
tapiceria y mobiliario incorpo-
rando nuevos automatismos.
Es una solucién escalable des-
de soluciones monopuesto a
soluciones en red con cientos
de estaciones. Un sistema in-
tegrado que soporta todo el ci-
clo productivo desde la con-
cepcién del producto a la
automatizacién de la sala de
corte y del taller de costura, se
adapta de modo personaliza-
do a la organizacién y méto-
do de trabajo de cada empre-
sa y permite una fdcil interco-
nexién e integracién con el sis-
tema de informacién corpora-
tivo.

Los Sistemas
INVESCUT presentan un nue-
vo sistema de etiquetado
adaptable a cualquier sistema
de corte.

INVESPLOT JOKER
1800 RASTER / 2200 RASTER:
disefia automdticamente mo-
delos y marcadas en cualquier
escala.

RAVIER

Panel de tres capas
curvado, un producto de alta
tecnologia que se presenta en
varios frentes de cajones



56
BOLETIN DE INFORMACION TECNICA N° 202




57
AITIM NOVIEMBRE-DICIEMBRE DE 1999




58
BOLETIN DE INFORMACION TECNICA N° 202




tesano y
mediano. La
canizar elementos
pesor, tipicos en la fabric
puertas, portones, escaleras y de-
coracién de interiores en general.
El campo de trabaijo es: eje X 2.900
mm, eje Y 1.300 mm, la velocidad
de rotacién de los electromandriles
es programable con CN de 1.000
a 24.000 rpm y dispone de hasta
un max. de 12 plazas de herra-
mientas alojables en los 2 almace-
nes.

Rover 27 es un centro de
trabajo flexible y productivo gracias
a las 31 herramientas en el alma-
cén y a los 28 mandriles indepen-
dientes para el taladrado. Su velo-
cidad de rotacién es programable
a CN de 1.000 a 20.000 rpm. El

campo de frabajo es 3.432 mm

riles y permite la subs-
titucién de la herramienta durante
la elaboracién. El campo de tra-
bajo es 3.230 mm (eje X), 1.600
mm (eje Y). El paso de la pieza es
275 mm. El cambio de herramien-
tas tiene 12/18 piezas. Dispone de
13 mandriles para el taladrado
vertical y 6 para el horizontal.

SELCOseccionadoras

Dentro de BIESSE la em-
presa SELCO se dedica a la pro-
duccién de mdquinas
seccionadoras. La mdquina expues-
ta en FIMMA fue la WNT 600. Se

trata de una instalacién de corte con

novedades estan en
a de carga y los
venta y carga de
s y ondulados. La
puede llegar a
trol es a base de
on funcién de
de méquina. Dis-
imulacién 3D on-
d de visualizacién
dangulos de obser-

cantos y talo-

sta empresa es especialis-
plicacién de cantos y tala-
manual dentro de BIESSE.
méquinas que fueron presen-
adas en FIMMA fueron:SINGLE
89-N, chapeadora manual,
SPEEDY 90, refiladora de cantos
manual, FSE, taladradora-
clavijadora, para perforacién y
aplicacién horizontal con 21
mandriles y un méximo de 8
introductores, F21N, taladro mao-
nual, ERGHO 9, chapeadora
monolateral configurada con el
nuevo grupo rectificador de entra-
da con guia regulable, doble patin
de copia y 2 motores de 2,5 CV'y
12.000 rpm.

RBOmanutencién de

paneles
RBO del Grupo BIESSE

construye equipos automdticos
para la manutencién de paneles en
fabricas de carpinteria y mueble.
Entre los equipos se encuentran sis-
temas de transporte, de giro, de
carga y descarga.

En FIMMA se expuso la
mdquina a puente, modelo SELEC-
TA, para la carga y descarga de
paneles en sentido longitudinal y
transversal para lineas de
escuadrado, barnizado y lijado. Su
estructura a doble viga permite re-
tirar paneles o puertas de peso

hasta 100 kg.

COMILtaladrado vy

enbisagrado
A través de esta empresa

el Grupo BIESSE fabrica mdquinas
automdticas para el taladrado y la
insercién de bisagras. La méquina
expuesta en FIMMA fue el nuevo
centro de frabajo con CN INSIDER
B, que constituye una linea auto-
mdtica integrada para la perfora-
cién e introduccién desde abajo de
herrajes sobre puertas y frentes de
cajones. Tiene estructura modular,
lo que permite obtener la méquina
apropiada a cada frabajo.

INSIDER utiliza tecnologias
modernas: tornillos a circulacién de
esferas, guias lineares vy
accionamiento por motores
brushles. Dispone de un sistema
innovador patentado de moviliza-
cién del panel constituido por 2 ejes
controlados. La linea estd dirigida
por un Gnico PC de manera que
hay un solo interfaz para el opera-
dor.

TALLERES BERRIAK

En poco mds de 15 afios
esta empresa ha alcanzado una
posicién de primera linea en el di-
sefio y fabricacién de automatismos
para la industria de la madera. La
aportacién de BERRIAK a FIMMA ha
consistido en 2 sistemas de manu-
tencién y una prensa.

El apilador de puente-co-



lumna bilateral ACV-99 tiene es
tructura simple y robusta y veloci
dad rdpida. Dispone de carro de
traslacién para movimiento lateral
con correa dentada, columna para
movimiento vertical mediante pifion
y cremallera, sistema de sujecién
de piezas mediante ventosas, con
trol de posiciones mediante
encoder y fraslacién y elevacién con
servomotor.

El alimentador modelo CP
2000 de puente-columna bilateral,
con carro de traslacién para movi
miento lateral y cilindro neumdtico
para desplazamiento vertical, dis
pone de dos estaciones de entrada
de pila mediante elevador, que evi
tan los tiempos muertos en el cam
bio de la pila, y un sistema de sali
da de pieza mediante banda mo
torizada mévil.

La prensa hidrdulica PHV-
99 para trabaijar en frio estd desti
nada a la fijacién de molduras en
las puertas. La bancada y el carro
disponen de planchas de acero me
canizadas de 2.300 x 1.100 mm.
Permite una pieza méxima de

2.200 x 1.100 mm, minima de

BERMAQ

La gama de mdquinas de
BERMAQ para la madera abarca
fresadoras manuales y con CN,
recubridoras y lijadoras de cantos,
tornos verticales y mdquinas espe
ciales, por ejemplo abisagradoras,
punteadoras piramidales para palo
redondo y redondeadoras de vér-
tices. Una mdquina muy interesan
te para una aplicacién concretfa es
la ensambladora de encimeras en
dngulo muerto. La gama de
fresadoras con CN es amplia abar-
cando prdcticamente todas las si
tuaciones para la industria de la
madera, por ejemplo mdquinas
muy robustas para piezas grandes,
con dos mesas de trabajo, espe
cial para puertas, con estructura de
portico y 5 ejes, etc.
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SCM

El Grupo SCM expuso 50
méquinas, de las que 30 realiza-
ban demostraciones.

Los productos han cubier-
to précticamente todas las necesi-
dades de la industria de carpinte-
ria y mueble, desde las mdquinas
para trabajos artesanos hasta los
equipamientos mds complejos para
las grandes industrias. El Grupo ha
hecho hincapié en demostrar que
pueden suministrar mdquinas que
se adaptan a los diferentes traba-
jos y al volumen de las empresas,
gracias a la diversificacién de sus
marcas.

SCM Ibérica, filial espafio-
la del Grupo para las méquinas
SCM, Routech y Minimax ha pre-
sentado mds de 40 mdquinas. Des-
tacamos una nueva chapeadora
compacta con grupo redondeador.

Con la nueva maquina
SCM-K208 ER el arfesano traba-
ja en continuo todo tipo de ta-
bleros

La nueva instalacién per-
mite realizar trabajos dificultosos en
espacios reducidos, ofrece nuevas
funciones y reduce a cero los tiem-
pos de puesta a punto, optimizando
la eficiencia de la produccién.

El punto fuerte de la mé&-
quina es la capacidad de realizar
en automdtico y con el tablero en
movimiento la operacién de redon-
deado, también en tableros post/
soft-formados, ademds de los tra-
bajos normales de chapado. De
esta forma es posible completar el
trabajo (chapeado + redondeado)
en una sola pasada y en una sola
mdquina, reduciendo en un 50%
los tiempos de ejecucién del traba-
jo.

La novedad estd en el gru-
po redondeador ROUND K (en tré-
mite de patente), que al utilizar dos
motores de alta frecuencia con des-
plazamiento sobre guias prismati-
cas de alta precisién, estd en con-
diciones de efectuar, ademds de las
operaciones de redondeado, los
trabajos de rebaje. Puede trabajar
de de tres modos diferentes, que
se adaptan a los diferentes traba-
jos y tipos de cantos a aplicar. De
esta manera no se necesitan pasa-
das de prueba ni regulaciones para
cambiar el tipo de trabajo o de
canto.

Al trabajar con el
redondeador ROUND K, el uso de
la chapeadora es mds répido y efi-
caz porque la distancia intermedia
entre dos tableros sucesivos es de
sélo 500 mm., permitiendo la rea-
lizacién de pequefios lotes.

El equipamiento base in-
cluye los detectores digitales de cota
y dispositivos neumdticos de posi-
cionamiento que aseguran al ope-
rador un nivel de calidad éptimo y
constante y posibilidad de trabajar
segln las técnicas modernas del
“Just in Time”. La mdquina K208
ER incluye:

- Presién neumdtica regu-
lable en los rodillos, para asegu-
rar las mejores condiciones de en-
colado con cantos de cualquier es-
pesor.

- Depésito de cola con ro-
dillo recalentado, que asegura un
control exacto de la temperatura de
la cola.

- Grupo retestador con dos
motores inclinables independientes
y desplazamiento sobre guia pris-
mdtica de alta precisién.

- Copiador de doble rue-
da (delantera y vertical) en los gru-
pos refiladores para un buen aca-
bado del canto.

- Velocidad de giro de los
grupos operadores: 12.000 rpm.

El nuevo centro de traba-
jo SCM RECORD 130

El nuevo RECORD 130,
que ya fue presentado en LIGNA
99, relne soluciones tecnolégica-
mente avanzadas que pueden
sinfetizarse en una realizacién muy
compacta, simple de usar y econé-
mica, capaz de dar respuesta a las
exigencias tipicas de la pequefia y
mediana empresa, pero que tam-
bién puede utilizarse en la grande
empresa, en las divisiones destina-
das a la produccién de piezas es-
peciales o como mdquina de apo-
yo en la produccién de partidas pe-
quenas.

El grupo operador, provis-
to de todas las funciones, estd equi-
pado con un electromandril de la
nueva generacién POWER 2000
que SCM ha desarrollado para
ofrecer elevadas prestaciones en
términos de rigidez, duracién y
potencia.

El cambio herramientas
Rapid, con 12 posiciones, suminis-
trado de serie, pone a disposicién
todas las herramientas necesarias
en el ciclo de trabajo permitiendo
la ejecucidn de cualquier pieza sin
la necesidad de realizar
posicionamientos sucesivos en la
mdquina.

Record 130 también dispo-
ne de un cabezal de taladrado que
admite hasta 12 mandriles vertica-
les independientes y 6 mandriles
horizontales lo cual permite ejecu-
tar cualquier clase de taladro hori-
zontal o vertical. Otras operacio-
nes horizontales como

Chapeadora SCM-K208 ER

mecanizador para cerraduras y bi-
sagras, cortfes con sierra para grue-
sos de hasta 80 mm son posibles
con el grupo Universal K, que pue-
de estar provisto de dos salidas
para dos herramientas diferentes y
puede girar 360°, bajo el control
del CNC, para realizar operacio-
nes en cualquier orientacién.

Record 130 estd equipado
con la mesa multifuncién SCM, ca-
racterizada por una gran versatili-
dad, que permite diferentes clases
de sujecién (mediante vacio direc-
tamente en la mesa o mediante
vacio con Modulset SCM, por me-
dio de prensores). Dicha mesa
también confiere una elevada fle-
xibilidad 'y facilidad de
equipamiento puesto que permite
cambiar rdpidamente de tamafio o
tipo de piezas.

La posibilidad de trabajos
pendulares permite obtener una
elevada productividad eliminando
todos los tiempos muertos de car-
ga y descarga de las piezas. Esta
mesa de trabajo, de gran tamafio
y provista de una amplia superficie
de trabajo (1200 x 3200), permite
trabajar diferentes clases de piezas
como puertas para cocinas, mesas,
puertas de paso, mesas de escrito-
rio, etc. Con el Control Numérico
con PC integrado e inferfaz opera-
dor ROUTOLINK el manejo de la
mdquina es facil y répido median-
te un sistema guiado que hace que
el operador pueda ejecutar cual-
quier operacién.

La moldurera automética
SCM SUPERSET XL

SUPERSET XL, que ya fue
presentada en LIGNA 99, sigue la
pauta del modelo SUPERSET 23
conocido desde hace muchos afios.
En la nueva mdquina el construc-
tor ha invertido mucho tiempo en
investigacién y desarrollo, en la
bisqueda de nuevas tecnologias,
nuevos materiales y nuevas plan-
tas de produccién y ensamblaje.
Todo esto ha permitido reducir los
costes de produccién de la maqui-

na sin afectar a las altas prestacio-
nes ni a la calidad SCM certificada
ISO 9001. Las caracteristicas prin-
cipales del nuevo producto son fres:

1.- Aumento de las presta-
ciones:

- Motores independientes
para fodos los mandriles para ase-
gurar siempre una potencia ade-
cuada a la operacién a efectuar.

- Aumento de los despla-
zamientos axiales de los ejes verti-
cales que permiten montar varias
herramientas en el mismo mandril
de manera que se pueda disponer
siempre de la herramienta necesa-
ria en los cambios de operacién.

2.- Reduccién de los tiem-
pos de puesta a punfo:

- Nuevo sistema Set-up de
regulacién répida de la mdquina

3.- Seguridad y ergonomia
mejoradas

- Cabina integral con cie-
rre fofal para la méxima seguridad
del operador

- Mandos para la regula-
cién de los grupos con acceso fécil
para el operador

Taladradora
semiautomatica monocabezal
para el artesano STARTECH

Startech cuenta con una
estructura formada por una sélida
base en la cual estéd montada una
superficie de apoyo-pieza de
arrabio normalizado: esto asegu-
ra la méxima estabilidad en cual-
quier condicién de trabajo, incluso
las mds pesadas. El grupo de tala-
drado estd fijado en la superficie
de arrabio, solidario con la estruc-
tura de la mdquina. Esta solucién,
junto con la situacién del motor cen-
tral respecto al cabezal de taladra-
do y a las dos guias cilindricas de
acero rectificado sobre las cuales
desliza el grupo de taladrado
monobloque, asegura precisién
absoluta y ausencia de vibraciones.

Todo el ciclo de taladrado
estd bajo la gestién de un sistema
electro-neumdtico. Una vez activa-
do el ciclo mediante el start de pe-
dal, el operador podrd ocuparse



completamente de la correcta co-
locacién del tablero.

Sobre pedido, estan dispo-
nibles algunos grupos opcionales:

El movimiento automdtico
del grupo de taladrado, con un
selector situado en el cuadro de
mandos, permite girar el cabezal
desde la posicién horizontal a la
vertical y viceversa, mediante un sis-
tema neumdtico;

El ajuste continuo de la
profundidad de taladrado, que re-
emplaza el revolver de 6 posicio-
nes estdndar en la mdaquina de
base, permite modificar de modo
continuo la profundidad de taladra-
do de 0 a 60 mm;

El ajuste de la velocidad de
trabajo, permite variar de modo
continuado y sencillo la velocidad
de entrada trabajo segun el tipo de
material con el que se trabaja.

NOVOREX se ha encarga-
do de presentar las méaquinas de
MORBIDELLI, GABBIANI, DMC e
IDM

Los modelos de
MORBIDELLI para el taladrado del
tablero se caracterizan por la rigi-
dez de la base de seccién circular,
el sistema de desplazamiento en los
tres ejes mediante tornillos de bo-
las, guias prismdticas, carro mévil
resistente y sistemas de cambios de
herramientas que permiten pasar
répidamente de un trabajo a ofro,
aumentando la flexibilidad de la
mdquina.

El modelo Author 600 estd
dotado con un nuevo sistema de
cambio de herramienta con 10
posiciones para cambiar la herra-
mienta sin pérdidas de tiempo,
mientras la maquina realiza las
demds operaciones. El control nu-
mérico se basa en el PC y tiene fé-
cil interaccién con todo tipo de soft-
ware. En la méaquina Zenith, los
tiempos muertos de la méquina
para el cambio de trabajo se han
reducido al minimo gracias a la
posibilidad de utilizar cabezales
con acoplamiento rdpido, que se
pueden equipar fuera de la méqui-
na mientras la misma estd traba-
jando. La mdquina expuesta en
FIMMA estaba acompaiiada de un
descargador de fabricacién
Mahros, especialista en el Grupo
SCM de equipos para la manipu-
lacién de tableros.

GABBIANI MACCHINE, di-
visién de seccionado del Grupo
SCM presenté un centro automdti-
co con sierra Unica. La
seccionadora Galaxy tiene algunas
innovaciones que aumentan su fle-
xibilidad y permiten un corte de
mejor calidad. El carro portahojas,

Taladro automdtico en linea Zenith

formado por una estructura
monobarra que se desliza sobre
guias, asegura rigidez en la mé&-
quina y en consecuencia calidad
del corte. Las aberturas en la parte
posterior de la barra de presién,
en correspondencia con las pinzas
permiten sostener el paquete de ta-
bleros ain en proximidad del cor-
te. La novedad que mds destaca es
el nuevo sistema de control elec-
trénico equipado con PC en el
mdquina y PLC en el armario eléc-
trico. La mdquina puede ser dota-
da de dispositivos para trabajos es-
peciales: precorte, incisor para

postforming, dispositivo para car-
ga de paneles delgados, etc., y de
mesas de carga con diferentes eje-
cuciones.

Las calibradoras lijadoras
Technosand y Unisand de DMC con
cintas anchas, superiores e inferio-
res, respectivamente, fueron ex-
puestas en FIMMA 99.

En el sector del trabajo de
cantos el Grupo SCM presenté Ac-
tiva y Activa SB, las chapeadoras
escuadradoras monolaterales de
IDM. Gracias a su modularidad la
chapeadora Activa se puede equi-
par para trabajar cualquier tipo de
canto, soffforming o recto con es-
pesor hasta 25 mm., diferentes ti-

pos de encolado y grupos de ter
minacién. La escuadradora Activa
SB estd dotada de la misma
modularidad, ya sea para la part
de escuadrado como para la d
chapeado y terminacién. Las do
mdéquinas estdn en condiciones d
memorizar de manera sencilla 10
programas y en la pantalla del cua
dro de mando se pueden sefala
las posibles interrupciones. Un
médem permite el contacto direct
con el proveedor para la
teleasistencia.

Seccionadora Galaxy 140

Chapeadora Activa de IDM
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avance c€

sillos se puede

do axial. La mdqu

rada para posterior equipe

con sistema CAS-logoPac (ajuste
de mdquina con apoyo
computerizado, organizacién en el
enforno de la méquina).

La Unimat Weinig es la
mdquina mds utilizada en fébricas
de puertas, ventanas, molduras,
muebles, eftc. Las maquinas pue-
den estar equipadas con un n° de
husillos horizontales, verticales y
universal a partir de cuatro. Carac-
teristicas de las moldureras Unimat
23E son husillos que giran a 6.000
rpm, velocidad de avance hasta 24
m/min, tiempos de ajuste muy cor-
tos, especialmente de los husillos
vertical izdo. y horizontal superior,
por medio de indicador doble que
permiten fijar el ancho y grueso de
la pieza, capsulacién completa
para la insonorizacién y proteccién
contra el polvo, el avance y husi-
llos se paran automdticamente al
abrir la capota, puntos de engrase
centralizados, husillo planeador

na
asta 120

Una superficie

ada lisa.

_ R

Sistema pesado de avance
de la Hydromat 23 C con rodillos
de 200 mm

Las caracteristicas principa-
les de la Hydromat 23 C son husi-
llos de alto rendimiento con
contrasoportes de sujecién hidrdu-
lica, rectificadores telemandados,
sistema de avance
sobredimensionado, rodillos
prensores pesados, zapata
prensora desplazable, rodillos
traccionados en, y sobre, la mesa,
y orbitas de giro hasta 250 mm
para los husillos horizontales y ver-
ticales.

Unimat 23 E






