Empresas que fabrican C.P.V.
(cloruro de polivinilo).

Egasin Termopldsticos. — MOTRICO
(Guiptizeoa).

Etinogquimica, S. A~—Espronceda, 232.
BARCELONA-5.

Reposa, S. A4.—Apolonic Morales, 13
FG. MADRID-16.

Hispasic, S. A.—lifanta Carloia Joa-
quina, 123-127. BARCELONA-15.
Aismalibar, S. A—MONCADA (Barce-

Iong).

Cepldstica, S. A. — ARIZ- BASAURI
(Vizcaya).

Aiscondel, S. A—~Lepanto, 362. BAR-
CELONA-13.

Aluminic  Transformacion. — Carretera
Huesca-Sabifidnigoe. — SABINANIGO
{Huesca).

CAM.P.O.S, S A-—Génova, 2. BAR-
CELONA-I10.

Compaitia Espaiiola de Pldsticas—A par-
tade 200. BILBAO.

RENOLIT HISPANIA, S. A—Carrete-
ra de Pamplona. ESTELA (Navarra).

Sociedad Gernteral de Hules, S. A—Via
Layetana, 30, 22 BARCELONA-3.

Cédula de secado del pino en
tablas de 24 mm. desde la hu-
medad que tenga recién ase-
rrado hasta el 10 %.

La humedad médxima que puede re
ner @ pine (en general puesto que va-
ria algo segin la especie) es del orden
del 140 %. Durante el transporie def
monte, el descortezado, S Se efectita, y
e aserrado viene a perder 10 mirad de
su humedad.

Por tanto, al secar tiene la madera
una humedad del 70% aproximada-
nmente.

S H % es e humedad de la madera
ty €s 10 temperatura del bulbo seco
th €S la remperatura del bulbo

hiimedo.

La cédula de secado que s puede
adoptar €S la siguienie:

Tiempo
o9 ts In en horas
vt v,
70 545 50,5 ... .. 16
5 57 505 ... ... 2,5
36 60 52 .. .. 2,5
25 625 53 ... .. 6
20 685 55 ... .. 7
15 74 51 . 2
Igualacion
i 74 63 ... .. 7
Acondic.
10 74 7.5 ... .. 9
Duracion del secado. .. 52

Esra cédula se ha calculado usande
tablas y conceptos muy conservadores;
puede adoptarse otre tipo de cédula més
enérgice que disminuye € tiempo de
secado y que serfa la siguiente:

Tiempo
H % fe th en horas
70 71 655 . .. 17,5
0 76,5 685 ... ... 2
25 765 655 ... .. 5
20 82 62,5 ... .. 6
5 82 54 ... . 2
Tgualacion
0 82 54 ... .. 6
Acondic.
10 . 82 54 ... .. 8
Duracidn del secado... 46,5

NoO ebstante, en € secado intervienen
multitud de faciores (modelo dd seca-
dero. clase de madera, etc que pueden
hacer variar las condiciones de secado.
Por ello en un principio esta cédula se
puede romar como base, pero vigilando
en todo momento el secado por medio
de testigos.

De esta maiiera, para cada secadero
s pueden ir corrigiendo las tiempos Y
temperaturas hasta Hegar o la cédula

idénea.

uaR
EXPLICACION

En 29 de abril la Comi-
sion Asesora de Investiga
cion Cientifica y Técnica
nos dio su conformidad a
programa ordinario y ex-
traordinario de trabajos
para 1969 que le presen-
tamos en diciembre Ultimo.
A este plan iba unido €
proyecto de presupuesto
de ingresos y gastos apro-
bado por la Asambleade la
Asociacion.

En 11 de junio se nos
ha comunicado la imposi-
bilidad de mantener la sub-
vencion, por estar agota-
das las seis anualidades
previstas en € Decreto
1765/1961.

Confidbamos en que la
Administracién procederia
con mas flexibilidad, dado
d ambiente favorable que
tiene la investigacion en
todos los medios. Por otro
lado, en los paises que nos
han marcado el camino, In-
glaterra, Francia, etc., la
colaboracion del Estado
con los centros privados de
investigacion es perma-
nente.

En fin, confiemcs, como
dice la comunicacion reci-
bida, que «la medida adop-
tada por imperativos lega
les, no perturbarg, en de
masia, la marcha de la
Asociacion de Investiga
cion Técnica de las Indus-
trias de la Madera y Cor-
cho que tan brillante labor
ha venido realizando».

Pero nos consideramos
obligados con nuestros afi-
liados a redactar esta nota
como explicaciéon a las po-
sibles anormalidades en €l
desarrollo de nuestro Plan
de Trabajo para 1969.




