LA UTILIZACION
INDUSTRIAL DE LA
MADERA DE CHOPO

Puara contestar a esta consulia hemos
traducido ui2 documento de fa Comision
Econdmica para Europa que se gjusta
plenamente a la pregunta.

La madera de chopo, blanda, ligera
y mecdnicamente resistente COii respecto
a su pegueiin densidad, poco duradera
cuando estd expuesta a ambientes hii.
medos, ha sido considerada durante mu-
cho tiempo como madera mediocre.

Las modernas téenicas de transforma-
cién industrial y fa gama muy extendi-
da de propiedades fisicas Y mecdnicas
que ofrecen 10S numerosos hibrides, asl
como U rapidez de crecimiento, hacen
que el cliopo sea hoy una de las ma-
deras de frondosas mds apreciadas.

Las diferentes transformaciones de
la madera de chopo y sus utilizacio-
nes correspondientes.

En los paises de populicultura tradi-
cional, que se encuentran en curso de
desarrollo industrial, se tiende a pasar
de la utilizacién ancestral, bajo forma
de rollizo en construccidn, a las técni-
cas mds ntodernas de wiilizacion, es de-
cir. para tablero contrachapado, de fi-
bras y particulas y er la industria de
la celulosa,

En |os paises desarrollados industrial-
mente, pero de popularidad reciente, la
mayor parte de la produccion es consu-
mida en tableros y celulosa.

Sin embargo, en las regiones de po-
pulicultura tradicional y que hen pasa-
do por iodos los estados de la evolucisn
industeial el aserrade del chopo repre-
senta uiia parre muy importante de la
produccicon; asi, alrededor de un 60 o
de la madera de cliopo va a sierra.

La utilizacién de los desechos de ex.
ploracion y sierra van a tableros de par-
tidulas Y pastas pura papel.

En Francia, por ejemplo, |la reparti-
cion entre |las diferentes transformacio-
nes industriales ¢ hizo de la siguiente
forma en el aio 1966:

— Produccion de madere de cliopo
en rollo: 2.100.000 m.

— Madera aserrada: 51 o, (37 %
para embalaje y 14 ¢, para car-
pinteria y muebles.

— Madera desenrollada: 467 9 (37
por 100 para embalaje; 7.4 % pa-
ra contrachapados Y alistonados, y
2,3 %% para cerillas.

-— Madera exportada directamente en
rollo: 23 9.

Respecto a los desechos, 300.000 esté-
reos fueron « pasto de papel y de
300.000 a 350.000 estéreos fueron a ta-
bleros de particulas.

De la parte correspondiente a tableros
de particulas, alrededor de 100 a 150.000
estéreos provienen de desenrolio.

Aserrado.

E] gserrado en principio se hacia en
serrertas volantes, P70 fipy se tiende a
realizar en serrerigs fijas. El almacena-
miento de trezas no descortezadas debe
de cuidarse mucho, PHesIo que chopo
es muy sensible alos ataques de hongos;
por ello, O bien Se almacena €n agua, o
de forma que sea bariado mediante pui-
verizacién con productos fungicidas.

Lo madera de chope es blanda y su

aserrado es fdcil, excepto cuando se

trata de cioros clones que pueden pro-
vocar desviaciones en las cintas. Si la

madera eta helada, como suele ocurrir
en regiones del norte de Eurepa enfre
enero Yy marzo, es indispensable utilizar
cintas especialmente preparadas.

El aserrado se efectiia por 10 generaf
en sierras de troncos con carro divisor
de retorno automatico; para ciertos usos,
tafes COMO para embalajes, las sierras
alternativas de hojas miliiples son muy
usadas.

£ Francia uiia norma fija las di-
mensiones de las piezas de chopo:

Grueso: 12 a 55 mm.

Ancho: 75 mm. al menos para grue-
sog de hasta 26 mm. y 155 mm. para
los comprendidos entre 30 y 55 mm.

Longitud: 200 cm. y tercios de meetre
sucesivamente.

Los mejores resultados para € aserra-

do de roncos de cliopo parece ser que
e obtienen con las condiciones si-
guientes:

— Dentado tipo «loro» de poso 45
milimetros, dugulo de atague 250,
dngulo de afilado 574 dngulo de
desaliogo 8°.

— Velocidad de corte, 45 my/seg.

— Velocidad de avance del trenco,
20-40 my/seg.

La clasificacion de las piezas aserra-
dos segiin su aspecte varia bastante con
las regiones.

En |la mayor parte de Francia 10 da-
sificacién que adoptan es la siguiente:

a) Madera escogida: no presenia ten-
siones y al menos el 80 % de las pie
zas sin defectos.

b) Madera buena: no presenta ten-
siones, pero puede haber nudos sanos.

c) Madera 4= embalaje: puede ha-
ber tensiones y nudos.

En otros sitios de Francia su clasifi-
cacidn €s asi;

1) Madera escogida: cuatro caras
limpias, grano fine, modera claro no

manchada.
2y Madera buena: igual a la ante-

rior, pero con algunos nudos blancos
adhasivos.

3) Madera normal: grano fino o se-
mifino, con Hudos autorizados, asi como
con fendas en ., 5.

4} Madera de embalaje: contprende
toda madera no clasificada en las ante-
riores.

Las clasificaciones se [ltacen después
del secado para fener en cuenta |as de-
formaciones importantes Y las fendas.

En Bélgica, en una primera clasifico-
I hace.ws cafegorias:

— Primera ¢/4se: dos costados y uiia
cara sin nudos ni madera que re-
pele (debido a la madera de ten-
sion).

— Segunda clase: algunos nudos pe-

quefios.
— Tercera cfase: nudos y madera con

tension.

Después del secado se reparten las
piezas en cinco clases; las dos primeras
estan destinadas a muebles, la tercera y
cuarta a envases Y Ia quinta a |las minas
de carbén.

El secado de la madera de chope es
bastante rdpido aungue en el momente
del gserrado tenga iin poreentaje de agua
muy alto. Y a durante € aserrado pierde
gran cantidad del agua libre.



La madera aserrada se apila sobre
rastreles de 25-30 mm. de grosor y las
pilas se protegen de la Huvia. En estas
condiciones, para tablar de 27 mm seca-
das a aire harta menos dd 20 %, tarda
cuatro meses en las regiones del norte
de Europa, y en verano en d sur de
Europa puede llegar a ser d tiempo de
secado un mes.

En las regiones mas septentrionales o
montafiosas, 8 COMO para ciertas indus-
trias integradas a aserrio (COMO enva-
se), se utiliza d secado artificial en cd-
maras. Este secado se debe de realizar
con cuidado para evitar fendas, colora-
ciones oscuras y fendmenoes de colapso.

El C.T.B. estima que d tiempo de
secado para tablas de 27 mm. desde una
humedad inicial del 106 9% a 7,5 %
sin deformaciones ni fendas tarda unas
cuarenta y eclin horas.

Utilizaciéon de los aserraderos.

La madera de primera va a la fabri-
cacion de muebles para los interiores,
tafes como traseros de armarios.

La madera de segunda suele ir a jz
fabricacion de tableros alistonados for-
mando d alma:

En la construccién, sobre todo en
construcciones rurales, en Yugoslavia se
estd experimentando en construcciones
de madera laminada-encolada,

Bastante carpinteria de interiores tam-
bién se hace con madera de chopo, o
bre todo por |os artesanos rurales.

Se debe tener en cuenta que en ef uso
de la construccién no se deben emplear
en exteriores 0 que estén sometidos a
esfuerzos mecdnicos violentos.

Una parte importante va a la fabrica-
cién de juguetes y articulos de regalo

Desenrollo.

La madera de cliopo tiene un desen-
rollado féacil. Entre las variedades mas
apreciadas para este caso estan:

Populus X Buramericano C. V. «l
214».

Populus delioides Marsh C. V. «Vir-
ginianayn.

Populus X Euramericano C. V. «Se-
rofinay.

Desde hace ya mucho tiempolos tro-
zos mejores de hilo recto y sin nudos
han sido desenrollados para la fabrica-
cion de cgjas de cerillas.

La industria del contrachapado =
abastece de pequefias cantidades de cho-

po; sin embargo, en ltalia esta produc-
cién es muy importante.

El desenrollado paroJa produccion de
embalajes ligeros ha tomado e Francio
gran auge cn estos tiltimos anos.

El guilictinade de chopo parg envase
estd muy extendido; un estudio hecho
por d C.T.B. demiuestra que es pos-
ble guilloiinar Populus robuste con Oro-
sores de 5-6 mm. siempre guz S© posea
barrg de presion y que Ja madera & va-
porice.

También s emplea d chopo cortado
a la plana en revestimienros decorativos
sobre iodo en el caso del Populus nigra.

Tableros de particulas.

B empleo de la madera de chopo er
los tableros de particulas no presenta
problemas técnicos dificiles de resolver,
incluso puede ser empleado € chope Sn
descortezar antes del astillado, puesto
que ésta es eliminada ficilmente durante
d acondicionamiento.

Para su secado se necesitan instalacio-
nes potentes, puesto que lleva gran can-
tidad de agua.

En Francia mas de la mitad de las
fabricas emplean chopo en la propor
eién del 10 al 75 9 dd rotal de la ma-
dera utilizada, parte proviene de dese-
chos de desenrollado (curros, recortes,
etcéterd) y otra de desechos de explota-
cion (trozos de pequefio didmerro, ra.
mas, €etc.).

En Italia un gran mitmere de fébricas
fabrican d rablero totalmente de par-
ticulas de chopo.

Paneles de Iana de madera aglomera-
dos con cementos, colas, ete., son tam-
bién utilizados en la construceién COMO
aislante térmico Y aciisfico.

Tableros de fibras.

Su utilizacidn etd muy Hmitada por
la poca longitud de su fibra, pero pue
den utilizarse mezclas sobre todo para
tableros aislantes. En América del Norte
existe alguna fdbrica que Utiliza para
este producte SOl0 Populus tremuloides.

Pasta para papel.

La madera de chopo puede s rrans-
formada er pasta mecanica, qufmica 0
semi-quimica. Su fibra corta hace que
la resistencia al desgarro del papd sea
menor que para las resinosas, Pero la
resistencia a la traccidn €S semeiante.

En |talia la pasta mecdnica durante
medio siglo se ha hecho toda a base de

chopo, pero la regresion en d cultivo
dd echopo ha llevado a que sdlo ahora
d 50 % se haga con chopo, siendo d
otro 50 % de resinosas.

En Francia se emplean alrededor de
300000 estéreos de cliopo a afio en pas
tas mtecdnicas y semiguimicas.

Para |la fabricacién de la pasta al bi-
sulfito las maderas son descortezadas y
adilladas a dimensiones de 20 mm. de
longitud, 15 mm. de anche y 5 mm. de
gruesao.

En Europa occidental la utilizacién de
madera de chopo para pasta esta limita-
da por cuestiones econdmicas, puesto
que las resinosas de importacion tienen
precios inferiores a 1os costes de |os cul-
tivos a acondicionamiento de la madera
de chopo.

La madera de chopo en el embalaje.

El embalaje congtituye la utilizacién
mas importante de la madera de chopo
de calidad ordinaria 0 mediocre. Su fi-
gereza, Su color blanco y su aspecto
Propio, ad ceme la ausencia de olor,
hacen que los clavos y grapar se colo-
guen bien sin crear fendas. Las inscrip-
ciones sobre la tablilla Se hacen perfec-
fomente.

En Italia la totalidad ddl envase se
hace de chopo; en Francia, d 60 o,
siendo @ resto de pino (25 ¢%), haya,
abedul, ete. (16 %).

En Francia todos los envases para
frutosy legumbres en estos wltimos diez
afios se ran normalizado y un control
de |la calidad vela por € cumplimiento
de estas normas mediante un sello de
calidad.

Los aserrados de chopo sor también
ruty empleados para embalaje de todo
tipo, come cajas de botellas, ere.

Las paletas pueden fabricarse también
total o parciaimente de chopo (hay gue
tener en cuentq que clertas especificacio-
nes exigen que parte de |as paletas sean
de madera dura).

TRATAMIENTO
PROTECTOR
DE PILOTES

PARA CERCAS

La proteccion de rollizos secos y des-
cortezados para cercas contra hongos e
insectos xiléfagos se consigue tratando
la zana de empotramiente POr inmersion
caliente y fria en creosota. La duracion
¥ temperaturas de impregnacién deben



ser las suficientes para conseguir reten-
ciones de 130 Kg/m® y penetraciones
minimas de 2 cm.

La realizacidn del tratamiento deberd
hacerse del modo siguiente:

En primer ugar se deben descortezar
los rollizos, dejindolos al aire de veinte
a freinta dias para que s¢ oreen. La ma-
dera de encina contiene una gran can-
tidad de agua, por |0 que quizd haye
que profongar d secado.

A confinuucidn se meten verticalmen-
te l0S rollizos en un bidon, echando
creosota hasta cubrir 1@ parte que va a
empotrarse en €@ suelo. El bidén se apo-
ya sobre wun hogar, encendiéndose el
fuego, que se mantendrd durante seis
fiorgs. Luego se apaga y s¢ deja enfriar
durante veinticuatro horas.

La ericinag, de todas formas, es una
modera dificil de impregnar, por lo qus
qutizd 1o sc logre wna impregnacion su-
ficiente con estos tiempos y haya que
prolongarlos algo mds.

La creosota se puede adquirir en un
almacén situado en:

Carril Argumosa.
Villaverde (Madrid).
Feléfonas 2170923 y 22201 87.

Probablemente |0 refineria de Puerto-
Hano 0 cualquier orra la suministrard,
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