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1. Introduccion

Las puertas de estilo castellano se pueden de-
finir como las fabricadas COI? madera Maciza.
ajustdndose al estilo clasico espafiol de 10s .
glos XVI v XVII, carccterizadas principalmente
por estar compuestas de cuarterones distribui
dos de diversas maneras.

Fig. I:

Modelo: Pizarro.
Fabricante:

Peninsular Maderera, S. A




Esta clase de puertas se ha ido con-
virtiendo en los dltimos afios en uno
de los mas interesantes productos de
exportacion del sector Madera, junto
a los muebles de dicho estilo. Por ello
en el Grupo Nacional de Carpinteria
surgié la inquietud de mantener la
calidad de este producto a nivel na-
cional, con objeto de sostener e pres-
tigio alcanzado en el mercado mun-
dial, solicitandose la preparacién por
AILTIM. de un proyecto do norma,
para llegar, st es preciso, a un Sello
de Calidad para este tipo de puertas.

Como documentacion utilizable pa-
ra la redaccion de un anteproyecto de
norma se dispone del «Cadigo de ins-
peccion del mobiliario», de ALT.IM,,
dado el caracter de producto expor-
table de estas puertas, de las normas
UNE para puertas planas, y de las
recientes «Directrices comunes para
el reconocimiento de puertas» de la
Union Européenne pour PAgrement
Tecnique dans la Constrnction (UEA,
etcétera).

Las puertas de estilo castellano son
por una parte un elemento de cie-
rre, que debe reunir unas condicio-
nes béasicas de tipo utilitario. Por
otra se emplean como elemento deco-
rativo, aspecto que tiene importancia
primordial. Finalmente, al tratarse
de un producto de exportacion, debe
regularse de algiin modo su embala-
je, aunque este punto podria quedar
fuera de la norma general. No obs-
tante, si el Sello de Calidad que se
estableciera tuviese valor exterior, el
embalaje deberia estar normalizado
indudablemente.

2. Caracteristicas
fisico-mecanicas
Las puertas de estilo castellano de-
ben garantizar, como cualquier clase
de puerta, un cierre normal, unas con-
diciones de habitabilidad del local en
que funcionan y una duraciéon acep-
table en uso.

El manejo de la puerta durante el
cierre de la misma se realiza con ella
montada. Al producir las fabricas es-
pafiolas las hojas de las pnertas y no
ocuparse de su colocaciéon en general,
sobre todo si se exportan, no parece
necesario considerar este punto en
el que habria que dar reglas sobre los
herrajes a utilizar.

Fig. 2

Modelo: Castilla.

Fabricante:

Aprovechamientos Forestales, S. A

Las condiciones de habitabilidad se
refieren al aislamiento del local que
cierran respecto de lo que esté situa-
do fuera, ya sea €l exterior, ya sea
otra habitacion.

Segun las directrices de la UEATC,
las puertas exteriores deben tener un
coeficiente de transmision calorifica
Gtil menor de 1 Keal/m2 hora "C. De
hecho la madera de cualquier especie
tiene un coeficiente menor que la
unidad. Por ello es un material con
propiedades aislantes. No habra que
reglamentar, por tanto, este punto,
ya que es una caracteristica inheren-
te a las puertas de estilo castellano,
construidas por definicion totalmente
de madera maciza.

Las citadas directrices prescriben
una estanqueidad al aire tal que las
puertas exteriores dejen pasar una
corriente menor de 60 m2/hora m2
para una diferencia de presiéon entre

ambas caras de 10 mm. de agua. Es-
ta condicion deberia incorporarse a
la norma, ya que las puertas de esti-
lo castellano se emplean también pa-
ra entradas.

La estangneidad a la lluvia eviden-
temente debe referirse a la puerta
montada en su cerco. Sin embargo,
dado que estas puertas estan com-
puestas de piezas ensambladas, es
preciso que el disefio no permita el
depdsito de agua sobre la puerta, ni
las acumulaciones de humedad. Para
comprobarlo se puede cometer a la
puerta a los mismos ensayos que a
las ventanas (ver Boletin AITIM ni-
mero 28, pag. 13). También puede
limitarse la eomprobaeién a un reco-
nocimiento de lIa puerta hecho por ex-
pertos, observando previamente el
proceso de fabricacion.

En cuanto a la duracién de la puer-
ta se le exige que tenga una resis-
tencia natural o adquirida a los ata-
gues bioldgicos y a las corrosiones
secas, hlmedas o electroliticas.

La madera de calidad sana, sin nu-
dos viciosos, ni coloraeiones, tiene
buena resistencia natural a todos los
agentes destructores citados. No obs-
tante, un buen barniz, renovado cuan-
do sea necesario, mejora sus cuali-
dades. Por otra parte, si el disefio
es corrector, como se ha dicho, no se
produciran acumulaciones de hume-
dad que son las que dan lugar a pu-
driciones. Las reglamentaciones de
algunos paises exigen el empleo de
madera tratada contra hongos e in-
sectos.

Esta obligacién, asi como los gra-
dos de retencién de productos preser-
vantes, no parece necesario incluirla
en la norma de puertas. Seria mas
conveniente que existiese otra espe-
cificacién en la que se reglamentara
la proteccion de la madera segin sus
USOS.

La resistencia a las variaciones hi-
grotérmicas que pueden producir de-
formaciones, se podria estudiar con
e Ensayo de resistencia a la accién
de la humedad para puertas planas.
En é1 habria que modificar la hume-
dad de la camara seca, reduciéndola
al 30 por 100, como indica la UEATC
¥ como va a ser adoptado en las nor-
mas francesas AFNOR. Las deforma-



ciones que pudieran presentarse no
deberian ser superiores a las detalla-
das en el Ensayo de flexién por car-
ga concentrada en un angulo, es de-
cir, S mm. como desplazamiento de
una esquina. En caso de bombeo de
la puerta, 1a flecha mayor no debe-
ra superar 6 mm. En la investiga-
cién previa al establecimiento de la
normza habrfa que estudiar el método
de medicién de estas deformaciones.

Por otra parte, contra la puerta
atentan los chogues y golpes recibi-
dos durante su uso, que pueden da-
flarla o deformarla. Parece, por tan-
to, conveniente adoptar los ensayos
ya previstos para puertas planas:

— Ensayo de penetracion dinami-
ca (Choque con objeta duro para
UEATC).

— Ensayo de choque (Choque di-
namico para UEATC).

— Ensaya de flexién por carga
concentrada en un angulo (Semejan-
te al de Resistencia a las deforma-
ciones de la UEATC).

Convendria anadir, de todas for-
mas, otros dos ensayos de la UEATC,
el de Resistencia a los cierres brus-
cos y € de Choque con un objeto
blando.

Los ensayos para puertas planas
se encuentran en la publicacién mi-
mero 16 de AILTIM. <Normas espa-
flolas para puertas planass. Los de
UEATC aparecen resumidos en el
Boletin AILT.LM. ndmero 38 y figu-
ran en e documento «Birectives com-
munes pour l'agrement des portes~,
de la UEATC.

Todos estos ensayos es preciso com-
probarlos previamente sobre puertas
de fabricacion ordinaria. Ademas,
convendria estudiar uno especifico
que serviria para probar la calidad
de los ensambladas y del encolado y
que podria llamarse de Resistencia a
la compresién diagonal. Consictiria
simplemente en aplicar cargas diago-
nalmente y observar las deformacio-
nes y efectos en la puerta. La cuan-
tia de las cargas habr{a de determi-
narse mediante una investigacion pre-
via sobre puertas de fabricacion or-
dinaria.

3. Aspecto de

la puerta
El aspecto de la puerta depende de

Reunion
del
Comité
del

Sello

de
Calidad
i. F. A.

El dia 7 de octubre se reuni6
el Comité del Sello de Calidad
I.LFA., tomando entre otros
acuerdos el de concederle a la
empresa de tableros de particu-
las «San Juan del Condado, So-
ciedad Andnimas, a la que se
atribuye la homologacion 2-07.

Se cambiaron impresiones sa-
bre la conveniencia de gestio-
nar normas U.N.E. para otras
elaboraciones de la madera,
gue permitan extender el cam-
po de aplicacién del Sello I.F.A.

Tamhién se informd al Comi-
té de la tramitacién que sigue
la peticion formulada al Minis-
terio de Industria para el re
conocimiento del Sello I.F.A. co-
mo Marca Nacional de Calidad.

su disefio, de la calidad de la madera
empleada y del acabado. Tienen re-
lacion con este punto las dimensio-
nes de la puertay su forma. En cuan-
to a disefio no pueden darse normas
concretas, salvo que para ser inclui-
da en €l tipo de puertas que se estan
estudiando deben poseer algunas ca-
racteristicas de estilo, tales coma la
division en cuarterones y €l estar he-
chas con madera maciza.

31. CALIDAD DE LA MADERA

Puede definirse de acuerdo con la
especie, rectitud y regularidad de las
fibras, nudosidad, color, estado sani-
tario y humedad. Por analogia con
las exigencias para muebles del «Ca-
digo de inspeccion del mobiliario» se
deberian incluir en € anteproyecto de
norma las siguientes condiciones o si-
milares:

3.1.1. Especie: Las puertas podran
hacerse de cualguier especie de
madera. Sin embargo, para
mayor fidelidad de estilo, de-
beran ser preferentemente de
pino silvestre, pino laricio, ro-
ble, castafio o nogal.

Rectitud de las fibras: Para
asegurar la resistencia de la
madera, el sesgo de las fibras
no sera superior a 1/15 en nin-
guna pieza.

3.1.2

3.13. Regularidad de las fibras: Las
piezas de la puerta procede-
ran de madera aserrada del
mismo modo, de forma que las
fibras tengan una apariencia
regular. Por ejemplo, no de-
beran ir juntas procedentes de
aserrado al hilo y de aserra-

do al cuarto.

3.1.4. Nudosidad y otres defectos:
La presencia de nudos podra
ser considerada como elemen-
to decorativo. Sin embargo, no
deberan producir disminucién
apreciable de las secciones re-
sistentes de la madera y no se
admitiran cuando sean vicio-
sos 0 saltadizos. Tampoco se
aceptard la presencia de ge.
mas, fendas o alabeos.

Color: S6lo seran admisibles
las variaciones naturales de
color dentro de una misma es-
pecie de madera.

Estado sanitario: La madera
estara completamente libre de
ataques de hongos e insectos.

Humedad: La humedad de la
madera, después de construida
la puerta, debera ser del 6 al
10 por 100. Ello requiere el
empleo de madera secada en
camara,



32. ACABADO DE LAS SUPERFI-
CIES

Pueden considerarse las siguientes
condiciones:

3.2.1. Cepillado: Las superficies de-
berén estar correctamente ce-
pilladas sin marcas de cortes,
siendo perfectamente planas,
salvo en el caso de que se apli-
que un tratamiento de enveje-

cido.

3.2.2. Barnizado: Cuando se realiza
el barnizado en fébrica, debe-
réa aplicarse el barniz por am-
bas caras. La calidad del bar-
nizado debera ser tal que no
se produzcan decoloraciones
después de 72 horas de expo-
sicion al sol.

3.2.3.

Envejecido: Cuando el acabado
se haga imitando puertas an-
tiguas, debera haber gran se-
mejanza entre todas las puer-

tas de una misma serie, para
lo cual existira un patron esta-
blecido par el propio fabrican-
te. El acabado debera ser de
tal calidad que no se produz-
can decoloraciones después de
72 horas de exposicion al sol.

33. FORMA DE LASPUERTAS

Aungue se imite puertas antiguas,
deben tener forma geométrica y ce-
rrecta. Si es rectangular, los lados
paralelos deberan ser iguales dos a
dos y los angulos delas esquinas rec-
tos. Si ademés termina en un semi-
circulo en la parte superior, su ra-
dio debera ser constantemente igual
a la mitad del lado sobre & que se

apoya.

34. DIMENSIONES

Al ser un producto relacionado con
la decoracion, las puertas de estilo
castellano pueden ser de una varie-
dad muy grande de dimensiones. Sin
embargo, conviene en una norma de-
finir una puerta tipo, coordinando las
dimensiones con las de las puertas
planas y teniendo en cuenta especifi-
caciones extranjeras. Por otra parte,
no se puede definir una puerta muy
pequefia, porque lo que se busca con
las de estilo castellano es sensacion
de volumen.

En primer lugar el grosor norma-
lizado deberia ser de 40 mm., que es-
ta siendo adoptado en todas las nor-
mas europeas de puertas, después de
su adopcion por la FEMIB (Federa-
tion Eiiropeenne de Menniserie Indus-
trielle de Batiment).

Esta Federacion da como altura
normal 2.040 mm. y como anehuras
630, 730, 830 y 930 mm.

Teniendo en cuenta las normas
UNE de puertas planas y las fabrica-
ciones actuales en nuestro pais, po-
dria estudiarse la inclusion en la nor-
ma de las siguientes dimensiones:

Fig. 3
Modelo: Lagartera.

Fabricante:
La Compafiia de Maderas, S. A

Fig. 4

Puerta envejecida artificialmente.
Fabricante:

Esteban y Bartolomé.

Para puertas de una hoja:
espafiola europea

mm. mm.
altura ... ... ... ... 2.030 2.040
anchura ... . 825 830
grosor ... ... ... ... 40 40

Para puertas de dos hojas:
espafiola europea

mm. mm.
altura ... ... ... ... 2030 2.040
anchura ... 1.450 1.460
grosor ... ... ... ... 40 40

4. Embalaje

Las puertas acabadas se envolve-
ran en papel fuerte o carton ondu-
lado, enfardandolas a continuacion

— 95



por grupos en numero variable, se-
gun los medios de transporte con que
se cuente. Dentro de los fardos se es-
tibaran en planos verticales, apoya-
das en uno de sus lados mayores. Es-
taran separadas de las paredes del
fardo (fondo, costados, tapa y tes-
tas) per medio de tacos de corcho o
de pléstico aislante, que impidan el
roce y el paso de la humedad. No se-
ra preciso que vayan separadas en-
tre si, salva que lleven herrajes pues-
tos, en cuyo caso deberan estar en-
vueltas en ana caja de carton indi-
vidual cada una de ellas dentro del
Fardo.

La eaja constitutiva del fardo seréa
de madera. En el exterior debera in-
dicarse su posicién para el transporte,
as. como el contenido, el origen, el
expedidor y el destino.

5. Conclusiones

El proyecto de norma deberia cons-
tar. por tanto, de las siguientes apar-
tados:

— Objeto de la norma.

— Definiciéon de las puertas de es-
tilo castellano.

— Caracteristicas fisico - mecéni-
cas:

a) estanqueidad al aire

b) estangueidad al agua de
Huvia

€) resistencia a las variaciones
higrotérmicns

d) resistencia a choquesy gol-
pes (penetraciéon dinamica,
choque, flexién por carga
concentrada en un angulo)

e) resistencia a la compresion
diagonal

— Aspecto de la puerta:

a) calidad de la madera: espe-
cie, rectitud de las fibras,
regularidad de las fibras,
nudosidad y otros defectos,
color, estado sanitario, hu-
medad.

b) acabado de las superficies:
cepillado, barnizado, enveje-
cido.

e) forma de la puerta.

d) dimensiones,

— Embalaje de la puerta para ex-
portacion.

R. V. M.



