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Nuevas lineas de
MDF en Argentina
y Chile

Para la empresa
“Masisa” en Concordia,
situada a unos 500 km
de Buenos Aires, donde
ya existe una fdbrica de
tableros de fibras MDF y
de particulas. La nueva
Iinea tendrd una capaci-
dad de produccién de
120.000 m? anuales, la
materia prima utilizada
serdn pinos. Entrard en
funcionamiento al final
de 2001. Es el cuarto de
esta empresa a Valmet e
incluye desde la mani-
pulacién de los materia-
les hasta la operacién
de prensado para
obtener el tablero, junto
con la planta de genera-
cién de energia. La
fdbrica dispondrd de un
desfibrador (Defibrator
M-54), un equipo de
formacion de la manta
(Uniformer) y una
prensa continua de 17

metros (Kiister™ press).
Fl acabado del tablero
se realizard en las
instalaciones de acaba-
do ya existentes.

Para otra en empresa en
la region del Alto
Parand, se ha vendido
otra Iinea con una
capacidad de 240.000
m?, trabajard con
madera de pino y estard
en funcionamiento a
principios del 2002.

Se suministrardn todos
los equipos y maquina-
ria de la linea de
fabricacién desde la
alimentacién de las
astillas hasta el empa-
quetado de los tableros
en la linea de acabado,
incluyendo los filtros de
extraccién de polvo, el
transporte y los silos. Fl
tnico equipo que no
suministrard serd
lijadora o calibradora,
que serd gestionado por
Valmet. La fdbrica
dispondrd de una gran
capacidad de fibra que
se obtendrd en el
desfibrador M-60
Defibrator™, que
incluye los tltimos
avances del Uniformer,
y que alimentard a la
formadora de la manta
de tablero. La nueva
prensa continua
Kiister™, de 38 metros, |,
la tercera que se vende
en Argentina, incluye
una zona de enfriado en
la dltima seccidn. El
almacenamiento inter-
medio de los tableros
después de la operacion

de prensado se realizard
a través del sistema
automdtico de almace-
namiento Lukki™. Las
fases de secado de fibras
y de prensado se reali-
zan con vapor caliente.

En Chile, para la empre-
sa Paneles Arauco en la
region de Concepcién
se ha instalado una
Iinea que tendrd una
capacidad de produc-
cién de 230.000 m?.
Trabajard con una
mezcla de astillas y de
serrin de pinos y estd
previsto que entre en
funcionamiento a
mediados de 2002. Se
instalard junto a la linea
original Trupan de
tableros de fibras MDF
que consta de una
prensa de platos que
Valmet instalé en 1987.
El suministro incluye
todos los equipos y
maquinaria desde la
alimentacién de las
astillas y de desperdicios
de madera y de serrin,
procedentes de
aserraderos, y las lineas
de acabado y de empa-
quetado: el transporte
de las fibras y los silos
de almacenamiento; un
desfibrador M-60
Defibrator™ que alimen-
tard a la formadora de la
manta Uniformer; una
prensa continua Kiister™
de 34 metros que
incluye una zona de
enfriado en la dltima
seccion; un sistema
automdtico de almace-
namiento intermedio de



tablero Lukki™, después
de la prensa y antes de
la lijadora y de la linea
de dimensionado o corte
del tablero. Paneles
Arauco estd instalando
una caldera que sumi-
nistrard el vapor necesa-
rio para la nueva linea
de MDF (fases de
secado de las fibras y de
prensado)

Presencia en Brasil
Para la empresa Placas
do Parand, ubicada en
Jaguariaiva se ha instala-
do una linea de MDF
con una capacidad de
200.000 m*/afio de
tableros de 15 mm a
base de madera de
pinos que estard en
funcionamiento a finales
del afio 2001.

La zona de apilado de
madera incorpora el
equipo para la manipu-
lacién y transporte de
madera en rollo,
GentelFeed™, y el
tambor de descortezado,
FasyTyre™. La fdbrica
estd muy automatizada
e incluye un sistema de

almacenamiento auto-
matizado de astillas.
Disponen de un
Defibrator™ y prensa
continua Kiister™ de 27
metros, secadero de 2
fases que reduce tanto
el consumo de energia
como la emisién de
fibras. La linea de
formacién de la manta
Uniformer y la de
prensado Kiister™,
sistema automdtico de
almacenamiento inter-
medio de tablero
Lukki™.

Lineas en Tailandia
y Vietnam

Para la empresa METRO
en su fdbrica ubicada en
Karnchanburi, acaba de
entrar en funcionamien-
to una nueva linea junto
a la antigua de MDF, de
1994. Tendrd una
capacidad de produc-
cién de 120.000 m*/afio
y utilizard como materia
prima madera de
caucho.

Las astillas de madera se
procesan en un
desfibrador M-4

Defibrator™ y a conti-
nuacién se secan en un
secadero de fibras que
utiliza gas como com-
bustible. Después de
forzar el paso de las
fibras a través un tamiz
separador de latex en
“z7", estas llegan al
nuevo, y hasta el
Uniformer™ que forma
una manta de fibras
homogénea con menor
consumo de energia
prensas continuas
Kiister, de 2,5 x 17,5 m.
Después del prensado,
los tableros se cortan y
se apilan por un sistema
de post - prensado
Valmet. La produccién
se diriga a tableros de 2
a 6 mm de espesor. La
energia calorifica se
produce en una planta
energética Valmet de 19
MW que utiliza fuel y
residuos sélidos. Fl
vapor requerido se
producird en una
caldera de vapor ya
existente.

Para la empresa
VINAFOR (Vietham
Forest Corporation),
ubicada en An Khe, se
ha instalado una linea
que utiliza como
materia prima madera
en rollo de acacia y de
eucalipto y tendrd una
capacidad de produc-
cién de 54.000 m*/
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anuales. Entrard en
funcionamiento a
principios de 2001.
Actualmente Valmet
estd completando el
periodo de formacién
del personal, y mientras
tanto VINAFOR estd
finalizando las obras de
construccién civil.

Serd la primera fdbrica
de esta clase ubicada en
Vietham y se dedicard a
la fabricacién de table-
ros para muebles.
Valmet Panelboard
suministra la tecnologia
y el disefio, junto con
los principales equipos a
la vez que colabora
estrechamiento con
VINAFOR en la contra-
tacién del equipamiento
secundario con empre-
sas locales. La Iinea de
fabricacién incorpora un
desfibrador para la
preparacion de la fibra,
M-42 Defibrator, una
formadora de la manta
Uniformer, un
precompresor Valmet y
una prensa de 6 platos,
y el equipo para la
manipulacién de los

tableros i
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