BARNICES
DE BUENA CALIDAD
PARA PARQUET

Los barnices O hase de resinas sinié-
ticas preseniqn uig gran resistencia «
la abrasién, por 10 que son utilizados
cas exclusivamente. LoOs tipos emplea-
dos san:

UREA FORMALDEHZDO

La capa producida por. estos barnices
es |0 suficientemente dura, pero adole-
ce de falta de elasticidad, por lo que
No es aconsejable sobre maderas que
no sean de elevada dureza. La resisten-
cia a aguaq es moderada, por lo que se
ven afectados por d lavado.

UREA-MELAMIN A
FORMALDEHIDO

Los barnices de este tipe son muy
utilizados, siendc en realidad gran par-
re de los lamados de urea, constituidos
por mezclas de urea-melamina y resinas
alquidicas. Tienen la resistencia de los
barnices de 'urea, pero se comportan
mejor frente ol lavado.

POLZURETANO

En conjunto, 10s barnices a base de
poliuretanos tienen ioas caractertsticas
no alcanzadas por ningtin oo tipo.
Presentan una gran capacidad de adhe-
SiOn, mucha resistencia a la abrasidn,
son elasticos y resisten a agua.

No obstante, cualquier barniz se des
gasta por @ wso en algunos puntos, por
|0 gue €S importante la posibilidad de
poder reparar la superficie con facili-
dad. Esre es dificil con los barnices ci-
tados anteriormente, pues Se hace ne-
cesario limpiar previamente la madera
de los restos adhesives. Una solucién
consiste en emplear un proceso de bar-
nizados en dos capas, la primera con
una gran resistencia mecanica (a base
de poliurerancs) y una Segunda que pue-
da renovarse. Esta capa, citada en Ulti-

mo ewnsayo, puede ser wuna oleorresina
0 harnices a base de acetato de poli-
virrifo.

TAPIZADOS

OUE NO CONDENSAN
EL VAPOR

DE AGUA DE
TRANSPTRACION

Una buena superficie de tapizado es
la formada por tejidos de lana, siguien-
do a continuacién 10s de algoddn, hila-
dos de fibras sintéticas, etc.

El cuzre es muy utilizado er tapiza-
dos de iujo, pero desde @ punto de vista
de evitar incomodidad por condensacio-
nes, no presenta buenas propiedades.
Este defecto se compensa en parte por
la propiedad del cuere de absorber e
liquido condensado.

En cuanto a fas superficies de mate-
riales plasticos o tejidos, puede decir-
se que ne SONn aconsejables para tapizar
asientos, con |0 excepcion de walgunos
tipos Hamados transpirables, que son
fabricados con una grar cantidad de po-
ros para permitir é paso de vapor de
agua. Las supenrficies plasticos continuas
son desaconsclables para ser utilizadas
en tapiceria.

INFLUENCIA DE LA
VELOCIDAD DE GIRO DE
LA BROCA AL MECANIZAR
AGUJEROS PARA ESPTGAS,
ESPECIALMENTE EN
RELACION CON LA
RESISTENCIA QUE TENDRA
LA UNION YA ENCOLADA

Los ensayos efectuados muestran que
viene muy poco afectada la resistencia
de la /inea de cola por la velocidad de
mecanizado. No obstante, particulari-
zando, puede decirse gue si la velocidad
de alimentacion es pequefia y el giro
rdpido, se produce un recalentamiento
que transforma quimicamente la super-
ficie de Iz madera, haciendo que el en.
colade sea mucho méas débil.



