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La base para la clasificacién
de la madera europea ha sido
durante mas de un siglo la com-
probaciéon visual de sus caracte-
risticas fisicas y defectos, sin te-
ner en cuenta de un modo espe-
cifico los usos finales de las pie-
zas examinadas. Hay, por su-
puesto, excepciones, tales como
las traviesas, pero los cambios
en el sistema de clasificacién
durante los pasados veinte afnos
no han sido mas que adaptacio-
nes a las variaciones en los su-
ministros de madera en rollo.

Cuando la tecnologia en la in-
dustria de la madera ha dado ta-
les pasos adelante en métodos
de produccion y manejo de ma-
teriales junto con la creciente
complicacion de las industrias
de consumo, es extraio gue no
se haya prestado mas atencion
a la clasificacion de la materia
prima. Esto puede deberse al
conservadurismo innato al sis-
tema de distribuciéon o al hecho
no puesto en duda de que el ma-
terial mismo no puede alterarse,
sino so6lo su clasificacion y pre-
sentacion.

Los productores estan preocu-
pados antes que nada por el ren-
dimiento de sus troncos, no en
volumen, sino en beneficio. Hay
una relacion compleja entre los
empleos de la madera para pas-
ta celuldsica, tableros de fibras
vy de particulas y aserrio. El equi-
librio es inestable no soélo por la
falta de correlacién entre deman-
da y precios, sinc por las mejo-
ras de calidad y los costes.

Cada productor debe estable-
cer y mantenar su propio nivel
de calidad, gue puede ser indi-
vidual o de ambito sectorial; pe-
ro no puede variarlo a voluntad.
Los cambios y mejoras deben
realizarse escalonadamente a in-
tervalos relativamente largos vy
apoyados en investigacion pre-

via, Este proceso puede acele-
rarse actualmente mediante
computadores. Lo s productos
semimanufacturados tienen un
nivel mas alto de uniformidad y
menor de variabilidad que la ma-
dera en bruto. Los problemas de
comercializaciéon de ésta seran
por tanto mucho mayores si se
introducen cambios en la clasifi-
cacion,

Cualqguier cambio en las re-
glas de clasificacidon no debe ser
sélo ventajoso técnicamente, si-
no también aceptable por una
mayoria importante de las indus-
trias consumidoras. El productor
no puede, con pocas excepcio-
nes, clasificar de diferente modo
para los distintos compradores.
Incluso le es dificil, salvo que
tenga una situacion excepcional,
clasificar por un método sustan-
cialmente distinto del de sus
competidores directcs.

Es inevitable por eso que los
cambios en la clasificacion se
negocien y acuerden en un mar-
co amplio. El individuo puede
conseguir poco vy se necesita
que actlien muchos colectiva-
mente para lograr el intento. Pe-
ro todo debe tener un principio
y estas notas pretenden ayudar
a comenzar una empresa que
tardara varios afios en llegar a
su fin.

Se deben establecer algunos
parametros de comun explica-
cion. No deberian existir mas de
seis clases, que podrian progre-
sivamente reunirse en combina-
ciones de los grados consecuti-
vos hasta la clase uUnica, «como
cae del tronco», para encaiar la
produccion de cada vendedor.
Las normas de exactitud en las
dimensiones, contenido de hu-
medad en el embarque o carga,
empaquetado, etc., deberian te-
ner aolicacién universal, inde-
vendientemente de la clase. La
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superioridad de unas partidas
respecto de otras debe aceptar-
se, cuando las reglas establez-
can solo un nivel minimo.

Las nuevas clases propuestas
no son de caracter revoluciona-
rio, pero intentan primariamente
satisfacer las categorias de los
usos finales. Los nombres esco-
gidos para las clases no tienen
otro significado que el de distin-
guirlas de las existentes. Sélo
se dan las indicaciones de cali-
dad mas generales; los detalles
solo complicarian las definicio-
nes.

A. Acabado superior: Para
productos de elevada calidad en
los que las propiedades visua-
les y tactiles son importantes. La
velocidad de crecimiento, la in-
clinacién de las fibras, la traba-
jabilidad, el tamafio de los nu-
dos, sus clases y su frecuencia
estan limitados a niveles de alta
calidad. El alabeo, las fendas, las
decoloraciones y las bolsas de
resina estan practicamente ex-
cluidas. Esta clase seria equiva-
lente aproximadamente a las ac-
tuales | y Il y aplicable en gene-
ral a tablas de menos de 32 mm.
de grosor.

B. Acabado medio: Para pro-
ductos elaborados normales que
reguieran superficies aptas para
pintar y que no tengan distorsio-
nes. Las limitaciones de calidad
serian mucho menores que las
de la clase A, teniendo en cuen-
ta los efectos de un posible des-
doblado y la consecucién de los
usos finales. Esta clase seria
equivalente aproximadamente a
las actuales Ill y IV en todos los
tamanos.

C. Resistencia alta: Para usos
estructurales en los gue el estu-
dio de tensiones sea mas impor-
tante que el disefio. Como la cla-
se D, definida a coninuacién, to-
da la madera de esta clase debe



ensayarse a maquina y no Vi-
sualmente.

Unicamente de este modo se
puede establecer un valor ade-
cuado del médulo de elasticidad
junto con la resistencia a la fle-
xion correlacionada con él, El ni-
vel limite propuesto para esta
clase es el modulo de elastici-
dad: —11*N/mm? Ademas de
las pruebas de maquina, los re-
quisitos de calidad se limitan a
las dimensiones y al contenido
de humedad.

D. Resistencia baja: Para
usos estructurales sujetos a car-
ga, en los que el mayor coste de
la clase C representa desventaja
econdmica. El nivel limite pro-
puesto para esta clase es el mo-
dulo de elasticidad: —8% N/mm?=.
Asi se incluirian en ella casi to-
talmente las clases actuales V
y VI y seria aplicable a piezas
de grosor mayor a 36 mm.

E. Utilidad: Para usos de
construcciéon en los que las di-
mensiones no estan determina-
das primariamente por la carga.
Esta clase incluiria todo el ma-
terial rechazado por la maquina
en las clases C y D, excepto el
apropiado para la F y todo el ma-
terial que no se pueda ensayar
en la maquina, pero que sea sa-
tisfactorio en el examen visual.
Las limitaciones se habrian de
referir a tamafno de los nudos,
alabeo y fendas, mientras que
se excluirian las galerias de gu-
sanos y las pudriciones blanda
y dura, Incluiria materiales de
todos los grosores, hasta los
menores de 36 mm. Seria simi-
lar a la clase V actual.

F. Comtn: Para usos tempo-
rales o de baja calidad tales co-
mo embalaje, encofrado y agri-

cultura. Incluiria el material re-
chazado en las clases anterio-
res.

El productor que opere con
las seis clases deberd ser muy
importante. Los menores proba-
blemente combinaran A y B,
prescindiran de C y D y consi-
deraran separadamente E y F,
conservando asi las tres clases
que emplean ahora. Las serre-

rias méas pequefas incluso ha-
rén una clase «como cae», com-
binacion de A, B y E, dejando
un resto en la F; es decir, ten-
dran dos clases.

Una pregunta natural es si la
amplia revision de la clasifica-
cidn tradicional puede producir
beneficios que la compensen.
La respuesta reside en la nece-
sidad de introducir la méquina
de clasificacién por resistencia
en la linea de produccién y en
la revisién consiguiente de las
clases en las que no se tiene en
cuenta dicha resistencia.

El limitado avance de la clasi-
ficacién visual por resistencia en
los pasados veinte afos proce-
de de los elevados costes de
esta operacion y de la escasa
ventaja que supone ante el uso
de material que satisface bajos
niveles de calidad. Por ello las
tensiones de trabajo asignadas
a una pieza deben considerarse
con el mismo médulo de elasti-
cidad para la madera clasifica-
da gue para la no clasificada,
siendo precisamente este modu-
lo el factor limitativo para el di-
seno.

La clasificacion a méaquina por
resistencia, sin embargo, separa
la madera mas rigida y fuerte,
indicando cual es mas débil; lo
que visualmente es imposible.
Dado que esa clasificacion es
una operacién mecanizada, se
puede integrar en una linea de
produccién fa mano de obra ne-
cesaria es pequefa; su rendi-
miento es mucho mayor que el
de| sistema visual y su coste di-
recto es bajo.

Para el productor no tiene
consecuencias el tipo de clasifi-
cacién que emplee, sino el valor
agregado de su produccion que
le dé un beneficio adecuado. Si
ha de cambiar el sistema de cla-
sificacion, necesita asegurarse
de que hay buenas perspectivas
no solo de que va a mantener su
beneficio, sino de que va a au-
mentarlo hasta un nivel que com-
pense los riesgos y costes del
cambio.

Debido a que el factor rigidez

no ha intervenido hasta ahora en
la clasificacion y dado que de-
pende béasicamente de las con-
diciones de crecimiento del ér-
bol, el productor no puede sa-
ber si el suministro de troncos
le da elevada proporcién de ma-
dera rigida o no. Necesitaria lle-
var a cabo amplios estudios de
su produccién, empleando la ma-
quina, antes de adoptar las cla-
ses C y D. Esto puede conducir
a establecer correlaciones entre
la rigidez y caracteristicas iden-
tificables de los troncos.

Suponiendo que el productor
se convence de las ventajas del
nuevo sistema de clasificacion,
icomo lo aplicara? Esto depende
de las relaciones de precio en-
tre las clases B y C, que refle-
jarén el equilibrio entre oferta y
demanda de ambas. Si la deman-
da de C crece, lo que podria su-
ceder si el precio permite eco-
nomias al usuario, el productor
clasificara a maquina las piezas
que de otro modo clasificaria vi-
sualmente como B. La produc-
cion de B se seleccionaria entre
los rechazos de la maguina vy la
clase D.

Hay un alto grado de flexibi-
lidad en la aplicacién del tema
propuesto, en comparacion con
la rigidez de! existente, que los
productores recibiran favorable-
mente. Hay también la certeza
virtual de que el material clasi-
ficado como desecho serd en
parte incluido por la maquina en
la clase D, con importante au-
mento de precio.

Los consumidores tendran in-
terés vital en el éxito del cam-
bio en el sistema de clasificacion
y su punto de vista es de prime-
ra importancia, pero cualquier
paso para adaptar mejor la ma-
dera aserrada a sus usos fina-
les como producto econémico
debe ser animado. Quiza lo més
imocrtante en esta fase sea una
critica constructiva.

NOTA.—En el ntimero 37 de
AITIM, paginas 23, 24 v 23,
aparece una foto de la miquina
de clasificar madera por resis-
tencia v su deseripeién.



