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Molduras 

La casa Weinig de Alema- 
nia ha diseñado una lijadora 

ara molduras cuya principal 
vedad consiste en que permi- 
la fabricación del elemento 

rasivo por la misma empresa 
e utiliza la lijadora. Otra ven- 
a importante es que "corta 
pincho", es decir, la madera 

jada queda perfectamente pu- 
ida; no se limita a tumbar y 

aplastar el repelo, sino que lo 

El sistema de fabricación del 
elemento abrasivo es como si- 
gue: 

Sobre un soporte se montan 
trozos de corcho, dejando entre 
ellos una pequeña separación 
que permite la dilatación del 
corcho cuando por la fricción 
se caliente la muela; además, a 
través de estas ranuras pasa el 
aire y se refrigera el conjunto 
del elemento abrasivo, evitando 
su deformación por dilatación 
(Fig. 19. 

Una vez montado el disco de 
corcho, se dispone una mddura 
recubierta con tela abrasiva y 
se hace girar el disco aplicán- 
dolo contra la moldura. Estas 

molduras pueden fabricarse en 
tupíes o moldureras normales 
(Figs. 2 y 3). 

Una vez que el disco de cor- 
cho tiene l a  contraforma de la 
moldura, se aplica sobre él una 
resina sintética con una espá- 
tula como indica la Fig. 4. Nue- 
vamente se obliga a pasar por 
la moldura para dar la forma 
perfectamente y se recubre con 
partículas abrasivas (Fig. 5). 
Una vez endurecida la resina, 
soporte de las partículas abra- 
sivas, puede montarse la muela 
sobre la máquina lijadora. 

En  la ficha de maquinaria 
836.7,035 de este mismo bole- 
tín pueden verse el grabado y 
las características de la lija- 
dora. 
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