CIZALLA ROTATIVA

Uno de los sistemas posibles
para realizar el cizallado en la
fabricacion de chapa para en-
vases consiste en el montaje de
un rodillo portacuchillas sobre
la misma desenrolladora, en po-
steion opuesta a la cuchilla de
ésta. Il rodillo se apoya contra
la troza mediante tornillo sin
fin de movimiento inverso al
carro portacuchillus o bien con
un pistéon hidrdulico o neuwmd-
tico.

Kl rodillo gira por frotamien-
to con la troza. A cada paso, la
cuchilla montada en él da un
corte a lo laryo de una genera-
triz de la troza, por lo que, al
desenrollar seguidamente sale
la tablilla ya hecha.

La anchura de las piezas que
se obtienen estd determinada
por la separacién entre las cu-
chillas montadas en el rodillo.
Estas solo deben sobresalir lo
necesario para dar un corte de
profundidad igual a la de la
chapa que se estd desenrollan-
do. Si sobresale menos, las pie-
z2as no se separardn bien entre
st. Si sobresale 'mds harda una
marca en la capa inferior, con

roture de la pieza que salga de

ahi.

La cizalla rotativa permite
tedricamente prescindir de un
tercio a un cuarto de la mano
de obra necesaria para el ciza-
llado independiente. Sin em-
bargo tiene algunos inconve-
nientes, principalmente de tipo
mecdnico.

— Para cada seccion (anchu-
ra X grosor) de pieza es
preciso un rodillo distinto,
lo que obliga a normalizar
simplificando al mdzximo la
produccion para no malti-
plicar el nimero de rodillos,
cuyo coste no es desprecia-
ble. El tiempo de cambio de
rodillos puede ser importan-
te. Por ello este sistema de-
be limitarse a las grandes

series.
— Kl rodillo debe trabajar

apoyado totalmente en la
troza, por lo que hay que es-
perar « que ésta tenga for-
ma cilindrica. Habra que te-
ner otra cizalle para apro-
vechar las chapas que sal-
gan antes.

— Rl rodillo debe avanzar una
distancia exactamente igual

a la de la cuchilla de la de-
senrolladora, lo que exige
gran precision en el dispo-
sitivo de montaje.

— Kl rodillo gira por simple

friccion con la troza, pero el
esfuerzo de corte es muy
grande, lo que en definitiva
supone alto consumo de la
energia de la desenrolla-
dora.

— FEl rodillo se suele montar
diametralmente opuesto a la
cuchilla de la desenrollado-
ra. Se pueden producitr asi
esfuerzos que hagan subir
las gurras, anulando todos
los reglajes. La potencia
conswmida aumenta iy la ca-
lidad de la chapa disminu-
ye. Por ello el rodillo debe-
ria estar a 120° respecto de
la cuchilla, siendo la arista
el eje de la troza.

— Las desenrolladoras que lle-
ven esta cizella rotativa de-
ben tener construcciom 7re-
forzada.

Para wnpliar estas ideas se
nuede consultar la publicacion
de A. I. T. I. M. “Fabricacién
de envases ligeros de madera”.



