EMPLEO DE
ADHESIVOS
«HOLT-MELT»

Lo wutilizacién masiva de adhesivos
termopldsticos (Holt-Melt) por las in-
dustrias €S relativamente reciente, sin
embargo, ya 10s egipcios y los incas co-
nocian \as cualidades de adhesivos -
mopldsticos naturales, como puede ser
la pez. Qtros productos, como d asfal-
to, la cera o la colofonia, han sido
también muy uwtilizados durante siglos.
Los primeros adhesivos de gste tipo gue
que se utilizaron en épocas recientes
fueron 10S formulaciones de Da Pont,
de tipe vinilico. Modernamente se cin-
saya € empleo de poliamidas. También
fueron utilizadas resings de wrea-formol
y colas animales, para ser sustituidas por
mezclas con un contenido Solido del
100 %.

Estos adhesivos producen 18 unidn en-
tre CaS cualquier substancia, lo que fa-
vorece su utilizacién para chapar ca,,.
tos CON ldminas de materiales pldsticos
vintlicos, melaminicos, fendlicos y poli-
ester.

La definicion de productos termoplds-
ticos serfa: Productos S0lidoS gue se
vuelven liguidos O temperaturas muis o
menos elevadas y que solidifican de nue-
vo por enfriamiento.

La cualidad principal de |las colas ter-
mopldsticas es que permite realizar un
encolado instantdneo. Otras ventajas de
este tipo de colas es gue se eliminan
los riesgos de toxicidad e incendio de-
bide a que no llevan solfvenres, tam-
bién se conservan muy bien.

Un defecto importante lo constituye
sit propia natnraleza termopldstica que
les impide resistir en WSO condiciones de
elevada temperatura, aunqgue hay formu-
laciones para use a mds de 150° C. Mds
importante 5 la relativa baja resistencia
de la junta a agua. Estas no cumplen
las especificaciones generalmente wiiliza-
das para exteriores, COMo las britdnicas
BS 1204 MR. Sin embargo, sr adhesion
£ mantiene en aimdsfera safurada de
vapor de agua,

La presentacion de estas colas es ¢i
padtillas, grdnulos, hojas, ete. Las resinas
butirol polivinilico y otros derivados 0
copolimeros, tales como etileno, etil acri-
lato, mezclas de polietileno y de poliso-
butadieno, polipropileno,

Junto con las resinas estos adhesivos
poseen ceras, plastificantes v cargas.

— Las ceras de parafina blanca y cris
talizada con puntos de fusion altas
se utilizan para dar a la pelicula ad-
hesiva mayor resistencia a la ho-
medad.

— Los plastificantes son esenciales paro
este tipp de colas. permiten ajustar
la viscosidad y €l punto de fusidn,
con o gue facilitan |a aplicacicn. LOS
plastificantes mds empleados son los
fosfatos, glicolatos 'y esteres de la-
laros.

Segiin la compatibilidad cosn las re-
sinas, estos plastificantes pueden clasifi-
carse en primarios y secundarios, segtin
sean compatibles en cualquier propor-
CiON con las resinas O tengan una com-
patibilidad limitada.

— Las cargas y pigmenios se utilizan
cuando quiere darse una opacidad,
colar o bien abaratar d precio de
la mezcla.

Ademds de estos productos, hay que
aiiadir antioxidantes Y estabilizadores,
estos ultimos para paliar 10S inconuve-
nientes de un sobrecalentamiento de la
cola.

En funcion de la temperatura, la vis-
cosidad puede ser regulada y adaptada
a los condiciones de empleo deseadas
incorporando resinas dc pesos niolecn-
lares bajos.

Si las colas vienen envasadas en pe
gueitos bidones de aluminio, se calien-
tan sobre wina placa de temperatura de-
terminada y exacta, rol que € producto
pueda ser aplicado con una espdiula.

Estas colas pueden s aplicadas por.
medio de unas pistolas especiales que
e cargan de un recipiente calentado, O
bien por medio de papeles sobre cirya
siperficie hay colo, de forma que en

frio se separa facilmente del
bien con mdguinas.

La aplicacion mds importante de es
tas colas es para chapar cantos de ta-
bleros para muebies.

papel, o

Estas mdquinas consisten en una cade-
na de alimentacion de |0S cantos, un sis-
tema de encolado, un sistema de rodi-
llos que aseguran el contacte de 10S can-
los can € tablero, un sistema gue corta
los sobrantes de las chapas y bisela fox
cantos, wn sistema que corta en longi-
tied las chapas Y algunas veces un lijado
de los cantos. La cOlO estd situada en
wn recipiente que se mantiene a tempe-
ratura constante. La velocidad de cha-
pado puede ser hasta 30 metrosiminuto,
pero suelen emplearse de 18-20 mjmn.

La preparacien de |la mdguina debe
ser MinUCioso Y la temperatura del local
donde esté situada |a mdquina debe ser
de unos 200 C, por 10 que es muy con-
veniente que esté climatizado. ES muy
frecuente encolados defectuosos en in-
vierno cuando la temperatura ambiente
es baja.

Tanibien es muy conveniente no te-
ner |la chapadora en el local donde es-
tdn |as lijadoras, porgue el polvo puede
mezclarse con la cola.

La humedad, tanto de 10S tableros
como de las chapas o fistones que e
van a aplicar, debe ser del 8 al 10 .
Los cantos de |os tableros deben estar
perfectamente escuadrados, para evitar
encolados frregulares Y presiones cxee-
sivas O fnsuficientes, igualmente 10S fis-
tones que e aplican deben cumplir es-
los condiciones. ES condicién importan-
tisima que el recipiente donde estd 1a
cola tenga una regulacidn automdtica
de la temperatura, COMO ¢l factor csen-
cial es la temperatura de aplicacién de
la cola, también €S muy conveniente
controlar |la temperatura de la cola ¢y
el punto de aplicacion.

ES conveniente que la velocidad de
chapado sea grande. para reducir lo mds
posible el tiempo entre € encolado Yy la
unién de l0s pestes encolados.

Cuando se emplean estratificados plas-
ricos para chapar 10S cantos, debe te-
nerse la precaucion de elevar 10 6 20" C
la femperatura de la cola, ya gue la
velocidad de¢ chapado ha de ser menor
debido « la mayor dificultad de hacer
wn hiselade correcto de las aristas.

Cuando 10S muebles chapados han de
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res’s r al calor, es decir, van a estar
si nados en sitios donde la temperatura
es grande, para evitar gue la cola se flui-
difiqgue y se desencole el canto, deben

de aplicarse colas de punt¢ de fusion
muy altos, asi pueden darse temperatiu-
ras del orden de 280-300".



