La modificacion de la hetero-
geneidad de la madera median-
te compresién es un proceso
desarrollado por numerosas pa-
tentes. La aplicacion de la pre-
sién se realiza desde principio
de siglo mediante rodillos. De
este modo se trabaja sobre pie-
zas grandes, pero de densidad
uniformemente distribuida; se
necesita menor potencia que
con platos planos y se puede
automatizar la fabricacién con
mas facilidad.

El problema reside en que no
se puede trabajar sobre madera
sin tratar, ya que al ser muy pe-
queda la zona de compresion se
producen esfuerzos cortantes
que danan las fibras. Ademas,
de este modo so6lo se compacta
la capa superior. La plastifica-
cién por calor disminuye la re-
sistencia a la compresion.

El procedimiento adoptado por
el sistema desarrollado en Rusia
es la impregnacion profunda con
amoniaco, que conserva intactas
las propiedades de compresién.
En cambio provoca alteraciones
fisicas y fisico-quimicas, que se
manifiestan, por ejemplo, en que
la deformacién residual se con-
vierte en el 819, de la total

Fabricacion
de madera comprimida.
Sistema rusce

Esto se aprovecha al comprimir,
con lo que se modifican también
fas propiedades fisico-mecani-
cas.

El proceso consiste, por tanto,
en impregnacion profunda con
amoniaco, compresion entre pa-
res de rodillos con aumento gra-
dual de la deformacién y secado
de la madera comprimida.

Las especies tratadas son:
alamo temblon, abedul y aliso.

La deformacion residual, que
empieza siendo del 1,5 al 5,5 %,
segun la especie y la direccion
de las fibras, termina siendo del
40 al 559,.

La velocidad optima de avan-
ce al comprimir es de 0,7 a 0,15
m/min., con rodillos de 100 mm.
de diametro, actuando sobre
madera cuya humedad sea del
€0 al 90 9%.

La madera no sufre dafos
con tal que cada par de rodi-
llos no produzca deformacion
superioi al 30 9.

El nimero de pares de rodillos
en las instalaciones experimen-
tales es de dos y de tres.

Las propiedades fisico-meca-
nicas del producto obtenido son
las siguientes:

_-_(Resumido ae World Wood. febrero 1971).

Instalacion de

para compresion con

Humedad (%)
Densidad (kg./m.?)
Resistencia a la com-
presion en la direc-
cién de las fibras (ki-
logramo 1/cm.*)
Resistencia a la com-
presion transversal a
las fibras (kg. 1/cm.?)
Resistencia a la trac-
cion en la direccion
de las fibras (kilo-
gramo 1/cm.?)
Modulo de elastici-
dad durante la com-
presion en la direc-
cion de las fibras
(kg. 1/em.=)

laboratorio
rodillos

3-5
1320-1340

1.770

2.810

4.280
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