En cuanto a la amortiguacién de vi-
braciones se dispone del aglomerado
negro vibratico de corcho muy similar
al negro térmico, pero con una mayor
posibilidad de pesos especificos, segun
convenga al caso particular de su em-
pleo; asi, el aglomerado vibratico puede
presentar densidades desde 100 Kg/m?
a 1.000 Kg/m?. En este sentido las pro-
piedades principales de un aglomerado
expancido puro son las siguientes:

— Bajo una presion estatica determi-
nada, la deformacion que sufre el
material es sensiblemente propor-
cional a su espesor y al ﬁogaritr’rjo
del tiempo, hasta que la presion
cesa entre los 100 y 200 dias. El
maximo previsible de la deforma-
cién esta determinado por la fér-
mula empirica: » = di + 3dy

donde:

D, = maxima deformacién prevista.

d, = deformacién que sufre el mate-
rial bajo la carga estatica du-
rante el primer dia.

dn = deformacién que sufre el mate-

rial desde el primer dia hasta
el onceavo dia.

l.a maxima deformacién aceptable viene
dada por la formula:

D.=d + 2du

. De esta deformacién se puede inferir
la elasticidad del aglomerado vibratico
bajo dicha carga y, por ende, la rela-
cion entre las frecuencias natural del
aglomerado y operante de la maquina a
la que ha de sustentar el material, a
fin de lograr un minimo de transmisién
de vibraciones, 0, en otras palabras, un
maximo amortiguamiento de las mismas.

— EI material se compcrta elastica-
mente bajo una amplia gama de

El Aglomerado Expandido Puro,
de Corcho, con destino a la
construccidon civil

(1)

presiones, aun siendo estas muy
elevadas.

— El aglomerado vibratico esta espe-
cialmente indicado para trabajar a
elevadas presiones (superiores a
10.000 Kg/m2).

— El material presenta una excelente
recuperacién después de retirada
la cara que ha sustentado. Esta
propiedad de recuperacién es muy
tipica en el corcho y sus produc-
tos derivadas y fundamental para
muchas de sus aplicaciones, tales
como la correspondiente a la
amortiguacién de vibracianes que
estamos viendo (peqguena defor-
macion residual del material) y ia
correspondiente al taponaje de be-
bidas (gran resiliencia o capaci-
dad potencial de adquirir la far-
ma primitiva después de evacua-
da la fuerza que determina la de-
formacién).

Ademas del aglomerado negro vibra-
tico para la amortiguacién de vioracio-
nes, dispone la industria corchera de
otros productos especiales para tal fin,
cuales son: Los cuadrados de corcho
natural formados por piezas de corcho
unidas entre si por cintas metdlicas, y
Jos aglomerados compuestos en mu-
chas de sus variedades, cuyas caracte-
risticas dependen tanto del corcho en
si, que los mismos forma parte (cali-
dad, composicién granulométrica, etc.)
como del tipo de aglutinante y del pro-
ceso de fabricacidn; entre los aglome-
rados compuestos para tal fin merecen
especial mencion los formados por cor-
cho y caucho, en los cuales se compa-
ginan las especiales propiedades de
estos productos.

En relacion con las juntas de discon-
tinuidad pueden emplearse los siguien-
tes productos de corcho:

por
LUIS VELASCO FERNANDEZ

Doctor Ingeniero de Montes

del Laboratoric de Ensayos Fisico-
Mecanicos del Corcho

y sus Manufacturas,

del LF.LE.

Madrid

— Simples planchas de corcho na-
tural.

— Granulados y regranulados de cor-
cho.

— Aglomerados expandidos puros de
diferentes densidades segun e} ca-
so particular,

— Aglomerados compuestos

Los productos mas empleados son,
en este sentico, los aglomerados expan-
didos puros de corcho o aglomerados
negros, los cuales, especificamente, pre-
sentan las siguientes propiedades:

— lLas deformaciones son sensible-
mente proporcionales a los espe-
sores, siendo, por tanto, los por-
centajes de las deformaciones in-
dependientes del espesor, al me-
nos en cuanto a los espesores mas
comerciales

— La elasticidad propia del producto
le permite ser aplicado en la cons-
truccion sin peligro de asentamien-
tos.

— Dada la circunstancia de su posi-
bilidad de compresién y posterior
recuperacién acompana perfecta-
mente, como junta de discontinui-
dad o de dilatacion, a los elemen-
tos estructurales en sus dilatacio-
nes y contracciones.

— La especial circunstancia de la di-
versidad de propiedades comple-
mentarias de los productos de cor-
cho, aspecto del que hablamos
mas atras, posibilita, en el aglo-
merado de corcho empleado en
esta funcién, el aprovechamiento
del mismo en otros sentidos, tales
como aislante térmico, correcto:
acustico y amortiguador de vibra-
ciones.

Véase en la fig. 2 un esquema de la
aplicacion del aglomerado expandido pu-



ro de corcho como aislante de estruc-
turas. Su empleo en las paredes diviso-
rias es muy interesante y estad especial-
mente indicado cuando éstas son leves.
En el pavimento aislado, el aglomerado
de corcho determina la discontinuidad
estructural a las paredes y elimina la
transmisién de los ruidos provocados
oor choque o impacto. En los locales
en donde exista gran movimiento y ha-
ya suelos duros es aconsejable efectuar
el aislamiento de los cimientos con aglo-
merado negro de corcho de densidad

adecuada, protegido con colas asfal-
ticas.
Para terminar la exposicion de las

ideas anteriores soore la identidad y pe-
culiaridades de los aglomerados negros
de corcho como materiales aislantes,
nos referimos seguidamente al mas im-
portante y comun de todos ellos, tanto
por el volumen de su produccién como
por su mayor empleo. Tal es el aglo-
merado negro térmico para aislamiento
térmico al gue ya hicimos mencién en
lineas anteriores, al senalar que se po-
dia presentar en dos formas: en plan-
cha y en cilindro. Agui nos interesa
especialmente en cuanto a su presenta-
cion en forma de planchas, por ser la
gue incumbe a la construccion en ge-
neral y a la construccion civil en par-
ticular. El aglomerado negro térmico se
diferencia de sus congéneres acustico y
vibratico fundamentalmente en tres as-
pectos, cuales son: Tamano granulomé-
trico, purificacion del granulado y den-
sidad (el aglomerado negro acustico es
el de menor densidad y esta constituido
por granulado de buena calidad y de
tamano controlado y uniforme; el aglo-
merado negro térmico presenta una den-
sidad media en relacion con los otros
dos y estda formado por granulado de
inferior calidad y con tamano granulo-
métrico menos uniforme; el aglomerado
negro vioratico tiene las densidades mas
altas, siendo también el granulado que
interviene en su constituciéon de calidad
no tan purificada como la que corres-
ponde al acustico).

En cuanto al proceso de fabricacion
apenas existe diferencia esencial entre
las tres clases de aglomerado negro,
siendo cuatro los métodos de obtencién
de estas manufacturas: Proceso de hor-
nos intermitentes; Proceso de hornos
continuos (ovenbaked); Proceso de au-
toclave (steambaked), y Proceso de to-
rrefaccion rotatoria. Hoy dia los mas
usados son los dos Ultimos, principal-
mente el de autoclave, empleéndose los
procesos de hornos para la obtencion
de algunas clases de aglomerados ne-
gros aclsticos y vibraticos. Vemos,
pues, que los productos aislantes tipi-
cos de corcho presentan entre si pe-
cuenas diferencias, correspondiendo és-
tas méas a la forma que a la esencia de
la constitucion de los mismos. Esto co-
rrobora la circunstancia a que nos refe-
rimos antes, de que lo fundamental de

Fig.

2.—Esquema de estructura
aislada con aglomerado
negro de corcho

los productos de corcho es el corcho
en si, siendo de importancia secundaria
la forma o proceso particular que a la
materia prima imcumba en su tratamien-
to para el logro de un determinado pro-
ducto.

En sus diversos tipos y formas los
productos de corcho se han empleado,
emplean y se emplearéan en sus aplica-
ciones respectivas y, desde luego, en
aqguelflas que respectan al campo de la
construccion civil.

No cabe duda de que en este cam-
po los productos de corcho encuentran
un gran numero de materiales sintéticos
sustitutivos, cuyo advenimiento y aplica-
cion obedecen a diferentes causas que
en modo alguno pueden referirse a de-
ficiencias en la funcion que aquélios
desempenan., De una parte la produc-
cion limitada de la materia prima, cor-
cho, que se circunscribe a zonas muy
determinadas (paises de la cuenca me-
diterranea, especialmente Portugal y Es-
pana), y de otra el impresionante in-
cremento en la aplicacion de materiales
aislantes, que va exigiendo la vida mo-
derna, determinaron la aparicion de pro-
ductos sintéticos de sustitucidon, que
mas tarde lo comenzaron a ser de com-
petencia, debido a su enorme propagan-
da respaldada por potentes industrias
primarias. Tal imponente propaganda y
publicidad de dichos productos sintéti-

cos encontré campo fructifero en las
consecuencias que se derivan de la co-
modidad a la que conduce el incremento
del nivel de vida en los paises desarro-
llados, relegando a segundo plano y en
muchos casos eclipsando a los tradicio-
nales productos derivados del corcho,
que vieron de pronto interpuesta en su
camino la gran pujanza de la nueva in-
dustria sintética, a la gue no pudieron
responder por la relativa inferioridad de
sus recursos econémicos. Lo que debid
ser un complemento y una ayuda para
el corcho ante la demanda de las nue-
vas exigencias en la construccion en
relacion con el aislamiento de los edi-
ficios se convirtié en una dura lucha
que amenazaba la propia subsistencia
de los productos aislantes de corcho:
éstos han tenido que resistir a base de
sacrificios econdmicos en su elabora-
cién, tan grandes que en varias ocasio-
nes han hecho sucumbir empresas de
mucho prestigio. Los productos de cor-
cho han tenido que buscar su salida
en los peores momentos en la versati-
lidad de aplicaciones que la propia ma-
teria, corcho, posivilita, y siempre en el
sacrificio material de un margen eco-
nomico cada vez mas pequeno, cuando
no en Ja tendencia a industrializar la ar-
tesania que tradicionalmente siempre tu-
vo el corcho.

No cabe duda que si todo lo que pro-
pio en un principio para el empleo del
corcho no hubiera podido favorecersc
de la aparicion de atros productos sus-
titutivos (aislamientos, tapamentos, recu-
brimientos, etc.) se habria encointrado
el corcho en un problema no menos im-
portante, al no poder abastecer por su
condicion de material de limitada pro-
duccién la creciente demanda del mis-
mo; hacian falta productos que le sus-
tituyeran, sobre todo en los casos en
que la falta de una exigencia técnica
permitiera el uso y no el abuso de di-
chos materiales, para reservar el corcho
en aplicaciones mas especiales (vinos
de calidad, edificios de larga duracion),
pero no que se interfirieran de tal for-
ma en las aplicaciones del corcho gue
haya sido relegado éste a segundo
plano y a veces al olvido. A tales limi-
tes han contribuido, por otra parte, el
intrusismo de proyectistas poco respon-
sables, mas pendientes a veces de los
lucros y de los méargenes graciosos que
de las ventajas ultimas de las obras
realizadas; la falta de prevision de la
Administracion, asi como la falta de
ayuda decidida de las entidades respon-
sables. Por otro lado, los problemas
arancelarios, el aumento del coste de
la mano de obra, la elevacion de los
fletes, el problema de los embalajes,
los transportes, los gravamenes fiscales,
etcétera, han determinado una seria ero-
sién en la industria del corcho en ge-
neral y en los productos aislantes de-
rivados y dedicados a la construccion
en particular, De aqui que sea necesa-



ria una vuelta a la realidad y a la con-
sideracion de los productos aislantes
de corcho, en nuestro caso; de ello sal-
dran beneficiados en primer Jugar ios
propios usuarios.

Puede apreciarse en el cuadro ante-
rior que después de los paises ibéricos,
maximos productores con el 42,77/42,14
por 100 de la produccion mundial, se
encuentran paises europeos muy desa-
rrollados, como los Paises Bajos, Ale-
mania, Suiza e ltalia, de los cuales nin-
guno produce corcho, materia prima, a
excepcion de ltalia, que lo tiene en pe-
queha cantidad (Toscana, Lacio, Litto-
ria, Calabria, Sicilia y Cerdena). La exis-
tencia de intereses en relacidn con la
industria de! aglomerado negro de cor-
cho en los diferentes oaises senalados
ha sido factor importante en la conser-
vacion y aun mejora de la misma, aun
a pesar de la competencia de los ma-
teriales sintéticos ya mencionada. No
obstante, si bien el consumo del aglo-

La produccion mundial de aglomera-
dos para aislamiento es la siguiente,

Portugal ... ... ... .
Espana ... oo vir cer e e e e e
Paises Bajos ... ... ... ... .. oL
Alemania ... ... oo e s
SUIZa ..o e e e e e s
ftalia oo oo Lo e e

Argelia ... ... .

Marruecos ... ... oo e el i e e e
Francia ... ... ... ... o
TUNEZ oo oo v e e e e e e
Bélgica ... ... ...

segun Boletin numero 6 de la Conféde-
ration Européenne du liége.

Ton/afo %
22.000/ 25.000 25,43/24 50
15.000/ 18.000 17,34/17,64
12.000/ 13.000 13,88/12,74
8.000/ 10.000 9,24/ 9,84
6.000/ 7.000 6,94/ 6,86
6.000/ 7.000 6,94/ 6,86
5.000/ 6.000 5,78/ 5,88
5.000/ 6.000 5,78/ 5,88
4,000/ 5.000 462/ 4,92
3.000/ 4.000 3,47/ 3,92

500/ 1.000 0,58/ 0,96
86.500/102.000 100

merado de corcho para aislamiento ha
ido aumentando en los dos ultimos anos,
no na ocurrido igual con el precio, que
ha ido disminuyendo, en contraste con

el correspondiente a otros materiales de
construccion, como el acerc y el ce-
mento, que ha experimentado un gran
aumento.

Sistema para cubicar automdticamente rollos de madera

La empresa alemana Joerg
KG ha desarrollado un sistema
de cubicacién automadtica de
madera en rollo, cuyvas caracte-
risticas se dan a continuacion.

A) Determinacion de los
didmetros.

Kl aparato estd constituido
por dos columnas verticales se-
paradas 110 cm., estas colum-
nas sirven de guias a los sopor-
tes de 4 células fotoeléetricas
distantes entre si 25 cm.

Estos soportes de las células
se desplazan alternativamente
hacia arriba v abajo a una ve-
locidad de 45 m/min.

B) Determinacion de la lon-
gitud.

Mediante dos juegos de célu-
las fotoeléctricas dispuestas en
la cadena de alimentacién v de-
bido a que la velocidad de la
cadena es conocida, se determi-
na la longitud.

Todos los datos suministra-
dos por las células son trans-
mitidos a un computador. Los
resultados se dan en longitudes,
didmetro y volimenes, pudién-
dose acumular los resultados.

Las caracteristicas de esta
maquina pueden verse en las
fichas amarillas de maquinaria.
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1 — Motor del movimiento del conjunto de células par:
la medida de los difimetros.
2 —_ Columna guia por la que s¢ deslizan las células de

medida de los diametiros.
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Células fotoeléctricas para la medida de los didmetros
Cadena de alimentacion de troncos.

Plano de referencia.



