
E m p l e o  d e l  "LASER" ,  p a r a  

C o r t e  d e  M a d e r a  

El LASER una fuente de Desde hace unos años se es- 
radiación óptica intelnsa, que se tán realizando investigaciones 
manifiesta por una luz monocro- para industrializar su empleo. El 
mática que puede concentrarse LASER más adecuado parece 
en rayos de diámetro muy pei- ser el que transmite la energía 
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queño. La energía calorífica que a través de una corriente de an- 
desprende permite vaporizar la hídrido carbónico. El corte se 
mayoría de los materialles, lo que acelera mediante un chorro die 
significa que es un instrumento aire1 coaxiall con el anterior, que 
de corte con notabiles ventajas elimina el vapor y las partículas 
para al trabajo de la mad'era que 
se pueden enumerar como sigue: 

desprendidas en la zona de tra- 
bajo. 

En ensayos realizados con ma- 
dera de pino se ha comprobado 
lo siguiente: 

la vielocidajd de corte disminu- 
ye al aumentar el grosor d'e 
la pieza 
la velocidad da corte disminu- 
ye al aumentar la humedad, ya 
que entonces se precisa ma- 
yor cantidad de energía para 
evaporar el agua 
en madera seca (12 %) la ve- 
locidad dismi,nuye al aumentar 
la deinsidad 
el corte en dirección die Qas fi- 
bras y perpendicularmente a 
ellas se puede dar con la mis- 
ma veilocidad. 

La potencia consumida por 
unidad de volulmen de materia 
cortada es mulcho mayor con el 
LASER quie con las sierras con- 
vencionales. Sin embargo, la ve- 
locidad de trabajo es del orden 
de 18 veces mayor para cortes 
que requieran detalle. 

(Resumido de Forest Products 
Journal, octubre 1971) 

no produce serrín 

la vía de corte es muy estrecha 

puede cortar perfíles compli- 
cad~- 

la superficiie de corte queda 
lisa y suave 

no da lu~gar a fuerzas de re- 
acción en la pieza que sle tra- 

l baja 

i no hay desgaste de herramien- 
I tas 

el ruido es mínimo. 

Algunos datos comparativos reepecto a determinados mate- 
riales se recogen a continuación: 

Grosor Potencia Velocidad 
Material mm vatios rnfmin 

, -  

Tablea'o contrachapado fenólico 
de pino . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  13 240 0,50 

Tablero de partículas . . . . . . . .  13 240 040 
Tablero de fibras . . . . . . . . . . .  7 180 0,30 
Tablero de fibras extraduro ..... 7 240 0,33 
Tablero de fibras aislante . . . . . .  13 1 80 0,35 


