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Condiciones técnicas minimas

Exponemos a continuacion las bases a las que deberia
ajustarse una instalacion minima de aserrio obtenidas como
resultado del estudio resumido en nuestro articulo anterior:

Examinando estas conclusiones, se puede observar que
la industria preconizada se ajusta a un patrén tradicional
y que no se hace referencia a ninguno de los modernos sis-
temas de automatizacion. En efecto, lo que se pretende en
unas condiciones técnicas minimas es la utilizacion racional
y completa de los métodos de trabajo conocidos por todos,
pero utilizados raramente y que pueden servir de base para
una automatizaciéon progresiva.

Por ejemplo, el avance automético de los carros de las
sierras 0 dos alimentadores de rodillos horizontales y ver-
ticales son ya antiguos y, sin embargo, se ve normamente
utilizar |a energia humana como Unico motor de la madera.
Se impone, por tanto, el recordar y favorecer su obligato-
riedad en estas normas, ya que de no hacerse asi |a calidad
decreciente de los productos acabados y el encarecimiento
de la mano de obra irian aumentando las dificultades de
esta industria para su desenvolvimiento.

Por otra parte, se aconseja el uso de las sierras circulares
para diversas operaciones complementarias en las que no
sea perjudicial el mayor gasto de madera debida a su mayor
grosor y en cambio se aproveche su velocidad de corte 'y su
facil manipulacion. Por ejemplo, se indica la posibilidad de
usar sierras circulares oscilantes para € tronzado de los
troncos laentrada  fabrica

No se cita, en cambio, el uso de descortezadoras, ya que
su elevado precio las hace dificilmente amortizables en
instalaciones minimas. .

En el capitulo de Energia se recuerda que |a combustion
de los desperdicios de madera, es decir, un sistema aban-
donado ya por muchos, puede servir para autoabastecer
a las fabricas de una fuerza que podria utilizarse para
mover maquinas, aimentar el secadero o las estufas, etc.,
y ademés para resolver el problema de la eliminacion de
desperdicios, que es general.

Sin embargo, estas normas no son obstaculo para que se
tienda a instalaciones de mayor volumen y de trabajo més
mecanizado.

Para madera de construcciéon existen modelos de plantas
automaticas por toda Europa. Su adaptacién, no obstante,
esta condicionada por laclase y el volumen de las maderas
a elaborar. Es preciso recordar que estas fébricas tienen
una capacidad de produccion de arededor de 30.000 m.?
anuales y que no son interesantes para maderas tortuosas
0 delgadas.

Para |la fabricacion de tablillas para envases no existen,
en cambio, estudios completos. A esto tenderan nuestros
trabajos futuros para determinar la planta tipo adecuada
a nuestras maderas de embalges, que obtenga mayores
producciones con mano de obra menos numerosa.

A continuacion se exponen las conclusiones de este es
tudio.

CONDICIONES TECNICAS DE LA INDUSTRIA MINIMA

1. - Instalaciones

La nave de |a fabrica se alzar4 separada de viviendas
y de cualquier otro tipo de edificacion ajeno a la elabo-
racién de maderas. En el conjunto de la fabrica no habra
zonas en las que se simultaneen otros aprovechamientos
distintos de los especificos de la industria.

Lafabrica edificard sobre suelo sélido y seco.

Las dimensiones minimas de la nave de fabricacién seran

de 25 x 12 m. en planta o una superficie equivaente, y 4 m.
de altura hasta el borde del tejado.

La estructura de la nave serd de pilares y vigas de hor-
migén armado o acero, apoyada sobre cimentacién de hor-
migén armado mamposteria. pavimento sera de
hormigén.

La cubierta estarq sustentada por cerchas de hormigon



armado, acero 0 madera impregnada contra las pudriciones
y con ignifugos.

Todas las demés edificaciones, tales como el amacén
de madera seca, S existe, etc.,, deberan reunir caracteristi-
cas analogas.

El parque de maderas se dispondra independiente de |la
fabrica, junto a la via de comunicacion por la que entre la
madera en rollo. S el suelo presenta humedades se utilizard
el sistema de drengje 0 compactacion mas adecuado. El
camino de paso de camiones serd asmismo compacto.

El patio de secado d aire libre estard previsto de dur-
mientes de madera creosotada o pilotes de mamposteria u
hormigon.

Ii. - Maquinaria

A) Maquinaria de una féabrica
de madera para congtruccion

Podrd ajustarse u uno de los dos esguemas siguientes
0 a una combinacion de ellos.

.—Un aparato de sierra de cinta de volantes (de 1,10-
1,20 m.) con carro de avance automatico por cable, pifion
0 motor auténomo.

2—Urna canteadora, formada por dos sierras circulares
de 45 cm. de didmetro con alimentacién por rodillos o co-
rrea sinfin.

3—Uma retestadora, formada por dos sierras circulares
de 45 cm. de diametro con aimentacion por cadenas.

4—Un aparato de sierras de cinta con volantes de 1-
1,10 m, con mesa y avance automatico de rodillos ver-
ticales.

* k% %

5—Un aparato igual a descrito en AL

6—Un aparato de sierra de cinta con volante de 1-
1,10 m., con galerin.

7—Un aparato de sierra de cinta con volante de 1-
1,10 m.,, con mesa y avance automaticos de rodillos hori-
zontales.

8-—Un aparato igua d descritoen A4.

B) Maquinaria de una fabrica
de tablilla

Podréa responder @ uno de los siguientes esquemas, O bien
ser uno combinacion de ellos:

|.—Un aparato de sierra de cinta de mesa, con volantes
de 1,10 m. sustituible por una sierra circular oscilante de
1 m. de diametro.

2—n aparato de sierra de cinta de galerin con volante
de 1-1,10 m.

3—Dos aparatos de sierra de cinta con volantes de 1-
1,10 m, con mesa y avance automatico de rodillos hori-
zontales.

4—Un aparato de sierra de cinta con volantes de 1-

1,10 m.,, con mesa y avances autométicos para retestar y
repasar maderas en seco.

5.—Aparatos semejantes a los descritos en A.L

6.—Dos aparatos semeantes al descrito en A.2.

7.—Ura guillotina de hoja alternativa.

8—Sdema de reblandecimiento de la madera (estu-
fas, etc.), s fuera necesario.

9—Un aparato semejante gl descrito en A4,

|.—Aparatos semejantes a los descritos en A.l.
2—n torno de desenrrollo.

3—Unma cizalla

4—Sistema de reblandecimiento de la madera.
5—Un aparato semejante al descrito en A4.

C) Equipo complementario

1—Un secadero de aire caliente, capaz de acondicionar
toda o parte de la produccion.
2.—Tdler de &filado:
@ Una méguina afiladora para sierra de cinta.
b) Una maquina triscadora, sustituible por los apara-
tos indicados en B-7.
¢) Una méquina chafadora, o aparato de chafar a
mano, con sistema de rectificacion adosado o bien
independiente, sustituible por el aparato indicado
en B.6.
d) Un aparato de soldar.
e) Una méguina afiladora para sierras circulares, en
el caso de que existan.
) Una méaquina afiladora de cuchillas, en el caso
de que existan.
g) Todos los elementos auxiliares necesarios.

iIll. - Instalaciones
complementarias

Un sstema de eliminacién de desperdicios por aspiracion
o cintas sinfin.

Un sistema de extintores U otros dispositivos contra in-
cendios.

Un sistema de impregnacion contra el azulado de la
madera.

V. -Energia

La potencia instalada no serd inferior a 50 CV en las
fébricas de madera de construcciéon, ni a 60 CV en las de
tablilla

La energia necesaria podré obtenerse por uno de los dos
dstemas siguientes:

1—Todss las maquinas serdn accionadas por motores
eléctricos, aimentados por energia tomada de la linea ge-
neral.

2—H secadero serd alimentado por |a energia calorifica
producida por la combustion de los desperdicios de la fa-
bricay de aquellos que sea n*ecesario adquirir.

*

S el volumen de desperdicios es suficiente, podra usarse



la energia calorifica excedente, no utilizada para el seca
dero, en la produccion de energia eléctrica por medio de
una locomévil y un alternador, que servird para accionar
los motores de las maguinas.

En todo caso, segln la potencia requerida, existira una
toma de corriente de la linea general.

La adopcidn de cada uno de estos sistemas supondra el
montaje del equipo correspondiente, tal como se indica a
continuacion:

1.—Un transformador.

2—Una caldera con quemadero u horno adaptado para
la combustién de lefias y desperdicios de madera.

E I

1—Un transformador.

2—Una cadera con quemadero adaptado, para la com-
bustion de lefias y desperdicios de madera

3—Uma locomovil.

4—n aternador.

V.=Capacidad de
elaboracion

La capacidad minima de elaboracién de una fébrica de
madera de construccién debe de ser de 14 m? diarios de
producto terminado que, considerando un volumen de des-
perdicio del 30%, equivalen a 20 m.* de madera en rollo
a dia. El consumo anual de madera seria de 6.000 m?

La capacidad minima de elaboracion de una fébrica de
tablilla debe de ser de 8 m? diarios de producto terminado,
que, considerando un volumen de desperdicios del 50 %,
equivalen a 16 m.* de madera en rollo a dia.

El consumo anual de madera seria de 4.800 m?

Vi.- MBBNnO de obra

El ntmero minimo de obreros censados serd segtn la
fabricacion:

1. Para fabrica de madera de construccion.

En el parque de maderas (incluidos los pelado-

[0 0] == I 4
En la nave de fabricacion ... ... ... ... ... ... ... 8
En ef taller de afilado ... ... ... ... ... ... ... ... 1
En el patio de secado, secaderoy almacén ...... 4

TOTAL et ver e vee eve e e o 1

2. Para fabrica de tablillas.

En e parque de maderas (incluidos los pelado-

AOrES) oo e 4
En la nave de fabricacion ... ... ... ... ... ... ... 13
En d taller de afilado ... ... ... ... ... ... ... ... 1
En el patio de secado, secadero y amacén ... ... 6

WOTAL, o i i ot s “wasns des 24

Adelantas

en la industuia

7
madeunera

Se pone en conocimiento de los industriales
constructores de maquinaria y de toda clase
de elementos auxiliares para el trabajo de la
madera, que esta Revista publicara cuantos
adelantos y perfeccionamientos se alcaneen
en la industria de la madera.

Para esto, dirijanse a la Direccion Técnica
de A.1.T.I.M, Sindicato de la Madera; Flo-
ra, 1, Madrid-13, dando cuenta detallada, en
espafiol a ser posible, con planos y fotogra-
fias, de los perfecgrion@ni*entos logrados.

We are informing all manufacturers of wood
working machinery and all kinds o auxiliary
tools for working wood that this journal will
publish information about every advance and
progress which might be attained in the wood
industry.

Please apply to the technical Management o
A. 1. T. I. M. Sindicato Nacional de la Madera,
Flora 1, Madrid 13, whit full acount, il possible
in Spanish langage, of your achievments, and in-
close plans and pho;[cogaapkls d same.

Wir geben an die Gerdte und Holzbearbeitung-
maschinen Her steller bekannt, dass diese Zeit-
schrift alle teschnische Fortschritte flr die Indus-
trie des Holzes bekanntmachen wird.

Wenden Sie sich, bitte, mit den Texten, Plinen
oder Bildern. |hrer teschnischen Fortschritten, in
Spanischer Sprache, wenn méglich, an die Tesch-
nische Direktion von A. I. T. I. M., Sindicato
Nacional de la Madgra,*Flgra 1, Madrid 13.

On fait connaitre a tous les industriels
construteurs de machines et a toute sorte
d'elements auxiliaires pour le travail du bois,
que le Bulletin publiera toutes les nouveautés
et perfectionnements dans cette industrie.

Veuillez vous diriger a la Direction Tech-
nique de A.I.T. I. M., Sindicato de la Made-
ra; Flora, 1, Madrid-13, eindiquant si c’est
possible en espagnol, tous les perfeccionne-
ments atteints avec des détails, plans et pho-
tographies.




