
por Ricardo VELEZ 1 Condiciones técnicas mínimas 1 
m 1 . -. - -.. . +- . - 

Exponemos a continuación las bases a las que debería No se cita, en cambio, el uso de descortezadoras, ya que 
aiustarse una instalación mínima de aserrío obtenidas como su elevado precio las hace difícilmente ynortizables en 
resdtado del estudio resumido en nuestro artículo anterior: 

Examinando estas conclusiones, se p u d e  observar que 
la industria preconizada se ajusta a un patrón tradicional 
y que no se hace referencia a ninguno de los modernos sis- 
temas de automatización. En efecto, lo que se pretende en 
unas condiciones técnicas mínimas es la utilización racional 
y completa de los m&todos de trabajo conocidos por todos, 
pero utilizados raramente y que pueden servir de base para 
una automatizaciCrn progresiva. 

Por ejemplo, el avance automático de los carros de las 
sierras o dos alimentadores de rodillos horizontales y ver- 
ticales son ya antiguos y, sin embargo, se ve normalmente 
utilizar la energía humana como único motor de la madera. 
Se impone, por tanto, el recordar y favorecer su obligato- 
riedad en estas normas, ya que de no hacerse así la calidad 
decreciente de los productos acabados y el encarecimiento 
de la mano de obra irían aumentando las dificukades de 

instalaciones mínimas. - > 

En d capítulo de Energía se recuerda que la combustión 
de los desperdicios de madera, es decir, un sistema aban- 
donado ya por muchos, puede servir para autoabastecer 
a las fábrica3 de una fuerza que podría utilizarse para 
mover máquinas, alimentar el secadero o las estufas, etc., 
y además para resolver el problema de la eliminación de 
desperdicios, que es general. 

Sin embargo, estas normas no son obstáculo para que se 
tienda a instalaciones de mayor volumen y de trabajo más 
mecanizado. 

Para madera de constmcción existen modelos de plantas 
automáticas por toda Europa. Su adaptación, no obstante, 
está condicionada por la clase y el volumen de las maderas 
a elaborar. Es preciso recordar que estas fábricas tienen 
una capacidad de producción de alrededor de 30.000 m.' 
anuales y que no son interesantes para maderas tortuosas 

esta industria para su desenvolvimiento. o ddgadw. 
Por otra parte, se aconseja d uso de las sierras circulares Para la fabricación de tablillas para envases no existen, 

para diversas operaciones complementarias en las que no en cambio, estudios completos. A esto tenderán nuestros 
sea perjudicial el mayor gasto de madera debida a su mayor trabajos futuros para determinar la planta tipo adecuada 
grosor y en cambio se aproveche su velocidad de corte y su a nuestras maderas de embalajes, que obtenga mayores 
fácil manipulación. Por ejemplo, se indica la posibilidad de producciones con mano de obra menos numerosa. 
usar sierras circulares oscilantes para el tronzado de los A continuación se exponen las conclusiones de este es- 
troncos a la entrada en fábrica. tudio. 

. . ..\ . 

CONDICIONES TECNICAS DE LA INDUSTRIA MINIMA 
1. = Instaiaciones 

La nave de la fábrica se alzará separada de viviendas de 25 x 12 m. en planta o una superficie equivalente, y 4 m. 
y de cualquier otro tipo de edificación ajeno a la elabo- de altura hasta el borde del tejado. 
ración de maderas. En d conjunto de la fábrica no habrá L~ estmctura de la nave será de pilares y vigas de hor- 

migón armado o de mampostería. El pavimento será de 
La fábrica se edificará 

La cubierta estará sustentada por cerchas de hormigón - -- - --- -- - 
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armado, acero o madera impregnada contra las pudriciones 
y con ignífugos. 

Todas las demás edificaciones, tales como el almacén 
de madera seca, si existe, etc., deberán reunir característi- 
cas análogas. 

El parque de maderas se dispondrá independiente de la 
fábrica, junto a la vía de comunicación por la que entre la 
madera en rollo. Si d suelo presenta humedades se utilizará 
el sistema de drenaje o compactación más adecuado. El 
camino de paso de camiones será asimismo compacto. 

El patio de secado al aire libre estará previsto de dur- 
mientes de madera creosotada o pilotes de mampostería u 
hormigón. 

111. - Maquinaria 

A) Maquinaria de una fábrica 
de madera para construcción 

Podrá CEjUstarse U uno de los dos esquemas siguientes 
o a uno combinación de ellos. 

l.-Un aparato de sierra de cinta de volantes (de 1,lO- 
1,20 m.) con carro de avance automático por cable, piñón 
o motor autónomo. 

2.-Una canteadora, formada por dos sierras circulares 
de 45 cm. de diámetro con alimentación por rodillos o CO- 

rrea sinfín. 
3.-Una retestadora, formada por dos sierras circulares 

de 45 cm. de diámetro con alimentación por cadenas. 
4.-Un aparato de sierras de cinta con volantes de 1- 

1,10 m., con mesa y avance automático de rodillos ver- 
ticales. 

* * *  
5.-Un aparato iguai al descrito en A.1. 
6.-Un aparato de sierra de cinta con volante de 1- 

1,10 m., con galerín. 
7.-Un aparato de sierra de cinta con volante de 1- 

1,10 m., con mesa y avance automáticos de rodillos hori- 
zontales. 

8.--Un aparato igual al descrito en A.4. 

B) Maquinaria de una fábrica 
de tablilla 

Podrá responder ai uno de los siguientes esquemas, o bien 
ser uno combinrrción de ellos: 

l.-Un aparato de sierra de cinta de mesa, con volantes 
de 1,10 m. sustituíble por una sierra circular oscilante de 
1 m. de diámetro. 

2.-Un aparato de sierra de cinta de galerín con volante 
de 1-1,10 m. 

3.-Dos aparatos de sierra de cinta con volantes de 1- 
1,10 m., con mesa y avance automático de rodillos hori- 
zontales. 

4.-Un aparato de sierra de cinta con volantes de 1- 

1,10 m., con mesa y avances automáticos para retestar y 
repasar maderas en seco. 

5.-Aparatos semejantes a los descritos en A.1. 
6.-Dos aparatos semejantes al descrito en A.2. 
7.-Una guillotina de hoja alternativa. 
8.-Sistema de reblandecimiento de la madexa (estu- 

fas, etc.), si fuera necesario. 
9.-Un aparato semejante al descrito en A.4. 

* * *  
l.-Aparatos semejantes a los descritos en A.1. 
2.-Un torno de desenrrollo. 
3.-Una cizalla. 
4.Sistema de reblandecimiento de la madera. 
5.-Un aparato semejante al descrito en A.4. 

C) Equipo complementario 
1.-Un secadero de aire caliente, capaz de acondicionar 

toda o parte de la producción. 
2.-Taller de afilado : 

Una máquina afiladora para sierra de cinta. 
Una máquina triscadora, sustituíble por los apara- 
tos indicados en B-7. 
Una máquina chafadora, o aparato de chafar a 
mano, con sistema de rectificación adosado o bien 
independiente, sustituíble por el aparato indicado 
en B.6. 
Un aparato de soldar. 
Una máquina afiladora para sierras circulares, en 
el caso de que existan. 
Una máquina afiladora de cuchillas, en el caso 
de que existan. 
Todos los elementos auxiliares necesarios. 

III. - InstaIaciones 
complementarias 

Un sistema de eliminación de desperdicios por aspiración 
o cintas sinfín. 

Un sistema de extintores u otros dispositivos contra in- 
cendios. 

Un sistema de impregnación contra el azulado de la 
madera. 

IV. = Energía 
La potencia instalada no será inferior a 50 CV en las 

fábricas de madera de construcción, ni a 60 CV en las de 
tablilla. 

La energía necesaria podrá obtenerse por uno de los dos 
sistemas siguientes : 

1.-Todas las máquinas serán accionadas por motores 
eléctricos, alimentados por energía tomada de la línea He- 
neral. 

2.-El ssecadero será alimentado por la energía calorífica 
producida por la combustión de los desperdicios de la fá- 
brica y de aquellos que sea necesario adquirir. 

* * * 
Si el volumen de desperdicios es suficiente, podrá usarse 



la energía calorífica excedente, no utilizada para el seca- 
dero, en la producción de energía eléctrica por medio de 
una locomóvil y un alternador, que servira para accionar 
los motores de las máquinas. 

En todo caso, según la potencia requerida, existirá una 
toma de corriente de la línea general. 

La adopción de cada u m  de estos sistemas supondrá el 
montaje del equipo correspondiente, tal como se indica a 
continuación : 

1 .-Un transformador. 
2.-Una caldera con quemadero u horno adaptado para 

la combustión de leñas y desperdicios de madera. 

1 .-Un transformador. 
2.-Una caldera con quemadero adaptado, para la com- 

bustión de leñas y desperdicios de madera. 
3.-Una locomóvil. 
4.-Un alternador. 

V. = Capacidad de 

La capacidad mínima de elaboración de una fábrica de 
madera de construcción debe de ser de 14 m? diarios de 
producto terminado que, considerando un volumen de des- 
perdicio del 30 %, equivalen a 20 m.8 de madera en rollo 
al día. El consumo anual de madera sería de 6.000 m? 

La capacidad mínima de elaboración de una fábrica de 
tablilla debe de ser de 8 m? diarios de producto terminado, 
que, considerando un volumen de desperdicios d d  50 $6, 
equivalen a 16 m.8 de madera en rollo al día. 

El consumo anual de madera sería de 4.800 m? 

VI.= Mano de obra 
El nfimero mínimo de obreros censados será s e g b  la 

fabricación : 

1. Para fábrica de madera de construcción. 

En el parque de maderas (incluídos los pelado- 
dores) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4 

En la nave de fabricación . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8 
En el taller de afilado . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 

...... En el patio de secado, secadero y almacén 4 

TOTAL . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  17 

2. Para fábrica de tablillas. 

En el parque de maderas (incluídos los pelado- 
dores) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4 

En la nave de fabricación . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  13 
En el taller de afilado ........................ 1 
En el patio de secado, secadero y almacén ...... 6 

Se pone en conocimiento de los industriales 
constructores de maquinaria y de toda clase 
de elementos auxiliares para el trabajo de la 
madera, que esta Revista publicará cuantos 
adelantos y perfeccionamientos se aIcancen 
en la  industria de la madera. 

Para esto, diríjanse a la  Dirección Técnica 
de A. 1. T. 1. M., Sindicato de la Madera; Flo- 
ra, 1, Madrid-13, dando cuenta detallada, en 
esnañol a ser posible, con planos y fotogra- 
fías, de los perfeccionamientos Idgrados. 

* * *  
We are informing al1 manufacturers of wood- 

working machinery and al1 kinds of auxiliary 
tools for working wood that this journal will 
publish information about every advance and 
progress which might be attained in the wood 
industry. 

Please apply to the technical Management of 
A. 1. T. 1. M. Sindicato Nacional de la Madera, 
Flora 1, Madrid 13, whit full acount, il possible 
in Spanish iangage, of your achievments, and in- 
close plans and photographs of same. 

* * *  
Wir geben m die Gerate und Holzbearbeitung- 

maschinen Her steller bnkwnt, dass diese Zeit- 
schrift d l e  teschnische Fortsclzritte für die Indus- 
frie des Hohes bekwntmmhen wird. 

Wenden Sie sich, bitte, mit den Texten, Planen 
oder Bildern. Ihrer teschnischen Fortschritten, in 
Spunischer Sprache, wenn moglich, an die Tesch- 
nische Direktion van A .  1. T .  1. M., Sindicato 
N a i o n d  de la Madera, Flora 1, Madrid 13. 

* * *  
On fait connaitre a tous les industriels 

construteurs de machines e t  a toute sorte 
d'elements auxiliaires pour le travail du bois, 
que le Bulletin publiera toutes les nouveautés 
e t  perfectionnements dans cette industrie. 

Veuillez vous diriger la Direction Tech- 
nique de A. 1. T. 1. M., Sindicato de la  Made- 
ra; Flora, 1, Madrid-13, eindiquant si c'est 
possible en espagnol, tous les perfeccionne- 
ments atteints avec des détails, plans e t  pho- 
tographies. 


