El mercado de Tableros de Particulas en USA
orientado hacia la Gonstruccion

1. INTRODUCCION

A partir de 1960 se desarrolla
la industria del tablero de par-
ticulas en los EE. UU., principal-
mente en la costa Oeste del
pais.

En los diez anos que cuenta
la industria, el desarrotlo ha sido
espectacular, tanto por el aumen-
to de ta produccion como por la
capacidad de las industrias que
se han montado (150.000 m®/
afo).

También Hama la atencion la
variacion de la situacién de las
industrias que se han dirigido
hacia el sur, reduciendo en mas
de la mitad la distancia media
entre productor y consumidor.

La caracteristica méas impor-
tante de esta industria es |a es-
pecializacion en producciones de
distintos tipos de tableros se-
gun el uso. Estudios de prospec-
cién de mercados han dado como
resultado que el consumo se
cuadruplicara en el presente de-
cenio, con lo que se convertira
en uno de los grandes sectores
de la industria de transforma-
cién de la madera en los EE. UU.

2. PRINCIPALES TIPOS
DE TABLEROS

— Tablero para recubrir, de den-
sidad 0,8, con especificacio-
nes técnicas muy concretas
para este uso, se emplea ge-
neralmente para muebles vy
se suele vender cortado a di-
mensidn requerida. Este tipo
de tablero supone la mitad
de la produccién. Se le co-

noce en USA por «industrial -

coren.,

— Tablero para subsuelo, defini-
do por la especificacion VM
29 del Ministerio de la Cons-
truccién con la Asociacion de
fabricantes de Tableros de
Particutas (NPA): densidad
minima, 640 kg/m’; flexion
minima, 112 kg/m? traccidn
perpendicular minima, 4,9 kg/

m?; hinchazén méxima des-

pués de 24 horas, 10%. Este
tablero se le conoce con el
nombre de «floor underlay-
ment» y supone un tercio en
la produccion.

— Tablero de suelo para vivien-
das moviles, existen dos cla-
ses definidas por las especi-
ficaciones NPA 1-71 exigidas
por el Ministerio de la Cons-
truccion, Densidad no preci-
sada (alrededor de 0,8 la
practica), grueso minimo, 16
mm.: humedad inicial, 6-4%.
Hinchazon a las 24 horas,
maxima, 8%. Traccion per-
pendicular minima, 56 kg/
cm®. Variacion dimensional
maxima, 0,3%. Flexion mini-
ma, 168 kg/cm® 6 196 kg/cm?
segln la clase. Modulo mini-
mo, 28.000 6 31.500 kg/cm®.
Resistencia a la carga con-
centrada sobre 40 x 40 cm.,
maximo, 420 kg. Flecha mé-
xima bajo carga a flexion de
140 kg., 3 mm. Este tipo de
tablero se le conoce con el
nombre de «mobile home
deckling» y supone un 15%
de la produccion.

— Tableros para casas prefabri-

cadas, definidos por las es-
pecificaciones N PA 2-70 con-
formes con el tipo 2 B 2 de
la especificacion general CS-
23666, es decir, tablero con
el encolado mejorado de den-
sidad entre 0,6 y 0,8; resis-
tencia minima en flexion, 175
kg/cm* modulo minimo,
31.500 kg/cm?; traccidon petr-
pendicutar minima, 4,2 kg/
cm?®. Este tipo de tableros se
les conoce por el nombre de
«factory built housing deck-
ing».

El resto de los tableros se pro-
ducen en pequeio tanto por
ciento y son los tableros de es-
tanterias, exteriores (especifica-
cion VM 32), tableros ligeros
(0,4 kg/m?) para almas de puer-

tas exteriores y de entrada, ta-
bleros ignifugos, etc.

Existen dos organismos encar-
gados del control de la calidad
y que poseen marcas de cali-
dad. Son TECO, que es privado,
y el Sindicato Nacional (NPA).
El funcionamientc es similar y
consiste ademas de un control
en fabrica y laboratorios propios
en la obligacion que tienen las
empresas de disponer de jefe de
control y un equipo de controla-
dores que comprueban el cum-
plimiento de las distintas espe-
cificaciones.

3. EL MERCADO

El mercado mas tradicional es
el de base para suelos, sobre
todo los revestidos de moqueta,
lindleo y otros recubrimientos
plasticos. Se viene consumiendo
en este sector  alrededor de
1.200.000 m® de tablero.

Otro mercado que esta en ple-
na promocién es el de casas mé-
viles. La vivienda moévil es una
solucién al problema de la in-
dustrializacion de la construc-
cion de viviendas familiares. Su
desarrollo (450.000 en 1970 vy
600.000 en 1972) tiene varias ra-
zones, siendo la principal fa po-
sibilidad de racionalizar la fabri-
cacién como cualquier otro pro-
ducto industrial.

Los muebles presentan un
mercado potencial muy impor-
tante en USA. La utilizaciéon de
tableros de particulas se ha vis-
to frenada en este campo por los
estilos de muebles que estan
ahora de moda: clasico america-
no, espanol, italiano y francés,
cuya fabricacion esencialmente
es a partir de madera maciza.
Sin embargo, se estan estable-
ciendo industrias de fabricacion
de muebles de cocina que con-
sumiran grandes cantidades de
tablero. En este sentido fa firma
Scharich Inc., en Kentucky, fa-
bricard unos 6.000 muebles por
dia.



