
El mundo atraviesa una cri- 
sis de energía. En los EE.UU. la 
energía consumida para secar 
artificialmente la madera supo- 
ne 3,6.1015 Kcallaño, es decir, 
la misma energía que para ca- 
lentar el 0,5 por 100 de las ha- 
bitaciones y oficinas. Hay que 
tener en cuenta que aproxima- 
damente secan el 65 por 100 
de la madera aserrada, es de- 
cir en 1972, 50 millones de me- 
tros cúbicos de resinosas y 11 
millones de frondosas. (Cálcu- 
los basados en la tabla adjun- 
m. 

Si se considera un secadero 
de 118 metros cúbicos, el con- 
sumo de combustible viene a 
ser de 1,50 dólares por cada 
252.000 kilocalorías, resulta que 
el coste total de combustible es 
de 129 dólares para frondosas 
secas al aire y 240 dólares para 
resinosas en e s t a  d o verde. 
Aparte hay que considerar un 
gasto de 2.000 kwlhora (50 dó- 
lares) de electricidad para los 
ventiladores. 

Uno de los sistemas más efi- 
caces para reducir la energía 
necesaria en el secado artifi- 
cial consiste en secar al aire 
antes de introducir la madera 
en las cámaras. 

- Para cada unidad de tanto 
por ciento de humedad perdida 
,por la madera verde en el se- 
cado al aire, se economiza con 
respecto al secado a r t if i cial 
entre 5 y 9 Kcal/metro cúbico. 

Las soluciones p r o p uestas 
para reducir el c o n S u m o de 
energía son las siguientes: 

1. Aumentar la eficacia 2. Aumentar la eficacia 
dell secado al aire del secado en cámaras 

- Nada más cortar la made- - Introducir la madera en 
ra se deben formar las pi- los secaderos p a r c i a l -  
las con rastreles. mente seca al aire (alre- 

- Las pilas se deben dispo- dedor del 25 por 100 de 
ner en los sitios donde su humedad). 
exposición al viento sea 
mayor. La madera más se- 
ca debe estar en los bor- 
des del patio que son los 
lugares más expuestos al 
viento, para que sequen 
más rápidamente. Hay que 
tener la precaución con 
ciertas especies como ro- 
ble, haya, hickory p a r a 
evitar el riesgo de que 
aparezcan fendas super- 
ficiales e internas. 

- Para aumentar la veloci- 
dad del secado deben em- 
plearse rastreles de más 
de 2 cm. de grueso, sien- 
do todos del mismo grue- 
so. 

- Cubrir las pilas para evi- 
tar la lluvia. 

, - Limpiar el patio de hier- 
bas y hacer las fundacio- 
nes al menos de 30 cm. de 
altura. 

- Para las especies difíci- 
les de secar, es conve- 
niente hacer un abrigo con 
los laterales abiertos y 
provocar una circulación 
acelerada del aire entre 
las pilas sin control de 
humedad,, y con o sin ca- 
lor (como máximo 50°C). 
También puede recurrirse 
a un local con humedad 
controlada. 

- No pulverizar ni vapor ni 
agua en le secadero, sal- 
vo en la última fase del 
acondicionamiento. 

- Reponer y tapar todas las 
fisuras de la obra y com- 
probar que las puertas 
cierran h e r méticamente, 
sobre todo en su parte su- 
perior. En los secaderos 
con railes, reglar y repa- 
rar las trampillas de airea- 
ción para que funcionen 
adecuadamente y que en 
la posición de cerrado, lo 
hagan herméticamente. 

- Recubrir las paredes in- 
ternas del secadero con 
un revestimiento resisten- 
te a los vapores, hay que 
tener en cuenta que los 
muros secos s o n  p e o r  
conductores del calor. 

- Si los secaderos son de 
aluminio en la capa exter- 
na conviene que esté pin- 
tado con colores oscuros 
para aprovechar el calor 
solar. Si son permeables 
no debe de pintarse de 
oscuro. 

- Es muy frecuente que sea 
el tejado el lugar por don- 
de más fugas de calor 
hay; es conveniente repa- 



rar o reemplazar los teja- 
dos y reforzar su aisla- 
miento. 

- Hay que p r o c u r a r  que 
dentro del secadero no se 
produzcan cortocircuitos 
de aire, el aire caliente 
debe de pasar entre la 
madera apilada. 

- En la primera fase del se- 
cado es necesario que la 
velocidad del aire sea ele- 
vada (más de 3 mlseg.), 
pero en las últimas, las 
velocidades pueden S e r 
inferiores (1,3 m/seg.) con 
resultados e q uivalentes. 
Si es posible, regular la 
velocidad de los ventila- 
dores durante el secado. 

- Comprobar 1 o S sistemas 
de regulación para evitar 
que cuando hay un perío- 
do de inyección de vapor 
estén abiertas las trampi- 
llas de e v a c u a ción de 
aire. 

- Comprobar todo el equi- 
po así como los termóme- 
tros seco y húmedo, este 
último debe de tener el 
depósito de agua al nivel 
correcto. 

- Determinar con precisión 
la humedad de la madera 
que se va a secar y las 
sucesivas humedades de 
los testigos d u r a n t e el 
control del proceso de se- 
cado. 

- Cargar y descargar el se- 

cadero lo más rápidamen- 
te posible. Es conveniente 
r e a I i zar esta operación 
durante el período del día 
más caluroso para que la 
diferencia t é r m i c a sea 
menor. 

- Cuando hay varios seca- 
deros en batería, evitar 
cargar y descargar uno 
cuando el contiguo está 
a más de 80°C. 

- Si el secadero está parado 
es conveniente tener ce- 
rrado todas las trampillas 
y Iás puertas e introducir 

TABLA 

una pequeña cantidad de 
vapor en los conductos. 

- Cuando sea posible utili- 
zar cédulas de S e c a d o 
aceleradas. 

- Si se puede, disminuir la 
duración d e l acondicio- 
namiento, ciertas frondo- 
sas de baja densidad pue- 
den s e r acondicionadas 
en menos de 6 horas. 

- Revisar la instalación de 
producción de calor pro- 
curando, con el instalador, 
que la presión del vapor 
sea la menor. 

Estimaciones de energía (sin te- Frondosas 
ner en cuenta la eléctrica para Resinosas secas 
los ventiladores). verdes al aire 

Densidad media . . . . . . . . . . . . . . .  0,4 0,55 
Kg. de agua por 1 % de hume- 
dad por 1 m3 . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4,66 Kg. 6,52 Kg. 
Energía necesaria para elimina: 
1 % de 1 m3 . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2640 Kcal 3690 Kcal 
Diferencia estimada entre el 01, 
de humedad inicial y final en cl 
secadero . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  80-1 5 = 65 06 27-7 = 20 % 
Energía necesaria para eliminar 
la humedad de 1 m3 (rendimien- 
to 100 %) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  170.847 Kcal 73.678 Kcal 
Estimación del rendimiento del 
secadero . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  50 % 40 % 
Energía total necesaria para se- 
car 1 m3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  341.694 Kcal 184.195 Kcal 
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