La Normalizacion

en las

industrias

de la Madera

Concepto de la
Normalizacién

En d desarrollo de la actividad de
una empresa industriel 0 de cualquier
otro tipo se abserva la repeticién de
problemas idénticos o andlogos, produ-
cida precisamente por la dedicacidn es
pecializada de esa empresa a una acti-
vidad concreta, distinta de la dire reafi-
zan las demds. Asi, por efemplo, en un
dserradere € plantea continuamente la
necesidad de despiezar de un modo ade-
cuado |0S troncos, con objeto de obte-
ner d mdximo rendimiento en madera.

S cada vez gue Se presenia es pre-
CisO resolver este preblema aisladamen-
te, con independencia de |a actividad
anterior de 10 empresa, es evidente gque
e impone repetir continuamente todo
el proceso mental Y materigl que ha
conducido a resolver la cuestion en ca-
sos anterfores. En ¢l ejemple citado,
cada tronco deberia ser estudiado sepa-
radamente, obteniéndose en cada une
un despiezo distinto que cofncidiera con
los anteriores 0 no.

Desde Iuego este sisteme daria lugar
« pérdidas incontables de tiempo con
d correspondiente retraso en la produc
cidn 'y aumento de |0s costes.

Légicamente cada empresa Utiliza la
experiencia anterior para it resolviendo
los casos gue se van planteando. Sn
embargo para conseguir upnag mejora
grande en la produccion y una racio-
nalizacién en el frabajo no €S esto SU-
ficiente. La materia sobre la que s
trabaje ha Sido producida per otra ac
tividad, y es necesarie imponerle unas
condiciones para que ingrese en € pro-
ceso productivo de la prepia empresa
ert forma conveniente. En d ejemple a
que nos estamos refiriendo, d aserra-
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dero exige guwe los troncos que entrern
en SU recinto posean ciertas caracteris-
ticas de didmetros, longitud, defecto, et-
cétera. ES decir, e somete €sa materia
a una norma, se la tipifice. De este
modo d trabajo no se efecttia sobre
algo desconocido. sino sobre wun ente del
cual ya se han fijado varias premisas,
que son las que permiten aplicarle un
deferminado  Proceso.

No solo lo materia prima s sujeta a
condiciones. El proceso productivo no
prede ser tampoco aleatorio. Cada una
de sus fases se debe ajustar a unas re-
glas previas, fruto de esq experiencia a
gue NOS hemos referido.

Los troncos llegados «f aserradero se-
rdn tronzados y despiezados conforine a
un sistema flexible guie garantice la. re-
solucién del problema de aprovecha-
wiento. Finalmente el producto acaba-
do se sujetara también a uras condicio-
nes gue | 0 hagarn apto pare € mercado.

Estas consideraciones nNOS permiten
comprobar no s0lo la necesided de la
existencia de unas normas demtro de
cualgrier activided, sino también /o es-
pontaneidad con que €3S normds Hacen.

No se trata de una imposicidn artifi-
cial posterior a wn estudio. Cudalgquier
actividad humana se sujera a 9 misma
a normas ecritas 0 supuestas,

En general existen simultdneamerite
varias empresas gque S dedican a la
mismea actividad. En nuestro ejemplo d
niimero de aserraderos que realizan lds
mismas elaboraciones es muy graide.

Es Iégico pensar que 10S problemas
gue se les presentan a todas ellas son
idénticos en SU mayor parte. Por ello
las rormas que para uso interior posea
cada. nwna serdn esencialmente iguales.

La racionalizacidn del trabajo y 4
aumente de productividad consiguiente,
provocados por lz aplicacion de nor-

mas, dgan ya de tener un interés pura-
mente privado dentro de una empresa
para adquirir importancia racional &l
afectar o toda una rama de |la industria.

En este momento s hace necesario y
obligatorio que |la existencia de normas
espontdneas, CUYO desarrollo dependia
de la velunrad y disposicion dc la em-
présa, e sancione de un modo Oficial,
de forma que sean conocidas y aplica-
dos por fodas |as empresas.

De este modo se consigue que se ex-
tiendan progresivamente [as ideas de
organizacion y lgs avances féenicos a
toda una actividad e beneficio dd con-
junto de actividades nacionales.

S volvemos a eemplo aludido ob-
servamos gue |0S aserraderos exigen una
materia prima sometida a wuna norma.
A la vez elios lian de fabricar un pro-
ducto normalizade conforme a las ne-
cesidades del mercado, y X0 es asto
todo. Durante el proceso que va desde
la madere en rollo hasta |a maderq di-
mensionada, d aserradero | tenide que
recurrir @ numerosos elementos de t0-
dos clases, mitiquinds, energia, etc., im-
poniendo y semetiéndose a su vez a
norpras de muy diverso tipo. Es decir,
que existe wna interdependencia entre
todas las actividades, acentuada corts~
tantemente debido a la progresiva espe-
cializacion de cada empresq em dr ac-
tividad.

Esta interdependencia para ser fruc
tifera debe estar reglamentadg por cier-
tas normas que permitan coordinar unas
actividades con otras, resolviendo pre-
viamente todos 10S problemas comunes
v encauzando las relaciones entre ellas.

Estas ideas comenzaron a abrirse paso
entre |0S griepos industriales hace ya
varios decenios, conduciendo d estable-
eimiento de normas dentro de elos, gue
pasferfommme produieron reg?(rmeﬂm-
ciones a exala nacional e internacional.

En resumen podemos definir la nor-
malizacion 0 establecimiento de nor-
mas, siguiendo a Gonzdlez de Guzmdn;
comeo «codificacion def procedimiento
para resolver un problema gue se re-
pite con frecuencia, ordenande sus da-
tos con wun criteric unificade 'y 10gico,
garantizando la soluciény,

Tipos de normas

Se pueden establecer dos clasificacio-
nes de las nomas, segiin @ contenido



y finalidad de las mismas y segin su
ambito de aplicacion.

De acuerdo con € primer criterio se
tienen las normas absolutas o cientifi-
cas, que definen conceptos fundamen-
tales de la Ciencia y de la Técnica y
gure son de uso general, por ejemplo fos
simbolos quimicos, la nomenclatura bo-
tdnica, efec,

En contraposicicn a ellus estan las
normas industriales, cuyo caracter es
wucho MAS variable y progresivo, cotis-
tituyendo 1as normas propiamente di-
chas. Se dividen ni los siguientes gru-
pos.

Normas de calidad: determinan las
propiedades de |0s productos que sufren
un proceso industrial, tales como dimen-
siones, cualidades fisicas y quimicas,
etcéterd.

Normas de trabajo: determinan d
desarrollo de un proceso de trabajo con-
creto.

Normas organicas: resuelven preble-
muas de tipe general,

Segiin d ambito de aplicacion se divi-
den en:

Normas particulares 0 de empresa:
son las gue establece la direccion de
una empresq para su use interno.

Normas egpeciales o de indudria:
son las utilizadas por toda ura rama in-
dustrial.

Normas nacionales. son las que re-
suelven a ecala nacionat 10s problemas
comunes a varias ramas de la produc-
cidit.

Normas internacionales son las que
hacen posible la actividad coordinada
de varias industrias, sin que las fron-
teras constituyan un obstaculo.

De las consideraciones iniciales se de-
duce gue las normas mas Utiles son las
de ambito nacional, que a la vez re-
sultan las de mds facl establecimiento
por emplearse para ello la experiencia
de fodas las empresas interesadas.

La normalizacion
en Espana

La Normalizacion en Espafia e re-
monta oficialmente al afic 1912, con la
asstencia de una delegacién a Con-
greso Internacional de Electricidad en
Berlin. Desde entonces Se crearon di-
versos organismos encargados del estu-
dio de normas en diversas ramas in-

dustriales, hasta |llegar a actual fnsti-
tuto Nacional de Racionalizacién de
Trabajo, que dirige la Normadlizacién en
Espafia, colaborando y promoviendo Ro
das las iniciativas que en este sentido
surgen en la industria nacional.

Con este fin, d Instituto ha creado
Ias llamadas Comisiones Técnicas de
Trabajo, especidlizadas segiin activida-
des que sirven de enlace con las indus-
trias en particular.

Las Comisiones estén compuesids por
unr Presidente y varios Vocales, escogi-
dos generalmente entre personas desta-
cadas en el ambito a que se refiere cada
Comision.

En la actualidad existen 58 Comisio-
nes, siendo la niinrere 56 «De los mon-
tes y de la industria forestal», la que se
ocupa dd estudico de normas referentes
a las actividades de la madera y dd
corcho. Asimismo existen otras Comii-
siones que tratan esperddicamente de la
madera, cuando se relaciona con U
ambito particular, como }a Comision 49
«Embalajes»; la Comision 4/ «Industrias
de la Construcciény, ete.

En la Comisién 56 estdn representa-
dos la Asociacion de Investigacién Téc-

ESTADO DE NORMAS DE LA CTT 56
PARA LAS ACTIVIDADES FORESTALES Y LAS
INDUSTRIAS DE LA MADERA

Nomenclatura de las principales maderas de coniferas
Nomenclatura de las principales maderas de frondosas

Terminologia general de la madera: Generalidades.
Terminologia general de la madera. Particularidades

Terminologia general de la madera. Caracteristicas
Terminologia de los defectos y anomalias de las ma-
Alteraciones de la madera en pie y apeada. Termino-
Clasificacion comercial de 1a madera en rollo para
Terminologia general de la explotacion de resinas.
Términos de monte. Sistema Hnghes.
Terminologia general de la explotacion de resinas.

Sistema Hnghes. Herramientas.
Terminologia general de la explotacion de resinas.

Editadas o en edicién
UNE 56 501:

espafolas.
UNE 56 502:

espafolas.
UNE 56 506:
UNE 56 507:

dd 4arbel.
UNE 56 508:

’ generales.

UNE 56 509:

deras.
UNE 56 510:

logia. Definiciones.
UNE 56 513:

desenrollar.
UNE 56 601:
UNE 56 §02:
UNE 56 603:

nica de las Industrias de la Madera y
Corcho. € Instituto Forestal de Inves-
tigaciones y Experiencias, la Direccion
General de Montes, |la Escudla Técnica
Superior de Ingenieros de Montes y la
industria de la madera.

De este modo se consigue que en la
preparacion de nermas intervenga d
mdximo niimero de personas interesa-
dasn d tema, alcanzdndose un alto ni-
vel técnico y practico.

Las normas UNE

La actividad de las citadas Comisio-
nes origina las normas UNE, siglas que
significan «Una Norma Espafiola»

Estas normas son €aboradas a través
del siguiente proceso:

El Institute Nacional de Racionaliza-
cién del Trabajo, sus Comisiones o
cuglquier empresa u organismo propo-
ne d estudio de wna norma sobre un
tema deierminado. Aceptada esta pro-
puesta por la Direccion del Insiituio,
comienza ¢ Ser estudiada en e ambito
de la comision correspondiente, €labo-
randose ung Propuesta de Nornia UNE,
gue es publicada ¢ la Revista de Nor-

Sistema Hnghes. Utensilios.
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UNE

UNE

UNE

UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE

UNE

UNE

UNE
UNE

UNE
UNE

UNE
UNE
UNE

UNE

UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE

UNE
UNE

En periodo de encuesta publica

56 503: Nomenclatura de las principales maderas de las pro-
vincias espafolas del Golfo de Guinea.

56 5%4: Nomenclatura de las principales maderas comerciales
de resinosas extranjeras.

56 520: Defectosy anomalias de la madera aserrada: Fendas
y aceboliadnras.

56 521: Defectos y anomalias de |la madera aserrada: Nudos.

56 700: Tableros de madera.

56 701 hl: Chapas de madera: Definiciones y clasificacion.

56 701 h2: Chapas de madera: Composicién.

56 702 hl: Colas: Terminologia.

56 702 h2: Colas: Clasificacion.

56 703: Tableros contrachapados: Definicion y terminologia

56 704: Tableros contrachapades: Clasificacion por sus caras.

56 705 hl: Tableros contrachapados: Ensayos de encolado. Ge-
neralidades y toma de muestras.

56 705 h2: Tableros contrachapados: Ensayos de encolado. En-
sayo fisico.

56 705 h3: Tableres contrachapados: Ensayos de encolado. En-
sayo biol6gico.

56 706: Tableros contrachapados: Dimensiones.

56 801: Puertas planas de madera: Terminologia y clasifi-
cacion.

56 802: Puertas planas de madera: Dimensiones.

56 803: Puertas planas de madera: Especificaciones técnicas.

En estudio por la comision

56 804: Puertas planas de madera: Ensayos.

56 900: Corcho: Terminologia.

56 901: Corcho bornizo, corcho de rebusca, refuges y desper-
dicios comercialmente secos: Definiciones ¥ enfar-
dado.

56 902: Corcho en plancha comercialmente seco: Definiciones,
clasificacién y enfardado.

Tomadas en consideracion

56 0#1: Terminologia general del monte, sus formas, trata-
mientos y aprovechamientos.

56 101: Terminologia de | a descripcion de linderos en las fin-
cas agricolas y forestales.

56 201: 'Ferminologia general de obras y construcciones para
la defensa del suelo.

56 505: Nomenclatura de las principales maderas comerciales
de frondosas extranjeras.

56 511: Terminologia general de los elementos anatémicos de
la madera.

56 512: Clasificacion de la madera en rollo para sierra.

56 514: Terminologia general de las operaciones de monte.

56 522: Defectos y anomalias de la madera aserrada. Gema.

56 604: Terminologia general de | a explotacion de resinas. Sis-

tema de pica de corteza.

mafizacién, Organo oficial de difusién
del Institnto, para su conocimiento con
el fin de gue fodas las personas intere-
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cha propuesta.

sadds expongan sus observaciones a di-

Teniéndolas en cuenta, la Comisicn

redacta definitivamente d texto de la
Norma, que es publicada oficialmente,
después de su aprobacion por fe Comi-
sién Critica del Instituto.

Esta Norma, revisable cada einco
affos, S es necesario, tiene € caracter
de recomendacion, es decir, que no €s
obligatoric 31 aplicacién a menos que
sea wiilizada por wn organismo oficial
conto base para una disposicion.

La actividad de la Comision Técnica
de Trabaje 56, acderada dltimamente
por la colaboracisn de ALT.I.M., ha
producide las normas que se indican en
d cuadro adjunto. De €llas las Pro-
puestas de rormas sobre tableros con-
trachapados 'y puertas planas estan
siendo difundidas entre los industriales
correspondientes con objeto de llegar a
normas aceptadas por todos los fabri-
cantes, que Sirvan realmente para el fin
primordial de toda nerma, racionalizar
d trabajo de cada actividad.

Estdn en prepargcidn propuestas de
normas sobre Tableros de particulas y
Tableros de fibras. dsimisme varias de
las normas en estudie conducirdn al
establecimiento de la clasificacién de la
madera en rollo para derra y de la
modera ya aserrado, ceincidiendo en
este iltimo punte con una de las pe-
ticiones recogidas por d I Congreso
Economico-Social del Sndicato Nado-
nal de la Madera y Corcho.

La no'rma]izz_leién
internacional

E! organismo enrcargade de readlizar
esta actividad a escala internacional es
la International Standard Organization
(180) dependiente de las Naciones
Unidas.

Dentro de & existen varios Comités
Técnicos relacionados cor las activida-
des forestales y madereras. Son los de-
signados con los nombres:

ISO/TC 35: Madera aserrada.

ISO/rC 87 Corcho.

ISQ/TC 89: Productos derivados de
la madera.

Hrta hace poco tiempo nuestro pais
formaba parte de estos Comités como
mere obsrrvador. Del Comiré dd Cor-
cho se adguirié la condicion de miem-
bro activo con objeto de intervenir en
la preparacion de rormas que afectaban
a comercio internacional del Corcho.

En septiembre de 1964 se celebro la



Asamblea general del Comité 89, que
e ocupa principalmente de los tableros
de madera. A consecuencia de esta re-
union se acordd solicitar la considera-
cion de miembro activo para Espafia,
con d fin de ro permanecer a margen
de una actividad técnica muy impor-
tante, en la que Espafia puede aportar
ya ideas y normas propias.
Recientemente ha sido propuesta la
cregeién de un nuevo Comité para d
estudio de normas sobre asuntos sel-
vicolas, habiendo solicitade Espafa la
condicion de miembro activo del mismo.

Objetivos futuros de
la Normalizacion

LUne de los fines mas interesante de
la Normalizacién para las industrias fo-
restales en €l establecimiento futuro de
la Marca de Calidad para los productos
de madera y corche, con base en unas
normas aceptadas por todos los fabri-
canfes y productores.

Es igualmente importante el conseguir
por medio de la Nermalizacidn coordi-
nar la actividad maderera con la de
otras industrias usuarias de los produc-
tos transformades de la madera, por
ejemplo, la ripificacién de Ig carpnteria
empleada en viviendas que, una vez
aceptada por organismos tales como €l
Ministerio de la Vivienda, Colegios de
Arquitectos, etc, simplificaria enorme-
mente el trabajo de los fabricantes de
carpinteria de madera, permitiéndoles
aplicar a grandes producciones de serie
la maquinaria y las técnicas mds mo-
dernas.



