(Noticiario breve)

Calefaccion dieléctrica
en trabajos de
carpinteria

Las puertas planas, muy baratas, de maderas blandas o de
tablero de virutas prensadas, f[recuentemente se bordean
con tiras de madera dura, pero ¢l emples de tornillos o
clavos para este fin no es aconsgjable parque con frecuencia
la puerta debe agjustarse a un plano cuando estd montada.
Las tiras o los hordes de 1as puertas pueden, naturalmente,
trabajarse a mfguina para dotadas de una ensambladura
de lengleta o de un rebaje perfilado en dientes de sierra
para aumentar la resistencia de una unién encolada, pero
esto aumenta el costo,

Sin embargo, puede obfenerse una unidn encolada entre
dos superficies planas utilizando adhesivos especialesy ea-
lefaccion dielfctrica (alta frecuencia). Después de aplicar el
adhesive y las tiras de madera de los bordes, la puerta
apoya sobre un dispositivo reglable con cilindros de suje-
cién por aire comprimido. la fuerza de presién se trans-
mite a fravés de unas piezas dc madera, que pueden apre-
ciarse en seccion en la figura. Entre las caras inferiores de
las piezas de presion y las correspondientes caras superio-
res de Ias vigas que sirven de apoyo a la puerta so intro-
ducen tiras metilicas; las superficies encoladas fquedan
entonces entre éstas y perpendieularmente s elas. Cuando
s¢ aplica un potencial de alta irecucncia a travfs de las
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tiras metilicas, éstas actlan como placas de un condensador
del que las juntas encoladas forman el dieléctrico, por lo
cual se engendra calor en las uniones y alrededor de ellas.
Las puertas deben estar secas, 0 de otro modo habra pér-
didas eléctricas.

Empleando un generador de alta frecuencia de 4 kw. pue-
den encolarse dos tiras de corde a una puerta de 34 mm.
en Menos de ur minuto. Son precisos dos operarios.

Extractado do: ANON. Wtitisation des courants hanie
frégnence dans le ¢ellage du bois, et des aglomérés en
«Revoe du Bois» (Francia). Nim. 9, septiembre 1961 {en
francés). T. D. nim. 0075.—De Sclecciones ‘Téenicas, nG-
mero 70, 1962.

Estados Unidos

Tratamiento para evitar

que encoja la madera

Las investigaciones llevadas a cabo en € Forest Pro-
ducts Laboratoty de Estados Unidos han conducido d
desarrollo de un nuevo proceso para evitar que encoja
la madera, eficaz tanto sobre maderas coniferas como
en maderas duras.

El procedimiento esta siendo utilizado en la actualidad
por la Crane Creek Gun Stock Ce¢, en Waseca, Estado
de Minnesota, para tratar los rifles amacenados y evitar
que encojan o se hinchen debido a variaciones de humedad.

Invirtiendo € proceso tradicional, primero se da forma
alos riflesy se les practican las ranuras, a partir de ma-
dera verde recién cortada, después se tratan a fondo con
el agente quimico estabilizante, polietilen glicol-1000, y
después se secan a horno. La mayor estabilidad dimensio-
nal se obtiene con los tratamientos que logran una re-
tencion del glicol del 20 al 30% (por peseo de madera
seca) en las partes delgadas criticas. Solo una pequefia pro-
porcién del producto quimico penetra en la parte gruesa
de la culata

El mejor tratamiento consiste en remojar las piezas de
madera verde ahuecadas, con solucion de glicol a 30 %
durante cuarenta a sesenta dias, manteniendo la tempe-
ratura a 24¢ C. El glicol evita que la madera se encoja,
se hinche o alabe (por aumento de volumen de las paredes,
de la fibra de madera), por difusion en las células de la
fibra donde las grandes moléculas del estabilizante despla-
zan la humedad natural de la madera.

Holanda y Espana

Tratamiento
para cerrar los poros
de la madera

Una fabrica holandesa prepara un producto, el «lLignos-
tone» con notables propiedades mecdnicas, a partir de ma-
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dera en hojas (sebre todo de haya} o la que someten a una
serle de tratamientos especiales.

Los poros de la madera se cierran aplicindole tensiones
hidraulicas muy elevadas. Simuitdneamente, un tratamiento
térmico 'y quimico provoca la aparicion de formaciones in-
terreticulares muy finas que dan a la estructura un grado
de compacidad elevado. Para determinadas aplicaciones se
la somete también a un proceso de impregnacion.

El producto posee una elevada resistencia al desgaste bajo
el chorro de arena, que es de 6 o 7 veces mayor que la de
la madera-hierro.

El lignostone se suministra en formo compacta y en
forma laminada. En Espafia |o fabrica la Empresa Nacio-
nal de Hélices para Aeronaves, que ha desarrollado mucho
su empleo, con excelentes productos.

Fabricante en Helanda; Maaischappij AGO N. V., Ter
Apel, Holanda.

Estados Unidos

Guarda transparente
de sierra

Tna guarda de plistico transparente, que se emplea en
sierras circulares, permite al operario ver las lineas marca-
das sobre la pieza de trabagjo a medida que ésta pasa por
la cuchilla de rotacion. Al proporcionar al operario umz
visibilidad completa del Brea de trabajo se elimina la ten-
tacion de retirar la carda, eon € peligro consigniente de
heridas en los dedos o0 er los ojos. Fabricadas por Brett
Guard Company, estas guardas sostienen firmemente |a pie-
za que Se trabaja contra las cxchillas de sierra y permiten
efectnar trabajos especiales sin necesidad de mordazas en
forma de C.

A giferencia de las guardas ordinarias, tipo brazo de pa-
lanca, las transparentes no obstruyen el deslizamiento de
los tablones a lo largo de la mesa ni estorban e movi-
miento del operario enando éste ha de cortar grandes trozos
de madera. Una ligera montura de aluminio, a la gque va
mnida |a guarda, puede moverse facilmente hasta cualquier
seccion de la mesa sin que haya que usar herramienta
aguna.

Alemania

Automatizacién
en la industria de tableros

Los fabricantes de una maquina para la medida automé-
tica del espesor de los tableros de particula y de libra,
suministran en la actualidad, para usar con dicha maquina,
algunos otros equipos que aumentan considerablemente la
automatizacion en la fabricacién de tableros. Con estos



elementos auxiliares se asegura que la calidad mejora,
aumenta la produccién y los costos se reducen. Entre los
nuevos dispositivos figuran los siguientes:

|l.—Un marcador automético que imprime a lo largo del
borde de cada tablero su grosor, indicado por la medida
efectuada por la méguina medidora de espesores.

2.—Un contador automatico que totaliza el nimero de
tableros producidos, asi como e nimero de los correspon-
dientes a cada una de las categorias, €tc.

3—Un programador automético en forma de disco. Un
dcteclor de contacto lec las instrucciones sobre el disco
y las pasa a instrumentos eléctricos e hidraulicos que re-
gulan las operaciones de calefaccion y compresion del pro-
ceso de fabricacion de tableros.

4—Un calibre automético, que registra el grosor de la
plancha de fibra conforme ésta va pasando por el aambre.
Las variaciones de espesor son debidas a diferencias de
consistencia de la plancha. Grandes variaciones dan lugar
d parpadeo de una sefial luminosa avisadora, mientras que
las pequefias variaciones indican la necesidad de correccion
en d suministro y dosificacion de los componentes,

Fabricante: Krico-Electronic K. G. Liutdenscheid/West-
falen, Alemania

Extractado de un articulo en «¢Holz-Zentralblatts (Alema-

nia) nUm. 48, 1961, Pagina 124 {(en aleman), E. P. A. n0-
mero 4.602.

Alemania

Mecanismo hidraulico
para partir madera

El Departamento de Agricultura de Allegany Country,
Belmont. New York, ufilize wuna ingeniosa mdguina hi-
draulica para partir troncos, que pueden emplearse para
hacer carbon vegetal.

La mdquina consta de una cuna soldarla y wn cilindro
hidrdulico de dos pasos, recuperado de una escarificadora
de carretera ya retirada,

B sistema hidrdulico de la escarificadore se utiliza para
impulsar el cilind10.

Estados Unidos

Tabiques de viruta
de madera emparedada

Por la Naiiona Gypsum Company, de Buffalo, New
York se esta produciznde un nuevo panel para los tabi-
ques interiores que no soportan cargas, llamado «Spiral Co-
re». El @@ de 6 cm. de espesor, se hace insertando viru-

tas de madera dura cortadas con precision en forma es
piral entre dos paneles de yeso resistentes al fuego.

Los paneles al ser montados ocupan sélo la mitad del
espacio requaride por un tabique interior normal hecho
con entramado de madera de 2x4. En una casa de tipo
medio el ahorro de espacio es de unos 1.000 cm2, suficiente
para un cuarto de bafio adicional.

Los paneles se colocan sobre un sencillo carril en el
suelo y se clavan hasta el techo, donde otro carril permite
la fijacion de los mismos mediante una simple operacion
de clavado. Los paneles se unen unos a otros con tacos de
madera clavados conjuntamente a ambos en cada junta
Estos tacos o cufias se clavan féacilmente en los extremos y
puzden colocarse dondequiera que sean necesarios para lo-
grar una resistencia adicional.

La instalacion elactrica se simplifica puesto que la con-
duccién puede meterse a través de los paneles en cual-
quier direcién. sin quz sea necesario practicar agujeros.

Extractado de ANON. New Wall Panel. Cuts. Cots, Installa-
tion Time, en ¢Manufactured Homes». Estados Unidos. Sep-
tiembre 1961, pig. 10 (en inglés). T.TD. n.° 0136.

Alemania

Método para
atar troncos
de construccién

ES un mecanismo Fabricade en Alemania. Se emplea un
cable de alambre con un laze sin finales, un gran anillo
de grua a través del cua pasa el cable, y un pequefio anillo
oval gque actla do ostribo.

El lazo se extiende en Forma do Ovalo estrecho a través
del fondo del caballete (sobre el que ha de apilarse In ma-
dera) en direccion perpendicular a ella. El anillo de gria
se enlaza a uno do los dos extremas del cabalete. Una vez
apilada |a madera, se introduce el anillo de grda a través
del lazo opuesto del cable sobre el que previamente se ha
deslizado el anillo oval; entonces se uno al equipo de ele-
vacion. Al elevarlo, se aprieta € doble lazo y permanece
cerrado debido al anillo de sujecion,

La madera permanece {iomemente sujeta en el doble lazo
durante SU manegjo. Cuando se deposita en el suelo, e lazo
se aflojara por si mismo, pero sin que el anillo eval que
actla de estribo permita el paso del anillo gria. La figu-
ra 3 muestra las pilas de madera rodeadas por € eable de
acero, Estas pilas pueden elevarse cuando se desee me-
diante € anillo de griaa o apilarse juntas con otros mon-
tones o haces.

Los haces no requicren ser atados, incluso en el caso de
que hayan de apilarse muy alto. Dispuesta asi la madera,
su transporte es més fécil. Estas lazos pueden emplearse
para elevar de 1,2 a 1,5 m® de troncos de construccién de
longitud ordinaria.
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