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REGLAMENTO DEL SELLO DE CALIDAD AITIM PARA PERFILES ESTRUCTURALES DE
PRODUCTOS DERIVADOS DE LA MADERA

1.- OBJETO

Este documento tiene por objeto definir los procedimientos para la solicitud, concesion, uso y
control del derecho de uso del Sello de Calidad AITIM para los perfiles estructurales de
productos derivados de la madera.

Se basa en el control de las caracteristicas y de las propiedades de los perfiles estructurales
definidas en las correspondientes normas de cada tipo de producto.

2.- PROCEDIMIENTO DE CONCESION

2.1.- Solicitud

Las empresas que deseen ostentar el Sello cumplimentaran el impreso de solicitud (Anexo 1)
establecido por AITIM y lo remitiran al domicilio del Comité de Direccion del Sello de Calidad.

Con el impreso cumplimentado deberan acompanar la siguiente informacion:
- Informacion general de la empresa (Anexo 2).
- Lineas de fabricacion - tipos de productos fabricados - referencias comerciales

- Catalogos, folletos, etc. del producto o productos para los que se hace la solicitud.

La solicitud no podra tenerse en cuenta si el control interno de fabricacién del fabricante no
funciona con al menos tres meses de antelacién a la fecha de solicitud.

2.2.- Inspeccioén inicial

El servicio de inspeccion de AITIM realizara una visita inicial a las instalaciones del fabricante
para la comprobacion de:

- el control de la produccion en fabrica.
-y, en su caso, la toma de muestras para el ensayo inicial.

2.2.1.- Control de la produccion en fabrica

El control de la produccion en fabrica se realizara de acuerdo con lo establecido en la
norma correspondiente, ver anexo “Control de la produccién en fabrica”. En el caso de
que no exista especificacion de producto, el Comité las fijara en funcion de estudios,
ensayos Yy experiencias disponibles sobre dicho producto.

2.2.2.- Toma de muestras para el ensayo inicial.

Se tomaran muestras de cada tipo de producto y de cada linea de fabricacién. Se

entiende que las lineas de fabricacién son distintas si:

- varian los equipos utilizados para la fabricacion del perfil.
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- varian las materias primas utilizadas: especies de madera, tipo de adhesivos y
aditivos.

Al no existir una norma especifica para este tipo de productos el numero de muestras
iniciales se definira por los especialistas en este tema teniendo en cuenta la norma
UNE EN 384 u otras similares.

En el caso de que el solicitante aporte un informe técnico emitido por un organismo de
reconocido prestigio sobre las propiedades mecanicas de su producto, se estudiara por
los especialistas en este tema para acordar su aceptacion o denegacion.

Las muestras escogidas seran repesentativas de la gama de escuadrias que se
fabriquen. El fabricante se responsabilizara del envio al laboratorio de las muestras
seleccionadas por el inspector.

2.2.3.- Control del laboratorio del fabricante

El solicitante enviard a la Secretaria los resultados de ensayo realizados en su
laboratorio.

Los resultados del fabricante se utilizaran para controlar su laboratorio de acuerdo con
lo especificado en las normas correspondientes, ver anexo “Control del laboratorio del
fabricante”.

Los servicios de AITIM emitiran un informe sobre el resultado de la inspeccién del control en
fabrica, de los ensayos realizados y del control del laboratorio del fabricante.

2.3.- Ensayo inicial

En las tablas que se exponen a continuacion se definen las caracteristicas y propiedades a
ensayar junto con las normas de ensayo y de especificaciones correspondientes para los
diferentes tipos de producto.

Se realizaran los siguientes tipos de ensayo:

a.- Determinacion de los valores caracteristicos de perfiles de tamano estructural.
b.- Determinacion de las propiedades mecanicas de probetas de tamafo reducido, de acuerdo
con la normativa de cada producto

Si el fabricante adopta los valores caracteristicos definidos en la normativa de producto
o dispone de ensayos especificos, no se realizara la determinacién del apartado “a”.

Los ensayos del apartado “b” tienen como finalidad establecer las relaciones que
existen entre los valores de las propiedades de los perfiles estructurales con las
probetas de tamano reducido, que se utilizaran para el control de la produccion.
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PERFILES ESTRUCTURALES DE VIRUTAS DE MADERA ENCOLADAS
Probetas de tamaio reducido

Propiedad Método de ensayo Especificacion
Densidad UNE EN 323 correlacion
Resistencia a flexion UNE EN 310 serie histérica
Maodulo de elasticidad UNE EN 310 serie histérica

PERFILES ESTRUCTURALES DE VIRUTAS DE MADERA ENCOLADAS
Dimensiones estructurales

PROPIEDAD METODO DE VALOR
ENSAYO CARACTERISTICO

Densidad UNE EN 323

Resistencia a flexion y Médulo de elasticidad UNE EN 408 UNE EN 384

2.4.- Acuerdos

El Comité de Direccion del Sello de Calidad en su primera reunion después de la recepcion de
los informes de inspeccién en fabrica y de los resultados de los ensayos en laboratorio,
adoptara el acuerdo que corresponda sobre la solicitud. En caso de denegacion se
comunicaran al peticionario las razones de la misma y se le dara un plazo para una nueva
solicitud.

3.- SEGUIMIENTO DE LOS PRODUCTOS A LOS QUE SE HA CONCEDIDO EL SELLO DE
CALIDAD

3.1.- Inspecciones de control

El servicio de inspeccién de AITIM efectuara dos visitas al afo en las que comprobara el
correcto funcionamiento del control interno exigido al fabricante y efectuara la toma de
muestras para su ensayo en laboratorio. El inspector cumplimentara en cada visita un parte de
inspeccion.

3.2.- Comprobacioén del control de la produccién en fabrica
Durante la visita se comprobara que el fabricante efectua el control de la produccion en fabrica

de acuerdo con las especificaciones del apartado 2.2.1 de este documento y podra exigir la
realizacion de alguna de las comprobaciones.
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3.3.- Toma de muestras

En cada visita se marcaran y registraran las muestras que se especifican en el anexo
“Seguimiento - toma de muestras” para cada tipo de producto.

3.4.- Ensayos de control

Los ensayos y las determinaciones a realizar en laboratorio sobre las muestras marcadas seran
los mismos que se han definido en el punto 2.3.- Ensayo inicial para “probetas de tamano
reducido”.

Si la empresa se encuentra en muestreo intensivo se tomaran las muestras extras que se
especifiquen en el acuerdo correspondiente adoptado por el Comité.

3.5.- Acuerdos de seguimiento

El Comité de Direccion del Sello de Calidad en las reuniones de seguimiento, y tras el analisis
de los respectivos partes de inspeccion en fabrica y de los resultados de los ensayos de
laboratorio, adoptara el acuerdo que corresponda.

Si se toma el acuerdo de someter a la empresa a muestreo intensivo por fallos en los
resultados de ensayo, la empresa debera pagar aparte el coste de los ensayos extra que hayan
de realizarse.

4.- MARCADO
El marcado de los perfiles estructurales debera contener la siguiente informacion:

Ellogotipo del Sello de Calidad AITIM, donde figura la siguiente informacién en funcién del tipo
de tablero:

- Numero 25 - xx, el numero 25 se corresponde con el niumero asignado a este
Sello de Calidad y las “xx” al numero de orden asignado al fabricante.

- Los valores caracteristicos de resistencia a flexién y moédulo de elasticidad en
flexion obtenidos en los ensayos de probetas grandes (UNE EN 384 y UNE EN
408).
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5.- NORMAS PARA CONSULTA.

5.1.- Normas de ensayo

UNE EN 310
UNE EN 317
UNE EN 319
UNE EN 322

UNE EN 323
UNE EN 324-1

UNE EN 324-2
UNE EN 325

UNE EN 326-1

UNE EN 326-3

UNE-EN 408

Tableros derivados de la madera. Determinacién del moédulo de
elasticidad en flexién y de la resistencia a la flexion.

Tableros de particulas y tableros de fibras. Determinacion de la
hinchazon en espesor después de inmersion en agua.

Tableros de particulas y tableros de fibras. Determinacion de la
resistencia a la traccion perpendicular a las caras del tablero.
Tableros derivados de la madera. Determinacion del contenido de
humedad.

Tableros derivados de la madera. Determinacién de la densidad.
Tableros derivados de la madera. Determinacion de las dimensiones de
los tableros. Parte 1: Determinacion del espesor, anchura y longitud.
Tableros derivados de la madera. Determinacion de las dimensiones de
los tableros. Parte 2: Determinacion de la escuadria y rectitud de canto.
Tableros derivados de la madera. Determinacién de las dimensiones de
la probetas.

Tableros derivados de la madera. Muestreo, despiece e inspeccion.
Parte 1: Muestreo y despiece de probetas y expresién de resultados de
ensayo.

Tableros derivados de la madera. Muestreo, despiece e inspeccion.
Parte 3: Inspeccién de un lote de tableros.

Estructuras de madera. Madera maciza y madera laminada encolada.
Determinacién de algunas propiedades fisicas y mecanicas.

5.2.- Especificaciones

UNE EN 326-2

UNE-EN 384

UNE EN 13.986

Tableros derivados de la madera. Muestreo, despiece e inspeccion.
Parte 2 Control de la calidad en fabrica.

Madera estructural. Determinacién de los valores caracteristicos de las
propiedades mecanicas y la densidad.

Tableros derivados de la madera para utilizacion en la construccion.
Caracteristicas, evaluacion de la conformidad y marcado.
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ANEXOS:
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ANEXO: “CONTROL DE LA PRODUCCION EN FABRICA”

1.- Perfiles de virutas laminadas encoladas.

El control de la produccion se realizara de acuerdo con la UNE EN 13.986.

El fabricante debera disponer de un Manual de Calidad en el que se defina y
especifique los procedimientos que aseguren que los productos fabricados y
suministrados al mercado cumplen con las especificaciones definidas en este
reglamento. El Manual de Calidad debe incluir como minimo los siguientes
procedimientos.

1.1.-

1.2.-

1.3.-

1.4.-

Planificacion y Control de la documentacion del Manual de Calidad

Se especificara el procedimiento seguido para la planificacién de la Calidad y
la elaboracion, modificacion y archivo de la documentacion del Manual de
Calidad, junto con las responsabilidades de las personas que intervienen.

Materias primas

Se definiran las especificaciones de los productos que se mencionan a
continuacién, junto con la forma de realizar las inspecciones y con los registros
de calidad asociados a ellas:

- Madera en rollo

— Calidad de las virutas

- Dimensiones de las virutas
- Adhesivos

- Recubrimientos superficiales
- Pinturas para proteccion

Proceso de fabricacion

Se especificaran y definiran las diferentes operaciones que se realizan para la
fabricacion de los perfiles de virutas.

Ensayos - Producto acabado

Se definira la planificacién de ensayos de acuerdo con lo definido en la tabla 12
de la norma UNE EN 13.986. El numero de muestras a ensayar se
correspondera con el definido en la norma UNE EN 326-1. El registro de los
datos de ensayo se realizara segun lo especificado en la norma UNE 326-2.

El fabricante debera disponer de los certificados de calibracién de los distintos
equipos que se utilizan para realizar los ensayos, junto con un plan de
calibracién de los equipos utilizados.

Los ensayos y parametros a ensayar y controlar seran, como minimo, los
siguientes:
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1.5.- Control de los productos no conformes

Se definira el procedimiento para el tratamiento de las no conformidades
(cuando los resultados obtenidos queden por debajo de las especificaciones
establecidas deberan acompafarse la correspondientes explicaciones a este
hecho y las medidas correctoras aplicadas.

1.6.- Acciones Correctoras y Preventivas

Se definira el procedimiento para la elaboracion, ejecucion y control de las
acciones correctoras y preventivas.

1.7.- Control de los Registros de calidad.

Se definira el procedimiento para identificar, recoger, codificar, acceder,
clasificar, archivar y mantener al dia los registros y datos de calidad.

De forma especial el fabricante puede utilizar los formatos que estime
conveniente para documentar los registros de calidad de ensayos adecuandolos
a su forma de trabajo y control, siempre que se cumplan las directrices definidas
en la norma UNE EN 326-2.

Los resultados de ensayo se archivaran con los resultados histéricos de otras
producciones, ordenandolos, siempre que sea posible, por espesores y por tipo
de tablero (tableros con propiedades especiales).

El fabricante debe demostrar la trazabilidad entre los resultados de ensayo del
control interno del fabricante con los lotes de produccion.

1.8.- Identificacién y trazabilidad de los productos

Se especificara el procedimiento seguidos para identificar los materiales que se
incorporan a los productos que fabrica y para la identificacién de los productos
fabricados.

1.9.- Manipulacién, almacenamiento, embalaje, conservacién y entrega

Se definiran los procedimientos o las instrucciones correspondientes para
asegurar que las actividades de manipulacion, marcado, almacenamiento,
embalaje y entrega no afecten negativamente a la calidad de las materias
primas, los materiales, los componentes y los productos, y que dichas
actividades se realizan correctamente.
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ANEXO: “CONTROL DEL LABORATORIO DEL FABRICANTE”
1.- Perfiles de virutas laminadas encoladas.

Los ensayos a realizar en el laboratorio del fabricante seran, como minimo, los
siguientes:

- de flexion, de acuerdo con la norma UNE EN 310

- de traccion, de acuerdo con la norma UNE EN 319

- de hinchazén, de acuerdo con la norma UN EN 317

- de resistencia a la humedad, de acuerdo con la norma UNE EN 321

Los resultados de ensayo del laboratorio del fabricante se relacionaran con los
obtenidos por el laboratorio elegido por el Comité de acuerdo con el apartado 7 de la
norma 326-2. En el caso de que no se pudiera realizar la correlacién entre los
resultados obtenidos y enviados por el laboratorio, se tomarian las muestras necesarias
en un muestreo especial.

ANEXO: “SEGUIMIENTO - TOMA DE MUESTRAS”

PERFILES DE VIRUTAS LAMINADAS N° de piezas Periodicidad
ENCOLADAS (LSL)

Minimo de 2 piezas (o de tableros de los que se obtienen las piezas) de 2 2 veces al afo
espesores diferentes
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