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TERTIDDO

El teflido es la aplicacidén de tintes o tinturas capaces
de cambiar el color o tono de la madera, al ser aplicados
sobre las mismas.

Estan formados por los siguientes elementos:

- Aglutinante {(Cola). Tiene la misién, una vez fraguado,

de fijar los pigmentos a la
madera..

- Pigmentacidén. Dan el tonc a la madera, son colorantes
acidos.

- Disolventes. Es el gque facilita la penetracidn del

tinte ¥ les distingue.

1.- Tintes acuocsos.

Son los mas extendidos en la industria del mueble y,
como sSu nombre indica, utilizan como vehiculo de
entrada el agua.

Se presentan generalmente en polvos, gue el aplicador
debe clarificar segin la dosificacidn indicada por el
fabricante, para obtener la intensidad de color
deseada.

Ventajas

- 8Son los mas estables a la 1lusz.

—~ Son baratos,al usar el agua como disolvente.

- Son los Unicos gue presentan todas las garantias
con el poliester.

Inconvenientes

-~ La wutiligacidén del agua como vehicule de entrada
hace que sSe levante la fibra y se requiera
vosteriormente un lijado.
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2.-

Este inconveniente puede ser atenuadoe por la
aplicacién de una capa de cola urea-formol o
acetato de vinilo entre dos pases de lijado.

Otro inconveniente de los tintes acuosos que se da

en algunas especies, como la caoba, el nogal, el
roble, etc., es gue tifien el fondo de los poros. No
obstante, esta dificultad se puede subsanar

mediante la aplicacidn previa de un tapaporos del
tono requerido.

La lentitud del secado se suma a los inconvenientes
anteriores, necesitando por lo general cerca de
cuatro horas para que adquiera una humedad del 12 %
¥y puedan ser barnizadas.

No obstante, puede acelerarse el procesc de secado
mediante el secado en tunel o en recinteo calentado
v ventilado. De cualguier modo, el mejor método
para acelerar el secado, es hacer pasar los
elementos tefiidos bajo infrarrojeos durante 1
minuto.

Otro tipo de tintes acuocscs son 1leos llamados

colorantes en pasta. Tienen la ventaja de no
levantar la fibra y de tefiir el fondo de los poros;
sin embargo, tienen el inconveniente de recuperar
la humedad.

Tintes hidro-alcohdélicos.

En este caso, el vehiculo de entrada es una mezcla

de agua y alcohecl. Estos productos estéan listos para

su uso y sedimentan ligeramente, debide a la

pigmentaciodn,

Ventajas

- Uniformado de especies de madera diferente. BEJ.

In

Koto y Ramin.
Tifien bien el fondo del poro.
Resisten bien la luz.

convenientes

-T

endencia a recuperar humedad.
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Tintes orgéanicos.

Este tipo de tintes utilizan un medioc orgéanicoc para
su penetracidén. Se hacen a base de colorantes acidos
solubles en algunos disolventes y muy resistentes a
la lu=z.

Se usan como disolventes el etileno glicol, algunos
acetatos y el alcohol metilico.

Ventajas

- No levantar la fibra.

- Acortar el acabado.

- Buena solidez a la luz.

~ Pueden usarse en aquellos casos en los que la
existencia de manchas de cola impidan la aplicaciodn
de los tintes al agua.

Inconvenientes.

- Ocultar ligeramente el aspecto de la madera.
~ Presenta el riesgo de corrimiento al aplicar capas
posteriores.,

Segun el tipo de aglutinante utilizado, tenemos entre
otros, los celuldsicos y gliceroftalicos, ambos gozan
de las ventajas generales de los orgéanicos, perc a
sus inconvenientes se suma la tendencia a manchar
algunas maderas ; tal es asi, que los tintes
celuldgicos fueron bastante utilizados cuando la moda
exigia tonos oscuros.

Tintes al aceite y barnices grasos.

Los colorantes grasientos permiten formular tintes
cuya principal caracteristica es la de ser baratos. A
pesar de gue no levantan la fibra y que tiifien bien el
poro, sin enbarge tienen el inconveniente de su
escasa resistencia a la luz, =a la vez gque Pprovocan
manchas en maderas como la de haya o el cerezo.

En general se usan poco.
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Por sus caracteristicas especiales ¥ aungue se puedan
incluir en algunoc de los grupos ya descritos,
citaremos:

- Los tintes al temple.

- La paAtina.
~ Barnices tefidos,.

Tinteg al temple.

Tambien llamados mordientes, son colorantes Acidos o
de 4Acidos cromatables que se les disuelve en agua
caliente a razdén de 10 a2 80 gr/l. a la gque se anhade

algunos centimetros cubicos de amoniaco a 220 Bé.

Son tintes con buena resistencia a la luz y la alta
gama de colorantes Acidos que exite en el mercado
permite obtener gran cantidad de tonos y matices,
siendo aptos para todas las maderas.

Presentan el inconveniente de precisar un 1lijado
después de su aplicacidn, factor que les limita en su
uso.

Patina.

Son verdaderos barnices tefiidos,. Los colorantes
utilizados son solubles en disolventes orgaéanicos ¥
sobre todo en alcohol e insolubles en agua, como el
metilglicol.

Cuando el barniz de acabadc es graso o gliceroftalico
o de urea-formol, todos ellos con gran cantidad de
hidrocarburos, no hay riesgo de que el colorante se

eleve hasta el barniz.
Se aplican a pistola.

Una variacidn moderna de las pétinas, es la de
utilizar como aglutinante la base poliester de un
barniz poliuretano y =afadir en el momento de su
utilizacidén, la dosis necesaria de isocianato.

La indisolubilidad de los poliuretanos en todos los

disolventes evita que el colorante suba hasta el
barniz.

20



7=

Barnices tefiidos.

Son barnices gue, a la vez de tefiir, barnizan. 8Sin
embargo, tienen el inconveniente de su baja
resistencia a la lu=.

A lIa hora de elegir el colorante para obtener un

barniz coloreado, el fabricante tiene gue tener en
cuenta los siguientes factores:

Solubilidad de los colorantes

Para obtener un buen barniz coloreado resulta
ventajoso preparar una solucidén del colorante en el
disolvente adecuadc y utilizar esta sclucidén parar
remover la resina.

Los colorantes para disolventes organicos son
relativamente soclubles en los esteres, en los
hidrocarburos y en los celulésicos ¥y, a pesar de
estar limitado al uso de disolventes aromaticcs por
reglamentacaiones (sobre todo en Francial, sin
embargo todavia se  usa para barnices nitro-
celuldsicos.

Los colorantes solubles en alcohol e inscolubles en
agua, se usan para barnices a base de disolventes
alcoholicos; sin embargo, los colorantes derivades de
complejos metaliferos, son utilizados para barnices
con disolventes alcohélicos, acetonas y esteres.

Resistencia a la luz.

Las exigencias del mercado limitan en gran medida el
uso de acabados que, en poco tiempc, se deterioren
por efecto de la luz.

Por este motivo, los colorantes solubles en
disolventes aromaticos han dejado paso a los
colorantes solubles en disolventes alcohdlicos y
particulamente en aquellos gque se derivan de los
aAcidos libres de complejos metaliferos.
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Estabilidad del colorante al calor.

Este factor es importantisimo en aguellos barnices
que requieren calor para su polimerizacidén. Este
motivo hace que los disolventes aromdticos queden
excluidos para colorear barnices que necesiten calor
para su polimerizacidn, mientras que los colorantes
solubles en alcohol se adaptan mejor a este tipo de
polimerizado, pudiendo soportar hasta 1500C. de T&.
durante media hora. Del mismo modo que antes los
colorantes derivados de Acidos libres de complejos
metaliferos, son mads estables a la Ta,

La préactica demuestra que es aconsejable mantener el
barniz a una temperatura méas alta y menos prolongada
que mas baja y mas prolongada. De hecho se tiende a
polimerizar 1las resinas en 1 6 2 minutos mediante
radiaciones infrarrojas.

Reaccion de los colorantes.

Algunos colorantes pueden ejercer una reaccidén sobre
la velocidad de la polimerizacidén de la resina,
llegando incluso hasta inhibirla.

Loe catalizadores de los barnices poliesteres gque
suelen ser perdxidos inestables, también pueden
producir una descomposicidn del colorante.

Los endurecedores de los barnices de urea-formol ¥
melamina-formol, a base de soluciones alcohdlicas de
ac.clorhidrico, pueden descomponer el colorante.

En resumen y aunque pudiera ser tentador utilizar

barnices tenhidos, su baja resistencia a la luz les
hace poco aconsejables.

Entonadores.

L.os entonadores tienen por objeto modificar el color de
la madera, recubriendo con pigmentos la superficie de la
misma, pero a diferencia de los tintes, los entonadores
se mantienen sobre la superificie de la misma, en lugar
de penetrar en ella. Existe una amplia gama gue va desde
los opacos a los transparentes.
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Tipos de entonadores.

- Igualadores.

Tienen comc funcidn, igualar las diferencias
naturales de color de la madera y pueden ser
aplicadas bajo tintes que no levanten la fibra.

- Entonadores

Una vez aplicados los tintes o los igualadores sobre
lag diferencias naturales de color en la madera, se
aplican los entonadores.

Presentan, frente a los tintes, wuna serie de
ventajas, que hacen a estos mAs utilizados que
aquellos. Los entonadores son capaces de aclarar
maderas como el nogal, sin perder el veteado ¥y sin

necesidad de blanquearle como precisan los tintes.

Otra razdén que les hace mads utilizados es la de su
mayor estabilidad a la luz, siendo ademds menos
sensibles a las variaciones de produccién, factor
muy importante cuando se reguiere uniformidad de
color en acabados de muebles distantes en el tiempo.

Los entonadores estan compuestos por pigmentos
coloreados mezclados con un vehiculo de laca de hajo
contenido en gélidos, siendo de mayor calidad cuanto
mas finamente divididos tengan los pigméntos gue los
integran.

Las propiedades que deben reunir los entonadores

son:

19) .- Resistencia a la luz.

20) .- Resistencia =a los disolventes utilizados en
tapaporos y glaseadores.,

38).~ Facilidad de rociado a pistela, para evitar
acumulaciones que oculten el veteado de la
madera.
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